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1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikaciji technicznej (SST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robét zwiazanych z odtworzeniem trasy drogowej i jej
punktoéw wysokosciowych.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegolowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowiazujaca podstawe
opracowania dokumentacji przetargowej, wykonania robét i ich odbioru przy realizacji
zadania pt: PRZEBUDOWA DROGI GMINNEJ - ULICA KOSCIELNA W
MALOMICACH W KM: 0+000,00 — 0+117,00.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt
zwigzanych z wszystkimi czynnosciami umozliwiajgcymi i majgcymi na celu odtworzenie w
terenie przebiegu trasy drogowej oraz polozenia obiektow inzynierskich.

1.3.1. Odtworzenie trasy i punktéw wysokosciowych

W zakres robdt pomiarowych, zwiazanych z odtworzeniem trasy i punktow

wysokosciowych wchodza;

a) sprawdzenie wyznaczenia sytuacyjnego i wysokoséciowego punktow gléwnych osi trasy
i punktéw wysokosciowych,

b) uzupetnienie osi trasy dodatkowymi punktami (wyznaczenie ost),

¢) wyznaczenie dodatkowych punktow wysokosciowych (reperéw roboczych),

d) wyznaczenie przekrojow poprzecznych,

e) zastabilizowanie punktéw w sposob trwaly, ochrona ich przed zniszczeniem oraz
oznakowanie w sposob utatwiajacy odszukanie i ewentualne odtworzenie.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Punkty glowne trasy - punkty zalamania osi trasy, punkty kierunkowe oraz
poczatkowy i koficowy punkt trasy.

1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe s zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogolne” pkt
14,

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M-00.00.00 , Wymagania
ogolne” pkt 1.5.
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2. MATERIALY

2.1. Ogoine wymagania dotyczgce materialéw

Ogolne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano
w OST D-M-00.00.00 , Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materialow

Do utrwalenia punktow glownych trasy nalezy stosowaé pale drewniane z
gwozdziem lub pretem stalowym, stupki betonowe albo rury metalowe o dugosci okoto
0,50 metra.

Pale drewniane umieszczone poza granica robot ziemnych, w sasiedztwie punktow
zalamania trasy, powinny mie¢ §rednice od 0,15 do 0,20 m i dhugoé¢ od 1,5do 1,7 m.

Do stabilizacji pozostatych punktéw nalezy stosowaé paliki drewniane $rednicy od
0,05 do 0,08 m i dlugosci okolo 0,30 m, a dla punktéw utrwalanych w istniejacej
nawierzchni bolce stalowe §rednicy 5 mm i dlugosci od 0,04 do 0,05 m.

~Swiadki” powinny mie¢ dlugo$¢ okoto 0,50 m i przekréj prostokatny.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogoblne” pkt 3.

3.2. Sprzet pomiarowy

Do odtworzenia sytuacyjnego trasy i punktow wysokosciowych nalezy stosowaé
nastepujacy sprzet:
— teodolity lub tachimetry,
— niwelatory,
— dalmierze,
- tyezki,
— faty,
— tasmy stalowe, szpilki.
Sprz¢t stosowany do odtworzenia trasy drogowej i jej punktow wysokosciowych
powinien gwarantowa¢ uzyskanie wymaganej dokfadnosci pomiaru.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00
»Wymagania ogolne” pkt 4.
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4.2. Transport sprz¢tu i materialow

Sprzet i materialy do odtworzenia trasy mozna przewozié dowolnymi $rodkami
transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1, Ogélne zasady wykonania robét

Ogoélne zasady wykonania robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogodlne” pkt 5.

5.2. Zasady wykonywania prac pemiarowych

Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane zgodnie z obowiazujacymi Instrukcjami
GUGIK (0od 1 do 7).

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien przeja¢ od Zamawiajacego
dane zawierajace lokalizacje i wspofrzedne punktéw giéwnych trasy oraz reperow.

W oparciu o materialy dostarczone przez Zamawiajacego, Wykonawca powinien
przeprowadzi¢ obliczenia i pomiary geodezyjne niezbedne do szczegdlowego wytyczenia
robot.

Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane przez osoby posiadajace odpowiednie
kwalifikacje i uprawnienia.

Wykonawca powinien natychmiast poinformowaé Inzyniera o wszelkich bledach
wykrytych w wytyczeniu punktow giéwnych trasy i (lub) reperdw roboczych. Bledy te
powinny by¢ usunigte na koszt Zamawiajacego.

Wykonawca powinien sprawdzi¢ czy rzedne terenu okrelone w dokumentacji
projektowej sa zgodne z rzeczywistymi rzednymi terenu. Jezeli Wykonawca stwierdzi, ze
rzeczywiste rzedne terenu istotnie rozniq si¢ od rzednych okre§lonych w dokumentacji
projektowej, to powinien powiadomié¢ o tym Inzyniera. Uksztaltowanie terenu w takim
rejonie nie powinno by¢ zmieniane przed podjeciem odpowiedniej decyzji przez Inzyniera.
Wszystkie roboty dodatkowe, wynikajace z roznic rzednych terenu podanych w
dokumentacji projektowej i rzednych rzeczywistych, akceptowane przez Inzyniera, zostana
wykonane na koszt Zamawiajacego. Zaniechanie powiadomienia Inzyniera oznacza, ze
roboty dodatkowe w takim przypadku obciaza Wykonawce.

Wszystkie roboty, ktore bazuja na pomiarach Wykonawcy, nie moga by¢é
rozpoczete przed zaakceptowaniem wynikow pomiaréw przez Inzyniera.

Punkty wierzchotkowe, punkty gtowne trasy i punkty posrednie osi trasy musza by¢
zaopatrzone w oznaczenia okreslajace w sposob wyrazay i jednoznaczny charakterystyke i
pofozenie tych punktéw. Forma i wzor tych oznaczen powinny byé zaakceptowane przez
Inzyniera.

Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrong wszystkich punktéw pomiarowych i
ich oznaczen w czasie trwania robot. Jezeli znaki pomiarowe przekazane przez
Zamawiajacego zostang zniszczone przez Wykonawce swiadomie Jub wskutek zaniedbania,
a ich odtworzenie jest konieczne do dalszego prowadzenia robét, to zostana one
odtworzone na koszt Wykonawcy.
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Wszystkie pozostale prace pomiarowe konieczne dla prawidlowej realizacji robét
naleza do obowiazkdéw Wykonawcey.

5.3. Sprawdzenie wyznaczenia punktéw gléwnych osi trasy i punktéw
wysokosciowych

Punkty wierzchotkowe trasy i inne punkty gléwne powinny byé zastabilizowane w
sposob trwaly, przy uzyciu pali drewnianych lub stupkéw betonowych, a takze dowiazane
do punktéw pomocniczych, pofoZonych poza granicg robdt ziemnych. Maksymaina
odleglos¢ pomi¢dzy punktami gtéwnymi na odcinkach prostych nie moze przekraczad
500 m.

Zamawiajacy powinien zatozy¢ robocze punkty wysokosciowe (repery robocze)
wzdluz osi trasy drogowej, a takze przy kazdym obiekcie inzynierskim.

Maksymalna odlegltos¢ miedzy reperami roboczymi wzdluz trasy drogowej w
terenie plaskim powinna wynosi¢ 500 metréw, natomiast w terenie falistym i gorskim
powinna by¢ odpowiednio zmniejszona, zaleznie od jego konfiguracji.

Repery robocze nalezy zatozyé poza granicami robot zwigzanych z wykonaniem
trasy drogowej i obiektéw towarzyszacych. Jako repery robocze mozna wykorzystaé punkty
stale na stabilnych, istniejacych budowlach wzdluz trasy drogowej. O ile brak takich
punktow, repery robocze nalezy zalozy¢ w postaci stupkow betonowych lub grubych
ksztaltownikow stalowych, osadzonych w gruncie w sposéb wykluczajacy osiadanie,
zaakceptowany przez Inzyniera.

Rzgdne reperow roboczych nalezy okresla¢ z taka dokladnoscia, aby $redni blad
niwelacjii po wyrdwnaniu byt mniejszy od 4 mm/km, stosujac niwelacie podwdjng w
nawigzaniu do reperéw pafstwowych.

Repery robocze powinny by¢ wyposazone w dodatkowe oznaczenia, zawierajace
wyrazne i jednoznaczne okreslenie nazwy reperu i jego rzednej.

5.4. Odtworzenie osi trasy

Tyczenie osi trasy nalezy wykona¢ w oparciu o dokumentacj¢ projektowa oraz inne
dane geodezyjne przekazane przez Zamawiajacego, przy wykorzystaniu sieci poligonizacji
pafistwowej albo innej osnowy geodezyjnej, okreslonej w dokumentacji projektowe;.

O$ trasy powinna by¢ wyznaczona w punktach gtownych i w punktach posrednich
w odleglosci zaleznej od charakterystyki terenu i uksztaltowania trasy, lecz nie rzadziej niz
co 50 metrow.

Dopuszczalne odchylenie sytuacyjne wytyczonej osi trasy w stosunku do
dokumentaciji projektowe;j nie moze by¢ wigksze niz 3 cm dla autostrad i drog ekspresowych
lub 5 cm dla pozostatych drég. Rzgdne niwelety punktow osi trasy nalezy wyznaczyé z
dokladnoscig do 1 cm w stosunku do rzednych niwelety okreslonych w dokumentacji
projektowej.

Do utrwalenia osi trasy w terenie nalezy uzy¢ materialtow wymienionych w pkt 2.2.

Usunigcie pali z osi trasy jest dopuszczalne tylko wowczas, gdy Wykonawca robot
zastapi je odpowiednimi palami po obu stronach osi, umieszczonych poza granica robot.
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5.5. Wyznaczenie przekrojoéw poprzecznych

Wyznaczenie przekrojow poprzecznych obejmuje wyznaczenie krawedzi nasypow i
wykopow na powierzchni terenu (okreslenie granicy roboét), zgodnie z dokumentacja
projektowa oraz w miejscach wymagajacych uzupelnienia dla poprawnego przeprowadzenia
robdt i w miejscach zaakceptowanych przez Inzyniera.

Do wyznaczania krawgdzi nasypow i wykopow nalezy stosowaé dobrze widoczne
paliki fub wiechy. Wiechy nalezy stosowaé w przypadku nasypéw o wysokosci
przekraczajacej 1 metr oraz wykopow glebszych niz 1 metr. Odlegtos$é miedzy palikami lub
wiechami nalezy dostosowa¢ do uksztaltowania terenu oraz geometrii trasy drogowes;.
Odleglos¢ ta co najmniej powinna odpowiadaé odstepowi kolejnych przekrojow
poprzecznych.

Profilowanie przekrojow poprzecznych musi umozliwia¢é wykonanie nasypow i
wykopow o ksztalcie zgodnym z dokumentacija projektowa,

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogoélne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
0golne” pkt 6.

6.2. Kontrola jakosci prac pomiarowych

Kontrolg jakosci prac pomiarowych zwiazanych z odtworzeniem trasy i punktow
wysokosciowych nalezy prowadzi¢ wedlug ogdlnych zasad okreslonych w instrukcjach i
wytycznych GUGIK (1,2,3,4,5,6,7) zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt 5.4.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru rebét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdine”
pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest km (kilometr) odtworzonej trasy w terenie.
Obmiar robot zwigzanych z wyznaczeniem obiektow jest czescig obmiaru robot
mostowych.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogélne zasady odbioru robét

Ogdlne zasady odbioru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”
pkt 8.
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8.2. Sposob edbioru robét

Odbiér robot zwigzanych z odtworzeniem trasy w terenie nastgpuje na podstawie
szkicow i dziennikoéw pomiardw geodezyjnych lub protokétu z kontroli geodezyijnej, ktore
Wykonawca przedktada Inzynierowi.

9. PODSTAWA P£ ATNOSCI

9.1. Ogoélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w OST D-M-00.00.00
»Wymagania ogolne” pkt 9.

9.2, Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 km wykonania rob6t obejmuje:
- sprawdzenie wyznaczenia punktow glownych osi trasy i punktéw wysokosciowych,
— uzupelnienie osi trasy dodatkowymi punktami,
— wyznaczenie dodatkowych punktéw wysokosciowych,
— wyznaczenie przekrojow poprzecznych z ewentualnym wytyczeniem dodatkowych
przekrojow,
— zastabilizowanie punktéw w sposob trwaly, ochrona ich przed zniszczeniem i
oznakowaitie ulatwiajace odszukanie i ewentualne odtworzenie.
Platno$¢ robot zwiazanych z wyznaczeniem obiektéw mostowych jest ujeta w
koszcie robdt mostowych.

10. PRZEPISY ZWIX ZANE

Instrukcja techniczna 0-1. Ogolne zasady wykonywania prac geodezyjnych.

Instrukcja techniczna G-3. Geodezyjna obstuga inwestycji, Gléwny Urzad Geodezji i
Kartografii, Warszawa 1979.

Instrukcja techniczna G-1. Geodezyjna osnowa pozioma, GUGIK 1978.

Instrukcja techniczna G-2. Wysokosciowa osnowa geodezyjna, GUGIK 1983.

Instrukcja techniczna G-4. Pomiary sytuacyjne i wysokosciowe, GUGIK 1979.

Wytyczne techniczne G-3.2. Pomiary realizacyjne, GUGIK 1983,

Wrytyczne techniczne G-3.1. Osnowy realizacyjne, GUGIK 1983.

b

No kW



D-01.00.00 Roboty przygotowawcze

33

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D-01.02.04

ROZBIORKA ELEMENTOW DROG, OGRODZEN
I PRZEPUSTOW

Lubsko, 03. 2008 r.



34 Roboty przygotowawcze D-01.00.00

SPIS TRESCI
D-01.02.04
ROZBIORKA ELEMENTOW DROG, OGRODZEN I PRZEPUSTOW
Lo WSTEP oo e 35
2 MATERTALY ...ooooooieioeoeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeoee e 35
BuSPRZET ... 36
. TRANSPORT ..o 37
5. WYKONANIE ROBOT......oooooooooo o] 37
6, KONTROLA JAKOS CIROBOT ..o 38
TCOBMIAR ROBOT ......ooooooooooooeoeooeeoeeoeeeoeeeoeeeeeeeeeeee e, 38
8.ODBIOR ROBOT ... 38
9. PODSTAWA PEATNOS Cl..oooooooo o, 39



D-01.00.00 Roboty przygotowawcze 35

1. WSTEP,

1.1.Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacii technicznej (SST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robdt zwiazanych z rozbiorka elementow drog.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegblowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowiazujaca podstawe
opracowania dokumentacji przetargowej, wyukonania robét i ich odbioru przy realizacji
zadania pt: PRZEBUDOWA DROGI GMINNEJ] - ULICA KOSCIELNA W
MALOMICACH W KM: 0+000,00 —~ 0+017,00.

1.3. Zakres rob6t objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét
zwiazanych z rozbiorka;
— warstw nawierzchni,
— kraweznikow, obrzezy,
~  chodnikow,
— ogrodzen,
— znakdw drogowych.
1.4. Okreflenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi
polskimi normami oraz z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne”
pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczjce robét

Ogolne wymagania dotyczace rob6ét podano w OST D-M-00.00.00 , Wymagania
0golne” pkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w
OST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogolne” pkt 2.
3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 3.
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3.2. Sprzgt do rozbidrki

Do wykonania robdt zwiazanych z rozbiorka elementow drog, ogrodzefi i przepustéw
moze by¢ wykorzystany sprz¢t podany ponizej, lub inny zaakceptowany przez Inzyniera:
— spycharki,

— tadowarki,

— Zurawie samochodowe,
— samochody cigzarowe,
- zrywarki,

— miloty pneumatyczne,

— pily mechaniczne,

— frezarki nawierzchni,

— koparki.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoéine wymagania dotyczgce transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogoblne” pkt 4.

4.2. Transport materialow z rozbiérki

Materiat z rozbiorki mozna przewozi¢ dowolnym $rodkiem transportu,
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robot podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”
pkt 5.

5.2. Wykonarie robét rozbiorkowych

Roboty rozbidrkowe elementéw drog obejmuja usunigcie z terenu budowy wszystkich
elementéw wymienionych w pkt 1.3, zgodnie z dokumentacja projektowa, SST lub
wskazanych przez Inzyniera.

Jesli dokumentacja projektowa nie zawiera dokumentacji inwentaryzacyjnej lub/i
rozbiorkowej, Inzynier moze polecié Wykonawcy sporzadzenie takiej dokumentacji, w
ktorej zostanie okreslony przewidziany odzysk materiatow.

Roboty rozbiérkowe mozna wykonywac¢ mechanicznie lub recznie w sposob okreslony
w SST lub przez Inzyniera.

W przypadku usuwania warstw nawierzchni z zastosowaniem frezarek drogowych,
nalezy speini¢ warunki okreslone w OST D-05.03.11 , Recykling”.

Wszystkie elementy mozliwe do powtdrnego wykorzystania powinny by¢ usuwane bez
powodowania zbgdnych uszkodzen. Materialy z rozbidrki jak krawezniki, kostka, plyty
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betonowe, obrzeza przekaza¢ nalezy dla inwestora za pokwitowaniem i musza by¢
dostarczone na wskazane przez niego miejsce.

Doly (wykopy) powstale po rozbidrce elementéw drog znajdujace sic w miejscach,
gdzie zgodnie z dokumentacja projektowa beda wykonane wykopy drogowe, powinny by¢
tymczasowo zabezpieczone. W szczegolnosci nalezy zapobiec gromadzeniu si¢ w nich wody
opadowe;j.

Doly w miejscach, gdzie nie przewiduje si¢ wykonania wykopéw drogowych nalezy
wypelni¢, warstwami, odpowiednim gruntem do poziomu otaczajgcego terenu i zagescié
zgodnie z wymaganiami okreslonymi w OST D-02.00.00 ,Roboty ziemne™.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogoélne zasady kontroli jakosci robdt

Ogblne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 6.

6.2. Kontrola jakosci robét rozbiérkowych

Kontrola jakosci robot polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robot
rozbiorkowych oraz sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementow przewidzianych do
powtdrnego wykorzystania.

Zageszczenie gruntu wypelniajacego ewentuaine doly po usunigtych elementach
nawierzchni, ogrodzen i przepustow powinno spetnia¢ odpowiednie wymagania okreslone w
OST D-02.00.00 , Roboty ziemne”.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét

Ogoine zasady obmiaru rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”
pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa robot zwiazanych z rozbiorka elementow drog i ogrodzen jest:
— dla nawierzchni i chodnika - m* (metr kwadratowy),
dla kraweznika, opornika, obrzeza, Sciekéw prefabrykowanych, ogrodzen, barier i
poreczy - m (metr),
dla znakow drogowych - szt. (sztuka),

. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w OST D-M-00.00.00 , Wymagania ogolne”
pkt 8.

-
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9. PODSTAWA P£ ATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w OST D-M-00.00.00
» Wymagania ogéine” pkt 9.

9.2. Cena jednostki cbmiarowej

Cena wykonania robét obejmuje:

a) dla rozbiorki warstw nawierzchni:

— wyznaczenie powierzchni przeznaczonej do rozbiérki,

— rozkucie i zerwanie nawierzchni,

—~ ew. przesortowanie materialu uzyskanego z rozbiérki, w celu ponownego jej uzycia, z
utozeniem na poboczu,

— zatadunek i wywiezienie materiatléw z rozbiorki,

- wyréwnanie podioza i uporzgdkowanie terenu rozbiorki:

b) dla rozbiorki kraweznikow, obrzezy i opornikow:

— odkopanie krawginikéw, obrzezy i opornikow wraz z wyjeciem i oczyszczeniem,

~ zerwanie podsypki cementowo-piaskowej i ew. taw,

~ zatadunek i wywiezienie materialy z rozbibrki,

— wyrownanie podloza i uporzadkowanie terenu rozbiorki;

¢) dla rozbiorki chodnikéw:

- rgczne wyjecie ptyt chodnikowych, lub rozkucie i zerwanie innych materiatow
chodnikowych,

— ew. przesortowanie materiatu uzyskanego z rozbiorki w celu ponownego jego uzycia, z
ulozeniem na poboczu,

- zerwanie podsypki cementowo-piaskowej,

— zaladunek i wywiezienie materialoéw z rozbiorki,
wyréwnanie podfoza i uporzadkowanie terenu rozbiorki;

d) dla rozbidrki znakow drogowych:

~ demontaz tablic znakéw drogowych ze shupkow,

— odkopanie i wydobycie stupkdw,

— zasypanie dotéw po stupkach wraz z zageszczeniem do uzyskania Is > 1,00 wg BN-
77/8931-12 [9],

— zaladunek i wywiezienie materiatlow z rozbiorki,

— uporzadkowanie terenu rozbiorki;

10. PRZEPISY ZWI¥ ZANE
Normy
1. PN-D-95017 Surowiec drzewny. Drewno tartaczne iglaste.
2. PN-D-96000 Tarcica iglasta ogolnego przeznaczenia
3. PN-D-96002 Tarcica lisciasta ogdlnego przeznaczenia
4. PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na goraco
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5. PN-H-74220

6. PN-H-93401
7. PN-H-93402

8 BN-87/5028-12

9. BN-77/8931-12

ogolnego stosowania

Rury stalowe bez szwu ciagnione i walcowane na
zimno ogdlnego przeznaczenia

Stal walcowana. Katowniki rOwnoramienne
Katowniki nieroOwnoramienne stalowe walcowane na

goraco
Gwozdzie budowlane. GwozZdzie z trzpieniem
gladkim, okraglym i kwadratowym

Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu.
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1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegolowej specyfikacji technicznej (SST) sa
wymagania dotyczace wykonania i odbioru wykopéw w gruntach I-V kategorii —
wykonanie koryta pod konstrukcje jezdni i chodnikoéw wraz z profilowaniem i
zageszezeniem, zatadunek i transport gruntu pozyskanego przy wykonaniu koryta na
poszerzeniu jezdni i z koryta pod chodniki i wjazdy.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegolowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowigzujaca podstawe
opracowania dokumentacji przetargowej, wykonania robot i ich odbioru przy realizacji
zadania pt: PRZEBUDOWA DROGI GMINNEJ - ULICA KOSCIELNA W
MALOMICACH W KM: 0+000,00 - 0+017,00.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
ziemnych w czasie budowy lub modernizacji drog i obejmuja wykonanie wykopow w
gruntach nieskalistych (kat. I-V) — ziemia uprzednio zmagazynowana w haidach..

1.4. Okreslenia podstawowe
Podstawowe okreslenia zostaly podane w OST D-02.00.01 pkt 1.4.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w OST D-02.00.01 pkt 1.5.

2. MATERIAL Y (GRUNTY)

Podstawg podziatu gruntéw i innych materialow na kategorie pod wzgledem
trudnosci ich odspajania podano w OST D-02.00.01, tablica 1. W wymienionej tablicy
okreslono przecigtne wartosci gestosci objetosciowej gruntdw i materialow w stanie
naturalnym oraz spulchnienie po odspojeniu.

Podziat gruntow pod wzgledem przydatnosci do budowy nasypéw podano w OST
D-02.03.01, pkt 2, tablica 1.

3. SPRZET

Ogdine wymagania i wustalenia dotyczace sprzgtu okre§lono w OST
D-02.00.01 pkt 3.
4. TRANSPORT

Ogoélne wymagania i ustalenia dotyczace transportu okreslono w OST
D-02.00.01 pkt 4.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady prowadzenia robot

Ogolne zasady prowadzenia robot podano w OST D-02.00.01 pkt 5.

Sposoéb wykonania skarp wykopu powinien gwarantowac ich statecznos¢ w catym
okresie prowadzenia robot, a naprawa uszkodzef, wynikajacych z nieprawidlowego
uksztaltowania skarp wykopu, ich podcigcia lub innych odstepstw od dokumentacji
projektowej obciaza Wykonawce rob6t ziemnych.

Wykonawca powinien wykonywaé wykopy w taki sposob, aby grunty o roéznym
stopniu  przydatnosci do budowy nasypow byly odspajane oddzielnie, w sposéb
uniemozliwiajacy ich wymieszanie. Odstepstwo od powyzZszego wymagania, uzasadnione
skomplikowanym uktadem warstw geotechnicznych, wymaga zgody Inzyniera.

Odspojone grunty przydatne do wykonania nasypow powinny by¢ bezposrednio
wbudowane w nasyp lub przewiezione na odklad. O ile Inzynier dopusci czasowe
skiadowanie odspojonych  gruntéw, nalezy je odpowiednio zabezpieczyé przed
nadmiernym zawilgoceniem.

Jezeli grunt jest zamarznigty nie nalezy odspaja¢ go do glebokosci okoto 0,5 metra
powyzej projektowanych rzednych robdt ziemnych,

5.2. Wymagania dotyczjce zageszczenia

Zageszczenie gruntu w wykopach i miejscach zerowych robdt ziemnych powinno
spelnia¢ wymagania, dotyczace minimalne] wartoci wskaznika zageszczenia (1),
podanego w tablicy 1.

Tablica 1. Minimalne wartosci wskaznika zageszczenia w wykopach i miejscach zerowych
robét ziemnych

Minimalna wartos¢ 1, dla:
Strefa autostrad innych drog
korpusu idrog ruch cigzki ruch mniejszy
ekspresowych i bardzo ciezki | od ciezkiego
(Gdrna warstwa o grubosci 20 cm 1,03 1,00 1,00
Na glebokoéci od 20 do 50 cm od
powierzchni robot ziemnych 1,00 1,00 0,97

Jezeli grunty rodzime w wykopach i miejscach zerowych nie spelniaja
wymaganego wskaznika zageszczenia, to przed wlozeniem konstrukcji nawierzchni nalezy
je dogesci¢ do wartosci I, podanych w tablicy 1.

Jezeli wartosci wskaZnika zaggszczenia okreslone w tablicy 1 nie moga byc
osiagnigte przez bezposrednie zaggszczanie gruntow rodzimych, to nalezy podja¢ srodki w
celu ulepszenia gruntu podloza, umozliwiajacego uzyskanie wymaganych wartosci
wskaznika zageszczenia. Mozliwe do zastosowania $rodki, o ile nie sa okreslone w SST,
proponuje Wykonaweca i przedstawia do akceptacji Inzynierowi.
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5.3. Ruch budowlany

Nie nalezy dopuszcza¢ ruchu budowlanego po dnie wykopu o ile grubosé warstwy
gruntu (nadkladu) powyzej rzednych robét ziemnych jest mniejsza niz 0,3 metra.

Z chwila przystapienia do ostatecznego profilowania dna wykopu dopuszcza si¢
po nim jedynie ruch maszyn wykonujacych t¢ czynno$¢ budowlana. Moze odbywaé sie
jedynie sporadyczny ruch pojazdow, ktore nie spowoduja uszkodzen powierzchni korpusu.

Naprawa uszkodzen powierzchni robdt ziemnych, wynikajacych z niedotrzymania
podanych powyzej warunkéw obcigza Wykonawce robét ziemnych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakosci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-02.00.01 pkt 6.
6.2. Kontrola wykonania wykopéw

Sprawdzenie wykonania wykopoéw polega na kontrolowaniu zgodnosci z
wymaganiami okreSlonymi w niniejszej specyfikacji oraz w dokumentacji projektowej
1 SST. W czasie kontroli szczeglng uwage nalezy zwrdcié na:

a) odspajanie gruntdw w sposob nie pogarszajacy ich whasciwosci,

b) zapewnienie statecznosci skarp,

c) odwodnienie wykopow w czasie wykonywania robét i po ich zakonczeniu,

d) dokladnos$é wykonania wykopow (usytuowanie i wykoficzenie),

e) zageszczenie gornej strefy korpusu w wykopie wedlug wymagan okreslonych w
punkcie 5.2.

7. OBMIAR ROBOT

7.1, Ogoélne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST D-02.00.01 pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m® (metr szescienny) wykonanego wykopu.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robot podano w OST D-02.00.01 pkt 8.

9. PODSTAWA P£ ATNOSCI

9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-02.00.01 pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m® wykopow w gruntach I-V kategorii obejmuje:
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— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robot,

— wykonanie wykopu z transportem urobku na nasyp lub odkiad, obejmujace: odspojenie,
przemieszczenie, zatadunek, przewiezienie i wyladunek,

— odwodnienie wykopu na czas jego wykonywania,

— profilowanie dna wykopu, rowow, skarp,

— zageszczenie powierzchni wykopu ,

~ przeprowadzenie pomiaréw i badafi laboratoryjnych , wymaganych w specyfikacji
technicznej,

— rozplantowanie urobku na odkladzie ,

— wykonanie, a nastepnie rozebranie drog dojazdowych,

— rekultywacje terenu.

10. PRZEPISY ZWI¥ ZANE
Spis przepisow zwiazanych podano w OST D-02.00.01 pkt 10.
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1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej (SST) sa
wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonywaniem koryta
wraz z profilowaniem i zaggszczaniem podloza gruntowego.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegblowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowigzujaca podstawe

opracowania dokumentacji przetargowej, wykonania robét i ich odbioru przy realizacji
zadania pt: PRZEBUDOWA DROGI GMINNEJ - ULICA KOSCIELNA W
MALOMICACH W KM: 0+000,00 - 0+117,00.

1.3. Zakres robét objetych sST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem koryta przeznaczonego do ulozenia konstrukcji nawierzchni.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okresdlenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.3. Ogélne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robo6t podano w OST D-M-00.00.00 , Wymagania
ogolne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
Nie wystepuja.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykenania robot

Wykonawca przystepujacy do wykonania koryta i profilowania podioza powinien
wykazaé si¢ mozliwoscia korzystania z nastepujacego sprzetu:

- rowniarek lub spycharek uniwersalnych z ukosnie ustawianym lemieszem; Inzynier
moze dopusci¢ wykonanie koryta i profilowanie podioza z zastosowaniem spycharki z
lemieszem ustawionym prostopadle do kierunku pracy maszyny,

— koparek z czerpakami profilowymi (przy wykonywaniu waskich koryt),

- walcow statycznych, wibracyjnych lub plyt wibracyjnych.
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Stosowany sprzet nie moze spowodowaé niekorzystnego wplywu na wlasciwosct
gruntu podioza.

4. TRANSPORT

4.1, Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00
»Wymagania ogéine” pkt 4.

4.2. Transport materialow

Wymagania dotyczace transportu materialdow podano w OST D-04.02.01,
D-04.02.02, D-04.03.01 pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robdt podano w OST D-M-00.00.00 , Wymagania
ogblne” pkt 5.

5.2. Warunki przystapienia do robét

Wykonawca powinien przystapic do wykonania koryta oraz profilowania i
zageszczenia podioza bezposrednio przed rozpoczeciem robét zwigzanych z wykonaniem
warstw nawierzchni. Wczesniejsze przystapienie do wykonania koryta oraz profilowania i
zageszczania podlozajest mozliwe wylacznie za zgoda Inzyniera, w korzystnych
warunkach atmosferycznych.

W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i zageszczonym podiozu nie
moze odbywa¢ si¢ ruch budowlany, niezwiazany bezposrednio z wykonaniem pierwszej
warstwy nawierzchni.

5.3. Wykenanie koryta

Paliki lub szpilki do prawidlowego uksztaltowania koryta w planie i profilu
powinny by¢ wczeénie) przygotowane,

Paliki lub szpilki nalezy ustawia¢ w osi drogi i w rzedach rownolegtych do osi
drogi lub w inny sposéb zaakceptowany przez Inzyniera. Rozmieszczenie palikow lub
szpilek powinno umozliwia¢ naciagnigcie sznurkéw lub linek do wytyczenia robot w
odstepach nie wigkszych niz co 10 metrow.

Rodzaj sprzetu, a w szczegolnosci jego moc nalezy dostosowaé do rodzaju gruntu,
w ktorym prowadzone s roboty i do trudnoéci jego odspojenia.

Koryto mozna wykonywaé recznie, gdy jego szeroko$¢ nie pozwala na
zastosowanie maszyn, na przyklad na poszerzeniach lub w przypadku robét o matym
zakresie. Sposdb wykonania musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powinien by¢ wykorzystany
zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowej i SST, tj. wbudowany w nasyp lub
odwieziony na odkiad w miejsce wskazane przez Inzyniera.
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Profilowanie i zagegszczenie podloza nalezy wykonaé zgodnie z zasadami
okreslonymi w pkt 5.4.

5.4. Profilowanie i zaggszczanie podloza

Przed przystapieniem do profilowania podioze powinno by¢ oczyszczone ze
wszelkich zanieczyszczen.

Po oczyszczeniu powierzchni podloza nalezy sprawdzié, czy istniejace rzedne
terenu umozliwiaja uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rzednych podioza. Zaleca
si¢, aby rzedne terenu przed profilowaniem byly o co najmniej 5 cm wyzsze niz
projektowane rzedne podioza.

Jezeli powyzszy warunek nie jest spelniony i wystepuja zanizenia poziomu w
podlozu przewidzianym do profilowania, Wykonawca powinien spulchni¢ podloze na
glebokos¢ zaakceptowana przez Inzyniera, dowiezé dodatkowy grunt spelniajacy
wymagania obowiazujace dla gomej strefy korpusu, w ilosci koniecznej do uzyskania
wymaganych rzednych wysokosciowych i zageSci¢ warstwe do uzyskania wartosci
wskaznika zageszczenia, okreslonych w tablicy 1. ,

Do profilowania podioza nalezy stosowaé rowniarki. Sciety grunt powinien byé
wykorzystany w robotach ziemnych lub w inny sposdb zaakceptowany przez Inzyniera.

Bezposrednio po profilowaniu podloza nalezy przystapi¢ do jego zageszczania.
Zageszczanie podloza nalezy kontynuowal do osiagnigcia wskaznika zageszczenia nie
miejszego od podanego w tablicy 1. Wskaznik zageszczenia nalezy okre$laé zgodnie z
BN-77/8931-12 [5].

Tablica 1. Minimalne wartosci wskaznika zageszczenia podtoza (1)

Minimalna wartoé¢ I, dla:
Strefa Autostrad i drog Innych drog
korpusu ekspresowych Ruch cigzki Ruch mniejszy
1 bardzo ciezki od cigzkiego
GoOma warstwa o grubosci 20 cm 1,03 1,00 1,00
Na glebokosci od 20 do 50 cm od
powierzchni podloza 1,00 1,00 0,97

W przypadku, gdy gruboziarnisty material tworzacy podloze uniemozliwia
przeprowadzenie badania zageszczenia, kontrole zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie
obcigzen plytowych. Nalezy okreslic pierwotny i wtomy modul odksztaicenia podloza
wedtug BN-64/8931-02 [3]. Stosunek wt6rnego i pierwotnego modulu odksztalcenia nie
powinien przekraczaé 2.2,

Wilgotnos¢ gruntu podtoza podczas zageszczania powinna by¢ rowna wilgotnosci
optymalnej z tolerancja od -20% do +10%.

5.5. Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego podloza

Podtoze (koryto) po wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno byé utrzymywane w
dobrym stanie.

Jezeli po wykonaniu robot zwiazanych z profilowaniem i zageszczeniem podioza
nastapi przerwa w robotach i Wykonawca nie przystapi natychmiast do uktadania warstw
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nawierzchni, to powinien on zabezpieczy¢ podioze przed nadmiernym zawilgoceniem, na
przykiad przez roztozenie folii lub w inny sposéb zaakceptowany przez Inzyniera.

Jezeli wyprofilowane i zaggszczone podloze ulegio nadmiernemu zawilgoceniu, to
do ukladania kolejnej warstwy mozna przystapi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

Po osuszeniu podioza Inzynier oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie
niezbednych napraw. Jezeli zawilgocenie nastapito wskutek zaniedbania Wykonawey, to
naprawe wykona on na wiasny koszt.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt 6.

6.2. Badania w czasie robdt
6.2.1. Czestotliwosé oraz zakres badaf i pomiarow

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw dotyczacych cech geometrycznych i
zaggszczenia koryta i wyprofilowanego podloza podaje tablica 2.

Tablica2.  Czgstotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiardow wykonanego koryta i
wyprofilowanego podtoza

Lp. | Wyszczegolnienie badan Minimalna czgstotliwosé
i pomiarow badan i pomiaréw
1 | Szerokos¢ koryta 10 razyna 1 km
2 | Ré6wnosé podhuzna co 20 m na kazdym pasie ruchu
3 {Réwno$¢ poprzeczna 10 razyna 1 km
4 | Spadki poprzeczne 10 razy na 1 km

co 25 m w osi jezdni i na jej krawedziach dla autostrad
i drég ekspresowych, co 100 m dla pozostatych drog
Uksztalttowanie osi w €0 25 m w osi jezdni i na jej krawedziach dla autostrad
planie ? i drog ekspresowych, co 100 m dla pozostatych drog

5 | Rzedne wysokosciowe

Cd. tablicy 2

Zageszczenie, wilgotno$¢ |w 2 punktach na dziennej dziafce roboczej, lecz nie
gruntu podioza rzadziej niz raz na 600 m*

7

*) Dodatkowe pomiary spadkow poprzecznych i uksztaltowania osi w planie nalezy
wykona¢ w punktach gtéwnych tukéw poziomych

6.2.2. Szeroko$¢ koryta (profilowanego podloza)



D-04.01.01+04.03.01  Dolne warstwy podbudow oraz oczyszczenie 9
i skropienie

Szerokos¢ koryta i profilowanego podioza nie moze roznié sie od szerokosci
projektowanej o wigcej niz +10 cm i -5 cm.

6.2.3. Rownosé koryta (profilowanego podioza)

Nieroéwnosci podtuzne koryta i profilowanego podioza nalezy mierzy¢ 4-metrowa
{atg zgodnie z norma BN-68/8931-04 [4].

Nieréwnosci poprzeczne nalezy mierzy¢ 4-metrows, fata.

Nierowno$ci nie moga przekracza¢ 20 mm.

6.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne koryta i profilowanego podioza powinny byé zgodne =z
dokumentacjg projektowa z tolerancjg + 0,5%.

6.2.5. Rzgdne wysokosciowe

Roznice pomigdzy rzednymi wysokosciowymi koryta lub wyprofilowanego
podloza i rzgdnymi projektowanymi nie powinny przekraczaé +1 c¢m, -2 cm.

6.2.6. Uksztaltowanie osi w planie

O$ w planie nie moze by¢ przesunigta w stosunku do osi projektowanej o wigcej
niz + 3 ¢m dla autostrad i drog ekspresowych lub wigcej niz £ 5 cm dla pozostatych drog.

6.2.7. Zageszczenie koryta (profilowanego podloza)

Wskaznik zageszczenia koryta i wyprofilowanego podtoza okreslony wg BN-
77/8931-12 [5] nie powinien by¢ mniejszy od podanego w tablicy 1.

Jesli jako kryterium dobrego zageszczenia stosuje sie poréwnanie wartosci
modutdw odksztalcenia, to warto$¢ stosunku wtdmego do pierwotnego modulu
odksztalcenia, okreslonych zgodnie z norma BN-64/8931-02 [3] nie powinna byé wigksza
od2,2.

Wilgotno$¢ w czasie zaggszczania nalezy badaé¢ wedlug PN-B-06714-17 [2].
Wilgotnos¢ gruntu podtoza powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancja od
-20% do + 10%.

6.3. Zasady postgpowania z wadliwie wykonanymi odcinkami koryta (profilowanego
podloia)

Wszystkie  powierzchnie, ktore wykazuja wigksze odchylenia cech
geometrycznych od okreslonych w punkcie 6.2 powinny by¢ naprawione przez
spulchnienie do giebokosci co najmniej 10 cm, wyrdwnanie i powtdrne zageszczenie.
Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogéine zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”
pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m’ (metr kwadratowy) wykonanego i odebranego
koryta.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w OST D-M-00.00.00 ., Wymagania ogdlne”

pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektows, SST i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg

punktu 6 daly wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogélne ustalenia dotyczgce podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy platnosci podano w OST D-M-00.00.00
»Wymagania ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? koryta obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— odspojenie gruntu z przerzutem na pobocze i rozplantowaniem,

— zaladunek nadmiaru odspojonego gruntu na srodki transportowe i odwiezienie na
odkiad lub nasyp,

— profilowanie dna koryta lub podioza,

~ zageszczenie,

— utrzymanie koryta lub podloza,

— przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji
technicznej.

10. PRZEPISY ZWI¥ ZANE
Normy
1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu

2. PN-/B-06714-17  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci
3. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanic modulu odksztalcenia
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nawierzchni podatnych i podioza przez obciazenie plyta

4. BN-68/8931-04 Drogi  samochodowe. Pomiar roéwnos$ci  nawierzchni
planografem i fatg

5. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu
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1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegolowe] specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robot zwiazanych z budowa elementéw kanalizacji
deszczowej w zakresie wykonania przykanalikow i dodatkowych wpustow ulicznych,

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegélowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowiazujaca podstawe
opracowania dokumentacji przetyargowej, wykonania robot i ich odbioru przy realizacji
zadania pt: PRZEBUDOWA DROGI GMINNEJ - ULICA KOSCIELNA W
MALOMICACH KM: 0+000,00 - 0+117,00.

1.3. Zakres robaét objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét
zwigzanych z wykonaniem kanalizacji deszczowej przy budowie, modernizacji i remontach
drog.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Kanalizacja deszczowa - sie¢ kanalizacyjna zewnetrzna przeznaczona do
odprowadzania $ciekow opadowych.

1.4.2. Kanaly
1.4.2.1. Kanat - liniowa budowla przeznaczona do grawitacyjnego odprowadzania $ciekow.
1.4.2.2. Kanat deszczowy - kanat przeznaczony do odprowadzania $ciekéw opadowych.

1.4.2.3. Przykanalik - kanal przeznaczony do polaczenia wpustu deszczowego z siecia
kanalizacji deszczowej.

1.4.3. Urzadzenia (elementy) uzbrojenia sieci

1.43.1. Studzienka kanalizacyjna - studzienka rewizyjna - na kanale nieprzetazowym
przeznaczona do kontroli i prawidlowej eksploatacji kanatow.

1.4.3.2, Studzienka przelotowa - studzienka kanalizacyjna zlokalizowana na zalamaniach osi
kanalu w planie, na zalamaniach spadku kanatu oraz na odcinkach prostych.
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1.4.3.13. Wpust deszczowy - urzadzenie do odbioru $ciekéw opadowych, sptywajacych do
kanatu z utwardzonych powierzchni terenu.

1.4.4. Elementy studzienek i komor

1.44.1. Komora robocza - zasadnicza cze$¢ studzienki lub komory przeznaczona do
czynnosci eksploatacyjnych. Wysoko$¢ komory roboczej jest to odlegtos$é pomiedzy rzedng
dolnej powierzchni plyty lub innego elementu przykrycia studzienki lub komory, a rzedna
spocznika.

1442, Komin wlazowy - szyb potaczeniowy komory roboczej z powierzchnia ziemi,
przeznaczony do zejscia obstugi do komory roboczej.

1.4.4.3. Plyta przykrycia studzienki lub komory - plyta przykrywajaca komore robocza.

1444 Wlaz kanalowy - element zeliwny przeznaczony do przykrycia podziemnych
studzienek rewizyjnych lub komoér kanalizacyjnych, umozliwiajacy dostep do urzadzen
kanalizacyjnych.

1.4.4.5. Kineta - wyprofilowany rowek w dnie studzienki, przeznaczony do przeplywu w
nim sciekow.

1.4.4.6. Spocznik - element dna studzienki lub komory kanalizacyjnej pomiedzy kineta a
$ciang komory roboczej.

1.4.5. Pozostate okreSlenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt
1.4,

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Ogolne wymagania dotyczace robédt podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogollne” pkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogéine wymagania detyczgce materialéw

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano
w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Rury kanalowe
2.2.1. Rury kamionkowe

Rury kamionkowe $rednicy 0,20 m, zgodne z PN-B-12751 [6] i PN-B-06751 [2],
sg stosowane glownie do budowy przykanalikow.

2.2.2. Rury betonowe
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Rury betonowe ze stopka i bez stopki o $rednicy od 0,20 m do 1,0 m, zgodne z
BN-83/8971-06.02 [19].

2.2.3. Rury zelbetowe kielichowe ,,Wipro”

Rury o érednicy od 0,2 m do 2,0 m, zgodne z BN-86/8971-06.01 [18] i BN-
83/8971-06.00 [18].

2.2.4. Rury zeliwne kielichowe ciénieniowe

Rury zeliwne kielichowe cisnieniowe o $rednicy od 0,2 m do 1,0 m, zgodne z PN-
H-74101 [15].

2.3. Studzienki kanalizacyjne
2.3.1. Komora robocza

Komora robocza studzienki (powyzej wejscia kanatéw) powinna by¢ wykonana z:
— kregoéw betonowych lub zelbetowych odpowiadajacych wymaganiom BN-86/8971-08
[20],
— muru cegly kanalizacyjnej odpowiadajacej wymaganiom PN-B-12037 [51.
Komora robocza ponize) wejScia kanaldéw powinna by¢ wykonana jako monolit z
betonu hydrotechnicznego klasy B 25; W-4, M-100 odpowiadajacego wymaganiom BN-
62/6738-03, 04, 07 [17] lub alternatywnie z cegly kanalizacyjnej.

2.3.2. Komin wlazowy

Komin wlazowy powinien by¢ wykonany z kregdw betonowych lub zelbetowych o
srednicy 0,80 m odpowiadajacych wymaganiom BN-86/8971-08 [20].

2.3.3. Dno studzienki

Dno studzienki wykonuje si¢ jako monolit z betonu hydrotechnicznego o
wiasciwosciach podanych w pkt 2.3.1.

2.3.4. Wlazy kanatowe

Wiazy kanatowe nalezy wykonywac jako:
- wilazy zeliwne typu cigzkiego odpowiadajace wymaganiom PN-H-74051-02 [i1]
umieszczane w korpusie drogi,
— wiazy zeliwne typu lekkiego odpowiadajace wymaganiom PN-H-74051-01 [10]
umieszczane poza korpusem drogi.

2.3.5. Stopnie ztazowe

Stopnie ztazowe zeliwne odpowiadajgce wymaganiom PN-H-74086 [14].

2.4. Studzienki scickowe

2.4.1. Wpusty uliczne zeliwne
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Whpusty uliczne zeliwne powinny odpowiadaé wymaganiom PN-H-74080-01 [12]
i PN-H-74080-04 [13].

2.4.2. Kregi betonowe prefabrykowane

Na studzienki $ciekowe stosowane sg prefabrykowane kregi betonowe o $rednicy
50 cm, wysokosci 30 cm lub 60 cm, z betonu klasy B 25, wg KB1-22.2.6 (6) [22].

2.4.3. Pierdcienie zelbetowe prefabrykowane

Pierscienie zelbetowe prefabrykowane o $rednicy 65 cm powinny by¢ wykonane z
betonu wibrowanego klasy B 20 zbrojonego stalg StOS.

2.4.4. Piyty zelbetowe prefabrykowane

Plyty zelbetowe prefabrykowane powinny mie¢ grubos¢ 11 ¢m i byé wykonane z
betonu wibrowanego klasy B 20 zbrojonego stalg StOS.

2.4.5. Plyty fundamentowe zbrojone

Plyty fundamentowe zbrojone powinny posiadaé grubosé 15 em i byé wykonane z
betonu klasy B 15.

2.4.6. Kruszywo na podsypke

Podsypka moze by¢ wykonana z thicznia lub zwiru. Uzyty material na podsypke
powinien odpowiada¢ wymaganiom stosownych norm, np. PN-B-06712 [7], PN-B-11111
[3], PN-B-11112 [4].

2.5. Beton

Beton hydrotechniczny B-15 i B-20 powinien odpowiadaé wymaganiom BN-
62/6738-07 [17].

2.6, Zaprawa cementowa

Zaprawa cementowa powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-B-14501 [7].

2.7. Skladowanie materialow
2.7.1. Rury kanalowe

Rury mozna skladowa¢ na otwartej przestrzeni, ukladajac je w pozycji lezacej
jedno- lub wielowarstwowo, albo w pozycii stojace;.

Powierzchnia skladowania powinna by¢ utwardzona i zabezpieczona przed
gromadzeniem sie wod opadowych.

W przypadku skladowania poziomego pierwsza warstwe rur nalezy utozy¢ na
podkladach drewnianych. Podobnie na podkladach drewnianych nalezy uktada¢ wyroby w
pozycji stojacej i jezeli powierzchnia skfadowania nie odpowiada ww. wymaganiom.
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Wykonawea jest zobowiazany uklada¢ rury wedlug poszczegolnych grup, wielkosci
i gatunkdow w sposob zapewniajacy stateczno$¢ oraz umozliwiajacy dostep do
poszczegoinych stosow lub pojedynczych rur.

2.7.2. Kregi

Kregi mozna skladowaé na powierzchni nieutwardzonej pod warunkiem, ze nacisk
kregow przekazywany na grunt nie przekracza 0,5 MPa.

Przy skiadowaniu wyrobow w pozycji wbudowania wysoko$é skiadowania nie
powinna przekracza¢ 1,8 m. Sktadowanie powinno umozliwia¢ dostep do poszczegoinych
stoso6w wyrobow lub pojedynczych kregbw.

2.7.3. Cegla kanalizacyjna

Cegla kanalizacyjna moze by¢ skladowana na otwartej przestrzent, na powierzchni
utwardzonej z odpowiednimi spadkami umozliwiajacymi odprowadzenie wod opadowych.

Cegly w miejscu sktadowania powinny by¢ ulozone w sposob uporzadkowany,
zapewniajacy fatwosc przeliczenia. Cegly powinny by¢ ulozone w jednostkach tadunkowych
lub luzem w stosach albo pryzmach.

Jednostki tadunkowe moga by¢ ulozone jedne na drugich maksymalnie w
3 warstwach, o tacznej wysokosci nie przekraczajacej 3,0 m.

Przy skladowaniu cegiel luzem maksymalna wysoko$¢ stoséw i pryzm nie powinna
przekracza¢ 2.2 m.

2.7.4. Wlazy kanalowe i stopnie

Wiazy kanalowe i stopnie powinny by¢ skladowane z dala od substancii
dziatajacych korodujaco. Wihazy powinny byé posegregowane wg klas. Powierzchnia
skfadowania powinna by¢ utwardzona i odwodniona.

2.7.5. Wpusty zeliwne

Skrzynki lub ramki wpustow moga by¢ skladowane na otwartej przestrzeni, na
paletach w stosach o wysokosci maksimum 1,5 m.

2.8.6. Kruszywo

Kruszywo nalezy skladowa¢ na utwardzonym i odwodnionym podiozu w sposéb
zabezpieczajacy je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi rodzajami i frakcjami
kruszyw.
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3. SPRZET

3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania kanalizacji deszczowej

Wykonawca przystgpujacy do wykonania kanalizacji deszczowej powinien wykazaé
si¢ mozliwoscia korzystania z nastgpujacego sprzetu:
~ zurawi budowlanych samochodowych,
— koparek przedsigbiernych,
— spycharek kotowych lub gasiennicowych,
- sprzetu do zageszczania gruntu,
— weciagarek mechanicznych,
— beczkowozow.

4. TRANSPORT

4.1. Ogblne wymagania dotyczice transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00
,» Wymagania ogolne” pkt 4.

4.2, Transport rur kanalowych

Rury, zaréwno kamionkowe jak i betonowe, moga byé¢ przewozone dowolnymi
$rodkami transportu w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem lub zniszczeniem.

Wykonawca zapewni przewoz rur w pozycji poziomej wzdluz srodka transportu, z
wyjatkiem rur betonowych o stosunku $rednicy nominalnej do diugosci, wigkszej niz 1,0 m,
ktore nalezy przewozi¢ w pozycji pionowej i tylko w jednej warstwie.

Wykonawca zabezpieczy wyroby przewoione w pozycji poziomej przed
przesuwaniem i przetaczaniem pod wptywem sit bezwladnosci wystepujacych w czasie ruchu
pojazdow.

Przy wielowarstwowym uktadaniu rur goérna warstwa nie moze przewyzszaé §cian
Srodka transportu o wigcej niz 1/3 $rednicy zewngtrznej wyrobu (rury kamionkowe nie
wyzej niz 2 m).

Pierwszg warstwg rur kielichowych nalezy uktada¢ na podktadach drewnianych, zas
poszczegolne warstwy w miegjscach stykania si¢ wyrobow nalezy przekladaé materiatem
wyscidtkowym. (o grubosci warstwy od 2 do 4 cm po ugnieceniu).

4.3, Transport kregow

Transport krggow powinien odbywac si¢ samochodami w pozycji wbudowania lub
prostopadle do pozycji wbudowania.
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Dla zabezpieczenia przed uszkodzeniem przewozonych elementéw, Wykonawca
dokona ich usztywnienia przez zastosowanie przektadek, rozporéw i klindw z drewna, gumy
fub. innych odpowiednich materiaidow.

Podnoszenie i opuszczanie kregéw o $rednicach 1,2 m i 1,4 m nalezy wykonywaé
Za pomoca minimum trzech lin zawiesia rozmieszczonych réwnomiernie na obwodzie
prefabrykatu.

4.4, Transport cegly kanalizacyjnej

Cegla kanalizacyjna moze by¢ przewozona dowolnymi $rodkami transportu w
jednostkach tadunkowych lub luzem.

Jednostki tadunkowe nalezy ukfada¢ na $rodkach transportu samochodowego w
jednej warstwie:

Cegly transportowane luzem nalezy ukiadaé¢ na $rodkach przewozowych scisle
jedne obok drugich, w jednakowej liczbie warstw na powierzchni $rodka transportu.

Wysoko$¢ tadunku nie powinna przekraczaé¢ wysokosci burt.

Cegly luzem moga by¢ przewozone Srodkami transportu samochodowego pod
warunkiem stosowania opinek.

Zatadunek i wyladunek cegly w jednostkach tadunkowych powinien sig odbywaé
mechanicznie za pomoca urzadzen wyposazonych w osprzet kleszczowy, widtowy lub
chwytakowy. Zatadunek i wytadunek wyrobéw przewozonych luzem powinien odbywaé sig
regcznie przy uzyciu przyrzadéw pomocniczych.

4.5, Transport wiazéw kanalowych

Wiazy kanalowe moga by¢ transportowane dowolnymi $rodkami transportu w
sposob-zabezpieczony przed przemieszczaniem i uszkodzeniem:

Whazy typu cigzkiego mogg by¢ przewozone luzem, natomiast typu lekkiego nalezy
uklada¢ na paletach po 10 szt. i laczy¢ tadmaq stalowa.

4.6. Transport wpustéw zeliwnych

Skrzynki lub ramki wpustow moga byé przewozone dowolnymi $rodkami
transportu w sposob zabezpieczony przed przesuwaniem si¢ podczas transportu.

4.7. Transport mieszanki betonowej

Do przewozu mieszanki betonowej Wykonawca zapewni takie $rodki
transportowe, ktore nie spowoduja segregacji skladnikow, zmiany skladu mieszanki,
zanieczyszczenia mieszanki i obnizenia temperatury przekraczajacej granice okreslona w
wymaganiach technologicznych.

4.8. Transpert kruszyw

Kruszywa moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu, w sposdb
zabezpieczajacy je przed zanieczyszczeniem i nadmiernym zawilgoceniem.

4.9. Transport cementu i jego przechowywanie

Transport cementu i przechowywanie powinny by¢ zgodne z BN-88/6731-08 [16}].
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania roboét

Ogolne zasady wykonania robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt S.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca dokona ich wytyczenia i trwale
oznaczy je w terenie za pomocg kolkéw osiowych, kotkow swiadkow i kolkow
krawedziowych.

W przypadiu niedostatecznej ilosci reperéw stafych, Wykonawca wbuduje repery
tymczasowe (z rzgdnymi sprawdzonymi przez stuzby geodezyjne), a szkice sytuacyjne
reperdw i ich rzedne przekaze Inzynierowi.

5.3. Roboty ziemne

Wykopy nalezy wykona¢ jako wykopy otwarte obudowane. Metody wykonania
robot - wykopu (r¢cznie lub mechanicznie) powinny byé dostosowane do glebokosci
wykopu, danych geotechnicznych oraz posiadanego sprzetu mechanicznego.

Szeroko$¢ wykopu uwarunkowana jest zewnetrznymi wymiarami kanalu, do
ktérych dodaje si¢ obustronnie 0,4 m jako zapas potrzebny na deskowanie $cian i
uszczelnienie stykow. Deskowanie $cian nalezy prowadzi¢ w miare jego glebienia.
Wydobyty grunt z wykopu powinien by¢ wywieziony przez Wykonawce na odklad.

Dno wykopu powinno byé rowne i wykonane ze spadkiem ustalonym w
dokumentacji projektowej. przy czym dno wykopu Wykonawca wykona na poziomie
wyzszym od rzednej projektowanej o 0,20 m.

Zdjecie pozostawionej warstwy 0,20 m gruntu powimno byé wykonane
bezposrednio przed ulozeniem przewodow rurowych. Zdjecie tej warstwy Wykonawca
wykona recznie lub w sposob uzgodniony z Inzynierem.

W gruntach skalistych dno. wykopu powinno by¢ wykonane od 0,10 do 0,15 m
glebiej od projektowanego poziomu dna.

5.4. Przygotowanie podloza

W gruntach suchych piaszczystych, zwirowo-piaszczystych i piaszczysto-
gliniastych podiozem jest grunt naturalny o nienaruszonej strukturze dna wykopu.

W gruntach nawodnionych (odwadnianych w trakcie robot) podioze nalezy
wykona¢ z warstwy thicznia lub zwiru z piaskiem o grubosci od 15 do 20 cm lacznie z
utozonymi saczkami odwadniajacymi. Dla przewodoéw o srednicy powyzej 0,50 m, na
warstwie odwadniajacej nalezy wykonac fundament betonowy, zgodnie z dokumentacja
projektowa lub SST.

W gruntach skalistych gliniastych lub stanowiacych zbite ily nalezy wykonaé
podioze z pospotki, zwiru lub thicznia o grubosci od 15 do 20 cm. Dla przewoddéw o
$rednicy powyzej 0,50 m nalezy wykona¢ fundament betonowy zgodnie z dokumentacja
projektowg lub SST.

Zaggszczenie podloza powinno byé zgodne z okreslonym w SST.
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5.5. Robety mentazowe

Jezeli dokumentacja projektowa nie stanowi inaczej, to spadki i glebokos¢
posadowienia rurociagu powinny spelnia¢ ponizsze warunki:
— najmniejsze spadki kanaldéw powinny zapewni¢ dopuszczalne minimalne predkosci
przepltywu, tj. od 0,6 do 0,8 m/s. Spadki te nie mogg by¢ jednak mniejsze:
— dla kanalow o srednicy do 0,4 m - 3 %o,
— dfa kanaftow i kolektoréw przelotowych -1 %o
(wyjatkowo dopuszcza si¢ spadek 0,5 %o0).

Najwigksze dopuszczalne spadki wynikajg z ograniczenia maksymalnych predkosci
przeptywu (dla rur betonowych i ceramicznych 3 m/s, za$ dla rur Zelbetowych 5
m's).

— glebokos¢ posadowienia powinna wynosi¢ w zaleznosci od stref przemarzania gruntéw,
od 1,0 do 1,3 m (zgodnie z Dziennikiem Budownictwa nr 1 z 15.03.71).

Przy mniejszych zaglebieniach zachodzi konieczno$¢ odpowiedniego ocieplenia

kanatu.

Ponadto nalezy dazy¢ do tego, aby zaglebienie kanatu na koficdwee sieci wynosito

minimum 2,5 m w celu zapewnienia mozliwoéci ewentualnego skanalizowania obiektow
polozonych przy tym kanale.

5.5.1. Rury kanatowe

Rury kanalowe typu ,Wipro” uklada si¢ zgodnie z ,Tymeczasows instrukcja
projektowania i budowy przewodéw kanalizacyjnych z rur ,,Wipro” [24].
Rury ulozone w wykopie na znacznych glebokosciach (ponad 6 m) oraz znacznie
obcigzone, w celu zwigkszenia wytrzymatosci powinny byé wzmocnione zgodnie z
dokumentacjg projektowa.
Poszczegolne utozone rury powinny by¢ unieruchomione przez obsypanie piaskiem
posrodku dlugodci rury i mocno podbite, aby rura nie zmienita polozenia do czasu
wykonania uszczelnienia zlgczy.
Uszczelnienia ztgczy rur kanalowych mozna wykonaé:
~ sznurem konopnym smotowanym i kitem bitumicznym w przypadku stosowania rur
kamionkowych srednicy 0,20 m,

— zaprawg cementowg 1:2 lub 1:3 i dodatkowo opaskami betonowymi lub zelbetowymi w
przypadku uszczelniania rur betonowych o érednicy od 0,20 do 1,0 m,

—  specjalnymi fabrycznymi pierscieniami gumowymi fub wedfug rozwiazan indywiduainych
zaakceptowanych przez Inzyniera w przypadku stosowania rur ,,Wipro”,

— sznurem konopnym i folia aluminiowa przy stosowaniu rur zeliwnych kielichowych
cisnieniowych $rednicy od 0,2 do1,0 m,

Polaczenia kanalow stosowac nalezy zawsze w studzience lub w komorze (kanaly o
srednicy do 0,3 m mozna taczy¢ na wpust lub poprzez studzienke kryta - $lepa).

Kat zawarty migdzy osiami kanatow doptywowego i odptywowego - zbiorczego
powinien zawieraé sig w granicach od 45 do 90°.

Rury nalezy uklada¢ w temperaturze powyzej 0° C, a wszelkiego rodzaju
betonowania wykonywac w temperaturze nie mniejszej niz +8° C.
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Przed zakonczeniem dnia roboczego badz przed zejSciem z budowy nalezy
zabezpieczy¢ konce ulozonego kanatu przed zamuleniem.

§.5.2. Przykanaliki

Jezeli dokumentacia projektowa nie stanowi inaczej to przy wykonywaniu
przykanalikow nalezy przestrzegaé nastepujacych zasad:

— trasa przykanalika powinna by¢ prosta, bez zataman w planie i pionie (z wyjatkiem tukow
dla podiaczenta do wpustu bocznego w kanale lub do syfonu przy podiaczeniach do
kanatu ogolnosplawnego),

— minimalny przekroj przewodu przykanalika powinien wynosi¢ 0,20 m (dla pojedynczych
wpustow i przykanalikow nie dhuzszych niz 12 m mozna stosowac srednicg 0,15 m),

— dlugosé przykanalika od studzienki sciekowej (wpustu ulicznego) do kanalu fub
studzienki rewizyjnej potaczeniowej nie powinna przekraczac 24 m,

~ whaczenie przykanalika do kanalu moze by¢ wykonane za posrednictwem studzienki
rewizyjnej, studzienki krytej (tzw. slepej) lub wpustu bocznego,

~ spadki przykanalikow powinny wynosi¢ od min. 20 %o do max. 400 %o z tym, ze przy
spadkach wigkszych od 250 %o nalezy stosowac rury zeliwne,

— kierunek trasy przykanalika powinien by¢ zgodny z kierunkiem spadku kanatu
zbiorczego,

— wlaczenie przykanalika do kanatu powinno by¢ wykonane pod katem min. 45°, max. 90°
(optymalnym 60°),

~ wiaczenie przykanalika do kanalu poprzez studzienke polaczeniowa nalezy dokonywaé
tak, aby wysokos¢ spadku przykanalika nad podioga studzienki wynosita max. 50,0 cm.
W przypadku koniecznodci wiaczenia przykanalika na wysokosci wigkszej nalezy
stosowac. przepady. (kaskady) umieszczone na zewnatrz poza scianks studzienki,

— wiaczenia przykanalikéw z dwoch stron do kanalu zbiorczego poprzez wpusty boczne
powinny by¢ usytuowane w odleglosci min. 1,0 m od siebie.

5.5.3. Studzienki kanalizacyjne

Jezeli dokumentacja projektowa nie stanowi inaczej, to nalezy przestrzegad
nastgpujacych zasad: Najmniejsze wymiary studzienek rewizyjnych kolowych powinny by¢
zgodne ze Srednicami okreslonymi w tablicy 1.

Tablica |. Najmnicjsze wymiary studzienek rewizyjnych kolowych

Srednica przewodu Minimalna $rednica studzienki rewizyjnej kotowej (m)
Odprowadzajacego . S spadowej-
(m) _ przelotowej polaczeniowej kaskadowei
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0,20

0,25 1,20

0,30 ‘ 1,20 1,20

0,40

0,50 1,40

0,60 1,40 1,40

Jezeli dokumentacja projektowa nie stanowi imaczej, to przy wykonywaniu
studzienek kanalizacyjnych nalezy przestrzegaé nastepujacych zasad:

— studzienki przelotowe powinny by¢ lokalizowane na odcinkach prostych kanatow w
odpowiednich odlegtosciach (max. 50 m przy érednicach kanatu do 0,50 m i 70 m przy
Srednicach powyzej 0,50 m) lub va zmianie kieruoku kaoahs,

— studzienki potaczeniowe powinny by¢ lokalizowane na potaczeniu jednego lub dwoch
kanatdw bocznych,

- wszystkie kanaty w studzienkach nalezy faczy¢ o w 0§ (w studzienkach krytych),

— studzienki nalezy wykonywaé na uprzednio wzmocnionym (warstwa tucznia Jub zwiru)
dnie wykopu i przygotowanym fundamencie betonowym,

~ studzienki wykonywa¢ nalezy zasadniczo w wykopie szerokoprzestrzennym. Natomiast
w trudnych warunkach gruntowych (przy wystepowaniu wody gruntowej, kurzawki itp.)
w wykopie wzmocnionym,

— w przypadku gdy roznica rzg¢dnych dna kanatow w studzience przekracza 0,50 m nalezy
stosowac studzienki spadowe-kaskadowe,

- studzienki kaskadowe zlokalizowane na kanatach o $rednicy powyzej 0,40 m powinny
mie¢ przelew o ksztalcie i wymiarach uzasadnionych obliczeniami hydraulicznymi.
Natomiast studzienki ziokalizowane na kanafach o srednicy do 0,40 m wiacznie powinny
mie¢ spad w postaci rury pionowej usytuowanej na zewnatrz studzienki. Réznica
poziomow przy tym rozwiazaniu nie powinna przekracza¢ 4,0 m.

5.5.7. Studzienki sciekowe

Studzienki $ciekowe, przeznaczone do odprowadzania wod opadowych z jezdni
drog i placow, powinny by¢ z wpustem ulicznym zeliwnym i osadnikiem.

Podstawowe wymiary studzienek powinny wynosié:

- giebokos¢ studzienki od wierzchu skrzynki wpustu do dna wylotu przykanalika 1,65 m
(wyjatkowo - min. 1,50 m i max. 2,05 m),

- glebokosé osadnika 0,95 m,

~ $rednica osadnika (studzienki) 0,50 m.

Krata sciekowa wpustu powinna by¢ usytuowana w scieku jezdni, przy czym
wierzch kraty powinien by¢ usytuowany 2 cm ponizej $cieku jezdni.

Lokalizacja studzienek wynika z rozwiazania drogowego.

Liczba studzienek S$ciekowych i ich rozmieszczenie uzaleznione jest przede
wszystkim od wielkosci odwadnianej powierzchni jezdni i jej spadku podiuznego. Nalezy
przyjmowaé, ze na jedna studzienke powinno przypada¢ od 800 do 1000 m® nawierzchni
szczelnej.
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Rozstaw wpustow przy pochyleniu podtuzaym scieku do 3 %o powinien wynosi¢
od 40 do 50 m; od 3 do 5 %o powinien wynosi¢ od 50 do 70 m; od 5 do 10 %o - od 70 do
100 m.

Wpusty uliczne na skrzyzowaniach ulic nalezy rozmieszczaé przy kraweznikach
prostych w odlegtosci minimum 2,0 m od zakonczenia luku kraweznika.

Przy umieszczeniu kratek Sciekowych bezposrednio w nawierzchni, wierzch kraty
powinien znajdowac sie 0,5 cm ponizej poziomu warstwy Scieralnej.

Kazdy wpust powinien by¢ podiaczony do kanatu za posrednictwem studzienki
rewizyjnej potaczeniowej, studzienki krytej (tzw. $lepej) lub wyjatkowo za pomoca wpustu
bocznego.

Wpustéow deszczowych nie nalezy sprzega¢. Gdy zachodzi koniecznosé
zwickszenia powierzchni splywu, dopuszcza sie¢ w wyjatkowych przypadkach stosowanie
wpustow podwajnych.

W przypadkach kolizyjnych, gdy zachodzi konieczno$¢ usytuowania wpustu nad
istnigjacymi urzadzeniami podziemnymi, mozna studzienke $ciekowa wyptyci¢ do min. 0,60
m nie stosujgc osadnika. Osadnik natomiast powinien by¢ ustawiony poza kolizyjnym
urzadzeniem i polaczony przykanalikiem ze studzienka, jak rowniez z kanatem zbiorczym.
Odlegtos¢ osadnika od krawgznika jezdni nie powinna przekraczaé 3,0 m.

5.5.8. Izolacje

Rury betonowe i zelbetowe uzyte do budowy kanalizacii powinny byé
zabezpieczone przed korozja, zgodnie z zasadami zawartymi w ,Instrukcji zabezpieczania
przed korozja konstrukcji betonowych” opracowanej przez Instytut Techniki Budowlanej w
1986 r. [21].

Zabezpieczenic rur kanatowych polega na powleczeniu ich zewnetrznej i
wewngtrznej powierzchni warstwa izolacyjna asfaltowa, posiadajaca aprobate techniczna,
wydang, przez upowazniong jednostke.

Studzienki zabezpiecza si¢ przez posmarowanie z zewnatrz izolacja bitumiczna,

Dopuszcza si¢ stosowanie innego $rodka izolacyjnego uzgodnionego z Inzynierem.

W srodowisku stabo agresywnym, niezaleznie od czynnika agresji, studzienki nalezy
zabezpieczy¢ przez zagruntowanie izolacja asfaltows oraz trzykrotne posmarowanie
lepikiem asfaltowym stosowanym na goraco wg PN-C-96177 [8].

W srodowisku silnie agresywnym (z uwagi na duza réznorodnosé i bardzo duzy
przedzial natgzenia czynnika agresji) sposob zabezpieczenia rur przed korozja Wykonawca
uzgodni z Inzynierem.

5.5.9. Zasypanie wykopow i ich zageszczenie

Zasypywanie rur w wykopie nalezy prowadzi¢ warstwami grubosci 20 cm. Materiat
zasypkowy powinien by¢ réwnomiernie ukladany i zageszczany po obu stronach przewodu.
Wskaznik zageszczenia powinien by¢ zgodny z okreslonym w SST.

Rodzaj gruntu do zasypywania wykopow Wykonawca uzgodni z Inzynierem.



D-03.02.01 Kanalizacja deszczowa 15

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosei robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M-00.00.00 , Wymagania
ogoblne” pkt 6.

6.2. Kontrola, pomiary i badania
6.2.1. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien wykonaé badania materiatow
do betonu i zapraw i ustalié recepte.

6.2.2. Kontrola, pomiary i badania w czasie robdt

Wykonawca jest zobowiazany do stalej i systematycznej kontroli prowadzonych
robot w zakresie i z czestotliwoscia okreslong w niniejszej OST 1 zaakceptowana przez
Inzyniera.
W szezegbinosct kontrota powinna obejmowad:
~ sprawdzenie rzgdnych zatozonych taw celowniczych w nawiazaniu do podanych statych
punktéw wysokosciowych z dokladnoscia do 1 cm,

— badanie zabezpieczenia wykopow przed zalaniem woda,

~ badanie 1 pomiary szerokosci, grubosci i zageszczenia wykonanej warstwy podioza z
kruszywa mineralnego lub betonu,

— badanie odchylenia osi kolektora,

— sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja projektowa zatozenia przewoddw i studzienek,

~ badanie odchylenia spadku kolektora deszczowego,

— sprawdzenie prawidlowosci ulozenia przewodéw,

~ sprawdzenie prawidlowosci uszczelniania przewodow,

— badanie wskaznikow zageszczenia poszczegdlnych warstw zasypu,

- sprawdzenie rzednych posadowienia studzienek s$ciekowych (kratek) i pokryw
wiazowych,

— sprawdzenie zabezpieczenia przed korozja,

6.2.3. Dopuszczalne tolerancje i wymagania

— odchylenie odleglosci krawedzi wykopu w dnie od ustalonej w planie osi wykopu nie
powinno wynosi¢ wiecej niz + 5 cm,

— odchylenie wymiaréw w planie nie powinno by¢ wigksze niz 0,1 m,

— odchylenie grubo$ci warstwy podloza nie powinno przekraczaé + 3 cm,

~ odchylenie szerokosci warstwy podloza nie powinno przekraczaé + 5 cm,

— odchylenie kolektora rurowego w planie, odchylenie odlegtosci osi utozonego kolektora
od osi przewodu ustalonej na tawach celowniczych nie powinna przekraczaé + 5 mm,

~ odchylenie spadku utozonego kolektora od przewidzianego w projekcie nie powinno
przekracza¢ -5% projektowanego spadku (przy zmniejszonym spadku) i +10%
projektowanego spadku (przy zwigkszonym spadku),
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— wskaznik zageszczenia zasypki wykopow okreslony w trzech miejscach na dtugosci 100
m powinien by¢ zgodny z pkt 5.5.9,

- rzedne kratek Sciekowyeh i pokryw studzienek powinny by¢ wykonane z dokfadnoscia
do+ 5 mm.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00.00.00 , Wymagania ogolne”
pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m (metr) wykonanej i odebranej kanalizacji.
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogélne zasady odbioru rebét

Ogolne zasady odbioru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdine”
pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt
6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér robét zanikajaycych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja;
— roboty montazowe wykonania rur kanatowych i przykanalika,
— wykonane studzienki Sciekowe i kanalizacyjne,
— wykonane komory,
— wykonana izolacja,
— zasypany zaggszczony wykop.
Odbiér robot zanikajacych powinien by¢ dokonany w czasie umozliwiajacym
wykonanie korekt i poprawek, bez hamowania ogdlnego postepu robot.
Dlugos¢ odcinka robét ziemnych poddana odbiorowi nie powinna by¢ mniejsza od
50 m.

9. PODSTAWA P£ ATNOSCI

9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w OST D-M-00.00.00
»Wymagania ogolne” pkt 9.
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9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m wykonanej i odebranej kanalizacji obejmuje:
oznakowanie robot,
dostawe materiatow,
wykonanie rob6t przygotowawczych,
wykonanie wykopu w gruncie kat. I-IV wraz z umocnieniem $cian wykopu i jego
odwodnienie,
przygotowanie podtoza i fundamentu,
wykonanie saczkow,
wykonanie wylotu kolektora,
wlozZenie przewoddw kanalizacyjnych, przykanalikow, studni, studzienek sciekowych,
wykonanie izolacji rur i studzienek,
zasypanie i zageszczenie wykopu,
przeprowadzenie pomiarow i badan wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWHR ZANE
10.1. Normy
1. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu
2. PN-B-06751 Wyroby kanalizacyjne kamionkowe. Rury i ksztaltki.
Wymagania i badania
3. PN-B-11111 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni
drogowych. Zwir i mieszanka
4. PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywa lamane do nawierzchni
drogowych
5. PN-B-12037 Cegla pelna wypalana z gliny - kanalizacyjna
6. PN-B-12751 Kamionkowe rury i ksztaltki kanalizacyjne. Ksztatty
i wymiary
7. PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykle
8. PN-C-96177 Lepik asfaltowy bez wypelniaczy stosowany na goraco
9. PN-H-74051-00 Wiazy kanatowe. Ogolne wymagania i badania
10. PN-H-74051-01 Wiazy kanatowe. Klasa A (wlazy typu iekkiego)
1. PN-H-74051-02 Wiazy kanatowe. Kiasy B, C, D (wiazy typu cigzkiego)
12. PN-H-74080-01 Skrzynki zeliwne wpustow deszczowych. Wymagania
i badania
13.  PN-H-74080-04 Skrzynki zeliwne wpustoéw deszezowych. Klasa C
14. PN-H-74086 Stopnie zeliwne do studzienek kontrolnych
15. PN-H-74101 Zeliwne rury ciénieniowe do potaczen sztywnych
16. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie
17. BN-62/6738-03,04, 07 Beton hydrotechniczny
18. BN-86/8971-06.00, 01 Rury bezcisnieniowe. Kielichowe rury betonowe i zelbetowe
-~ Wipro”
19. BN-86/8971-06.02 Rury bezciénieniowe. Rury betonowe i zelbetowe
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20.

BN-86/8971-08 Prefabrykaty budowlane 2z betonu. Kregi betonowe
i zelbetowe.

10.2. Inne dokumenty

21.

22.

23.

24,

25.

Instrukcja zabezpieczania przed korozja konstrukcji betonowych opracowana przez
Instytut Techniki Budowlanej - Warszawa 1986 .

Katalag budownictwa

KB4-4.12.1.(6) Studzienki polaczeniowe (lipiec 1980)

KB4-4.12.1.(7) Studzienki przelotowe (lipiec 1980)

KB4-4.12.1.(8)  Studzienki spadowe (lipiec 1980)

KB4-4.12.1.(11) Studzienki slepe (lipiec 1980)

KB4-3.3.1.10.(1) Studzienki sciekowe do odwodnienia drog (pazdziernik 1983)
KB1-22.2.6.(6) Kregi betonowe §rednicy 50 cm; wysokosci 30 lub 60 cm

»Katalog powtarzalnych elementow drogowych”. , Transprojekt” - Warszawa,
1979-1982 r.

Tymczasowa instrukcja projektowania i budowy przewodow kanalizacyjnych z rur
»Wipro”, Centrum Techniki Komunalnej, 1978 r.

Wytyczne eksploatacyjne do projektowania sieci 1 urzadzen sieciowych,
wodociagowych i kanalizacyjnych, BPC WiK ,,Cewok” i BPBBO Miastoprojekt-
Warszawa, zaakceptowane i zalecone do stosowania przez Zespdl Doradezy ds.
procesu inwestycyjnego powotany przez Prezydenta m.st. Warszawy - sierpien 1984 r.
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OCZYSZCZENIE 1 SKROPIENIE
WARSTW KONSTRUKCYJNYCH

Lubsko, 03. 2008 r.
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1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegolowj specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw
konstrukcyjnych nawierzchni.

1.2, Zakres stosowania SST.

szczegOlowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowiazujaca podstawe
opracowania dokumentacji przetargowej, prowadzenia robot i ich odbioru przy realizacji
zadania pt; PRZEBUDOWA DROGI GMINNE] - ULICA KOSCIFLNA W
MALOMICACH W KM: 0+000,00 — 0+117,00,

1.3. Zakres robét objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwigzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych przed ulozeniem
nastgpnej warstwy nawierzchni. Opryskiem objaé nalezy: istniejaca nawierzchnie z kostki,
podbudowg pomocnicza i zasadnicza na poszerzeniu + wszystkie warstwy bitumiczne.
Skropienia dokona¢ po uprzednim oczyszczeniu skrapianej nawierzchni.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogblne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogdlne” pkt 1.5,

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania,
podano w OST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materialow do wykonania skropienia

Materiatami stosowanymi przy skropieniu warstw konstrukcyjnych nawierzchni
s&:
a) do skropienia podbudowy nieasfaltowe;:
— kationowe emulsje sredniorozpadowe wg WT.EmA-1994 [5],
— uplynnione asfalty §rednioodparowalne wg PN-C-96173 [3];
b) do skropienia podbudéw asfaltowych i warstw z mieszanek mineralno-asfaltowych:
- kationowe emulsje szybkorozpadowe wg WT.EmA-1994 [5],
— uplynnione asfalty szybkoodparowywalne wg PN-C-96173 [3],
- asfalty drogowe D 200 lub D 300 wg PN-C-96170 [2], za zgoda Inzyniera.
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2.3. Wymagania dla materialéw

Wymagania dla kationowej emulsji asfaltowej podano w EmA-94 [5].
Wymagania dla asfaltéw drogowych podano w PN-C-96170 [2].

2.4. Zuiycie lepiszcezy do skropienia

Orientacyjne zuzycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni
podano w tablicy 1.

Tablica 1. Orientacyjne zuzycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnych

nawierzchni
Lp. Rodzaj lepiszcza Zuzycie (kg/m®)
1 { Emulsja asfaltowa kationowa 0od 0,4 do 1,2
2 | Asfalt drogowy D 200, D 300 0d 0,4 do 0,6

Dokladne zuzycie lepiszczy powinno by¢ ustalone w zaleznoéci od rodzaju
warstwy i stanu jej powierzchni i zaakceptowane przez Inzyniera.

2.5. Skladowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie moga powodowa¢ utraty cech lepiszcza i obnizenia
jego jakosci.

Lepiszcze nalezy przechowywa¢ w zbiornikach stalowych wyposazonych w
urzadzenia grzewcze i zabezpieczonych przed dostgpem wody i zanieczyszczeniem.
Dopuszcza si¢ magazynowanie lepiszczy w zbiornikach murowanych, betonowych lub
zelbetowych przy spelnieniu tych samych warunkéw, jakie podano dla zbiomikéw
stalowych.

Emulsj¢ mozna magazynowa¢ w opakowaniach transportowych lub stacjonarnych
zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna.

Nie nalezy stosowa¢ zbiornika walcowego lezacego, ze wzgledu na tworzenie sig
na duzej powierzchni cieczy ,kozucha” asfaltowego zatykajacego pozniej przewody.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalezy przestrzegaé¢ zasad ustalonych
przez producenta.

3. SPRZET

3.1, Ogéine wymagania dotyczgce sprzgtu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 3.
3.2. Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni

Wykonawca przystepujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien
wykaza¢ si¢ mozliwoscia korzystania z nastepujacego sprzetu:
~ szczotek mechanicznych,



D-04.01.01+04.03.01 Dolne warstwy podbudow oraz oczyszczenie 35
i skropienie

zaleca si¢ uzycie urzadzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna byé
wykonana z twardych elementéw czyszczacych i stuzyé do zdrapywania oraz usuwania
zanieczyszozen przylegajacych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powinna posiadad
migkkie elementy czyszczace i stuzy¢ do zamiatania. Zaleca si¢ uzywanie szczotek
wyposazonych w urzadzenia odpylajace,
— sprezarek,
—  zbiornikow z woda,
— szczotek recznych.

3.3. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywaé skrapiarke lepiszcza. Skrapiarka
powinna by¢ wyposazona w urzadzenia pomiarowo-kontrolne pozwalajace na sprawdzanie
i regulowanie nastepujacych parametrow:

— temperatury rozkladanego lepiszcza,

— ci$nienia lepiszcza w kolektorze,

~— obrotdw pompy dozujacej lepiszcze,

— predkosci poruszania sig skrapiarki,

— wysokosci i dtugoécei kolektora do rozktadania lepiszcza,
— dozatora lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie tak, aby byto
mozliwe zachowanie stalej temperatury lepiszcza.

Wykonawca powinien posiadac aktualne §wiadectwo cechowania skrapiarki.

Skrapiarka powinna zapewni¢ rozkiadanie lepiszcza z tolerancja * 10% od ilosci
zalozonej.

4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Ogblne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00
»Wymagania ogolne” pkt 4.

4.2. Transport lepiszczy

Asfalty moga by¢ transportowane w cysternach kolejowych lub samochodowych,
posiadajacych izolacj¢ termiczna, zaopatrzonych w urzadzenia grzewcze, zawory spustowe
i zabezpieczonych przed dostepem wody.

Emulsja moze by¢ transportowana w cysternach, autocysternach, skrapiarkach,
beczkach i innych opakowaniach pod warunkiem, ze nie beda korodowaly pod wptywem
emulsji i nie beda powodowaly jej rozpadu. Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji
powinny by¢ przedzielone przegrodami, dzielacymi je na komory o pojemnosci nie
wigkszej niz 1 m’, a kazda przegroda powinna mie¢ wykroje w dnie umozliwiajace
przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportu lub
sktadowania emulsji powinny by¢ czyste i nie powinny zawieraé resztek innych lepiszczy.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 5.

5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunigciu luZnego materiatu, brudu,
blota i kurzu przy uzyciu szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod
cisnieniem. W miejscach trudno dostgpnych nalezy uzywaé szczotek rgcznych. W razie
potrzeby, na terenach niezabudowanych, bezposrednio przed skropieniem warstwa powinna
by¢ oczyszczona z kurzu przy uzyciu sprezonego powietrza.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinna by¢ oczyszczona.

Jezeli do czyszczenia warstwy byta uzywana woda, to skropienie lepiszczem moze
nastgpi¢ dopiero po wyschnieciu warstwy, z wyjatkiem zastosowania emulsji, przy ktorych
nawierzchnia moze by¢ wilgotna.

Skropienie warstwy moze rozpoczal si¢ po akceptacji przez Inzyniera jej
oczyszczenia.

Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana lepiszczem przy uzyciu skrapiarek, a
w miejscach trudno dostepnych recznie (za pomocy weza z dysza rozpryskowa).

Temperatury lepiszczy powinny miesci¢ si¢ w przedziatach podanych w tablicy 2.

Tablica 2. Temperaiury lepiszczy przy skrapianiu

Lp. Rodzaj lepiszcza Temperatury (°C)
1 | Emulsja asfaltowa kationowa od 20 do 40 7
2 | Asfalt drogowy D 200 od 140 do 150
3 | Asfait drogowy D 300 od 130 do 140

*) W razie potrzeby emulsje nalezy ogrza¢ do temperatury zapewniajacej wymagana
lepkosc.

Jezeli do skropienia zostala uzyta emulsja asfaltowa, to skropiona warstwa
powinna by¢ pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na czas niezbedny dla umozliwienia
penetracji lepiszcza w warstwe i odparowania wody z emulsji. W zaleznosci od rodzaju
uzytej emulsji czas ten wynosi od 1 godz. do 24 godzin.

Przed ulozeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca
powinien zabezpieczyé skropiona warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszczajac
tylko niezbedny ruch budowlany.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogodlne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien przeprowadzié probne
skropienie warstwy w celu okreslenia optymalnych parametrow pracy skrapiarki i
okreslenia wymaganej ilosci lepiszcza w zaleznosci od rodzaju i stanu warstwy
przewidzianej do skropienia.

6.3. Badania w czasie robét
6.3.1. Badania lepiszczy

Ocena lepiszczy powinna by¢ oparta na atestach producenta z tym, ze Wykonawca
powinien kontrolowa¢ dla kazdej dostawy wlasciwosci lepiszczy podane w tablicy 3.

Tablica 3. Wiasciwosci lepiszezy kontrolowane w czasie robot

L Rodzai lepiszcza Kontrolowane Badanie
P Y lep1szC wiasciwosci wedlug normy
1 | Emulsja asfaltowa kationowa lepkosé EmA-94 [5]
2 | Asfalt drogowy penetracja PN-C-04134 [1]

6.3.2. Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuzycia lepiszcza

Nalezy przeprowadzi¢ kontrol¢ iloéci rozkladanego lepiszcza wedlug metody
podanej w opracowaniu ,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie ilosci rozkiadanego
lepiszcza i kruszywa” [4].

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogblne”
pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarows jest:
- m* (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni,
- m? (metr kwadratowy) powierzchni skropione;.
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8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogblne”
pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg

pkt 6 daty wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA P£ ATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w OST D-M-00.00.00
»Wymagania ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m* oczyszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuje:
— mechaniczne oczyszczenie kazdej nizej pofozonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni
z ewentualnym polewaniem woda lub uzyciem sprezonego powietrza,
— rgczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczeh.
Cena 1 m® skropienia warstw konstrukcyjnych obejmuje:
~ dostarczenie lepiszcza i napelnienie nim skrapiarek,
— podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,
— skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,
— przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji
techniczne;j.

10. PRZEPISY ZWI¥ ZANE
10.1. Normy
1. PN-C-04134 Przetwory naftowe. Pomiar penetracji asfaltow
2. PN-C-96170 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe
3. PN-C-96173 Przetwory naftowe. Asfalty uplynnione AUN do

nawierzchni drogowych
10.2. Inne dokumenty

4. ,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie ilosci rozkladanego lepiszcza i kruszywa”.
Zalecone przez GDDP do stosowania pismem GDDP-5.32-551/5/92 z dnia
1992-02-03.

5. Warunki Techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-94. IBDiM - 1994
T,
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1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegttowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania
ogodlne dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonywaniem podbudowy
z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie na poszerzeniu jezdni i na wjazdach.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegolowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowiazujaca podstawe
opracowania dokumentacji przetargowej, wykonania robét i ich odbioru przy realizacji
zadania pt:. PRZEBUDOWA DROGI GMINNEJ -~ ULICA KOSCIELNA W
MALOMICACH W KM: 0+000,00 - 0+117,00.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwiazanych z wykonywaniem podbudowy z kruszywa {amanego stabilizowanego
mechanicznie.

Ustalenia zawarte sa w OST D-04.04.00 ,Podbudowa z kruszyw. Wymagania
ogolne” pkt 1.3.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Podbudowa z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie - jedna lub wiecej
warstw zaggszczongj mieszanki, ktora stanowi warstwe no$ng nawierzchni drogowe;j.

1.4.2. Pozostale okreslenia podstawowe s zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi
polskimi normami oraz z definicjami podanymi w OST D-04.04.00 , Podbudowa z kruszyw.
Wymagania ogdlne” pkt 1.4,

1.5, Ogdlne wymagania dotyczace robét

Ogoélne wymagania dotyczace robét podano w OST D-04.04.00 , Podbudowa z
kruszyw. Wymagania ogolne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogoine wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano
w OST D-04.04.00 ,Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materialow

Materialem do wykonania podbudowy z kruszyw lamanych stabilizowanych
mechanicznie powinno by¢ kruszywo tamane, uzyskane w wyniku przekruszenia surowca
skalnego lub kamieni narzutowych i otoczakow albo ziarn zwiru wigkszych od 8 mm.

Kruszywo powinno by¢ jednorodne bez zanieczyszczen obcych i bez domieszek

gliny.
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2.3. Wymagania dla materialow
2.3.1. Uziarnienie kruszywa

Uziarnienie kruszywa powinno by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w OST
D-04.04.00 , Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogolne” pkt 2.3.1.

2.3.2. Wiasciwosci kruszywa

Kruszywo powinno spelnia¢é wymagania okreslone w OST D-04.04.00
Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogélne” pkt 2.3.2.

3. SPRZET

Wymagania dotyczace sprzgtu podano w OST D-04.04.00 , Podbudowa z kruszyw.
Wymagania ogélne” pkt 3.
4. TRANSPORT

Wymagania dotyczace transportu podano w OST D-04.04.00 ,Podbudowa z
kruszyw. Wymagania ogo6lne” pkt 4.
5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania robdét podano w OST D-04.04.00 ,Podbudowa z
kruszyw. Wymagania ogo6lne” pkt 5.

5.2, Przygotowanie podloza

Przygotowanie podtoza powinno odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w OST D-
04.04.00 ,,Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogdlne” pkt 5.2.

5.3. Wytwarzanie mieszanki kruszywa

Mieszanke kruszywa nalezy wytwarzaé zgodnie z ustaleniami podanymi w OST D-
04.04.00 ,,Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogélne” pkt 5.3.

Jesli dokumentacja projektowa przewiduje ulepszanie kruszyw cementem, wapnem
tub popiotami przy WP od 20 do 30% lub powyzej 70%, szczegotowe warunki i wymagania
dla takiej podbudowy okresli SST, zgodnie z PN-S-06102 [21].

5.4. Wbudowywanie i zageszczanie mieszanki kruszywa

Ustalenia dotyczace rozkladania i zageszczania mieszanki podano w OST
D-04.04.00 ,,Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogolne” pkt 5.4.

5.5. Odcinek prébny
Odstapi¢ od wykonania odcinka probnego.
5.6. Utrzymanie podbudowy

Utrzymanie podbudowy powinno odpowiadaé wymaganiom okreslonym w OST
D-04.04.00 ,,Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogolne” pkt 5.6.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogoélne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-04.04.00 , Podbudowa z
kruszyw. Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw,
zgodnie z ustaleniami OST D-04.04.00 ,Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogolne”
pkt 6.2.

6.3. Badania w czasie robot

Czgstotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw kontrolnych w czasie robét podano w
OST D-04.04.00 , Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogélne” pkt 6.3.

6.4. Wymagania dotyczace cech geometrycznych pedbudowy

Czestotliwo$¢ oraz zakres pomiarow podano w OST D-04.04.00 ,Podbudowa z
kruszyw. Wymagania ogolne” pkt 6.4.

6.5. Zasady postgpowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy

Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy podano w
OST D-04.04.00 , Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogoine” pkt 6.5.
7. OBMIAR ROBOT

7.1, Ogélne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST D-04.04.00 ,,Podbudowa z kruszyw.
Wymagania ogolne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m® (metr kwadratowy) wykonanej i odebranej
podbudowy z kruszywa famanego stabilizowanego mechanicznie.
8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w OST D-04.04.00 , Podbudowa z kruszyw.
Wymagania ogdlne” pkt 8.
9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogédlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w OST D-04.04.00
»Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogolne” pkt 9.
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9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? podbudowy obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robot,
— sprawdzenie i ewentualng naprawe podioza,
— przygotowanie mieszanki z kruszywa, zgodnie z recepta,
— dostarczenie mieszanki na miejsce wbudowania,
— rozlozenie mieszanki,
— zageszczenie roztozonej mieszanki,
—~ przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych okreslonych w  specyfikacji
technicznej,
— utrzymanie podbudowy w czasie robot.

10. PRZEPISY ZWI¥ ZANE

Normy i przepisy zwigzane podano w OST D-04.04.00 ,,Podbudowa z kruszyw.
Wymagania og6lne” pkt 10.
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1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegé®owej specyfikacii technicznej (SST) s' wymagania
dotycz' ce wykonania i odbioru robot zwi* zanych z wykonywaniem podbudowy z betonu
asfaltowego.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczeg®owa specyfikacia techniczna (SST) stanowi obowi! zuj*c' podstawé
opracowania dokumentacji przetargowej, wykonania robot i ich odbioru przy realizacji
zadania pt. PRZEBUDOWA DROGI GMINNEJ - ULICA KOSCIELNA W
MALOMICACH W KM 0+000,00 - 0+117,00.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycz' zasad prowadzenia robot
zwi' zanych z wykonywaniem podbudowy z betonu asfaltowego.

Podbudowé z betonu asfaltowego mo;na wykonywaé dla drég o kategorii ruchu od
KRI do KR6 wg ,Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pé*sztywnych”,
IBDiM - 1997 {10] wg ponijszego zestawienia:

Poréwnanie kiasyfikacji ruchu wed’ug dotychczasowego i nowego Katalogu

Katalog typowych konstrukcji jezdni Katalog typowych konstrukeji nawierzchni
podatnych, 1983 podatnych i p&*sztywnych
liczba osi liczba osi
kategoria ruchu obliczeniowych kategoria ruchu obliczeniowych
100 kN/pas/dobé 100 kN/pas/dobé
R, (bardzo lekki) <4 KR1 =12
R, (lekki) 412
R, (lekkoceedni) 13 = 24 ] 13 = 70
R, (ceedni) 25 = 70
R; (cié; ki) 71 + 335 KR3 71 =335
KR4 336 + 1000
R¢ (bardzo cié; ki) >335 KRS 1001 + 2000
KRé6 > 2000

1.4, OkreSlenia podstawowe

1.4.1. Podbudowa z betonu asfaltowego - warstwa zagészczonej mieszanki mineralno-
asfaltowej, ktora stanowi fragment noaaej czécei nawierzchni drogowej.

1.4.2. Beton asfaltowy (BA) - mieszanka mineralno-asfaltowa o uziamnieniu réwnomiernie
stopniowanym, u*ojona i zagészczona.
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1.4.3. Pod’oje pod warstwé asfaltow' - powierzchnia przygotowana do u’o/enia warstwy z
mieszanki mineralno-asfaltowe;.

1.4.4. Asfalt up’ynniony - asfalt drogowy up®ynniony lotnymi rozpuszczalnikami.

1.4.5. Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego
asfaltu w wodzie,

1.4.6. Pozosta’e okredenia podstawowe s' zgodne z obowi' zuj’ cymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,, Wymagania og6lne” pkt
1.4,

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Ogoblne wymagania dotycz! ce robodt podano w OST D-M-00.00.00 , Wymagania
ogllne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczgce materialéow

Ogolne wymagania dotycz' ce materia’ow, ich pozyskiwaniai sk®adowania, podano
w OST D-M-00.00.00 , Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Asfalt

Nale;y stosowa¢ asfalt drogowy spe’niaj'cy wymagania okredone w PN-C-
96170:1965 [5].

Rodzaje stosowanych asfaltow w zalejnocei od kategorii ruchu podano w tablicy
1.

2.3. Wypelniacz

Naleyy stosowaé wype’niacz wapienny, spe’niaj' cy wymagania PN-S-96504:1961
[8] dla wype®niacza podstawowego i zastépczego.

Dla kategorii ruchu KR 1-2 dopuszcza sié stosowanie wype’niacza innego
pochodzenia, np. py’y z odpylania, popio’y lotne z wégla kamiennego, na podstawie
orzeczenia laboratoryjnego i za zgod! Injyniera.

Sk*adowanie wype*niacza powinno by¢ zgodne z PN-§8-96504:1961 [8].

2.4. Kruszywo
W zale;nocei od kategorii ruchu nale;y stosowaé kruszywa podane w tablicy 1.

Sk®adowanie kruszywa powinno odbywaé sié w warunkach zabezpieczaj! cych je
przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego
frakcjami.
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Tablica 1. Wymagania wobec materia’6w do podbudowy z betonu asfaltowego

Lp. Rodzaj materia’u Kategoria ruchu
nr normy KR 1-2 KR 3-6
1 |Kruszywo 3amane granulowane oraz
zwyk’e wyprodukowane ze wszystkich
rodzajow ska® litych oraz z surowca
sztucznego  (juile), wg  PN-B- kL kL LU
11112:1996 gat. 1,2 gat. 1,2
2 | Zwir i mieszanka wg PN-B-11111:1996 kl.L I -
3 | Grysiwir kruszony wg WT/MK-CZDP kL O, M LI
84 gat. 1,2 gat. 1,2
4 | Piasek wg PN-B-11113:1996 gat. 1,2 gat. 1,2"
5 | Wype’niacz mineralny:
a) wg PN-S8-96504:1961 podstawowy, podstawowy
zastépezy,
b) innego pochodzenia wg orzeczenia py’y z odpylania, | py’y z odpylania 2
laboratorium drogowego popio’y lotne z
wégla kamiennego
6 | Asfalt drogowy wg PN-C-96170:1965 D70, D50 D70, D50

1) Stosunek piasku *amanego do naturalnego w mieszance mineralnej = 1

2) Stosunek wype’niacza podstawowego do py*ow = 1

2.5. Asfalt uplynniony

Nalejy stosowaé asfalt up’ynniony spe’niaj'cy wymagania okrecbone w PN-C-
96173:1974 [6].

2.6. Emulsja asfaltowa kationowa

Naley stosowa¢ drogowe kationowe emulsje asfaltowe spe’niaj' ce wymagania
okredone w WT.EmA-94 [11].

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogolne wymagania dotycz' ce sprzétu podano w OST D-M-00.00.00 , Wymagania
ogolne” pkt 3.

3.2. Sprzgt do wykonania podbudowy z betonu asfaltowego

Wykonawca przystépuj'cy do wykonania podbudowy z betonu asfaltowego
powinien wykaza¢ sié mogliwocei! korzystania z nastépuj! cego sprzétu:
— wytworni stacjonarnej (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lub ci' g'ym do wytwarzania
mieszanek mineralno-asfaltowych,
- uk’adarek do uk’adania mieszanek mineralno-asfaltowych typu zagészczanego,
— skrapiarek,
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- walcow stalowych giadkich lekkich i ceednich,
— walcow ogumionych cié; kich o regulowanym cimieniu w oponach,
samochodéw samowy’adowczych z przykryciem brezentowym.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczgce transportu

Ogolne wymagania dotycz'ce transportu podano w OST D-M-00.00.00
,» Wymagania ogolne” pkt 4.
4.2. Transport materialow
4.2.1, Asfalt

Asfalt nale; y przewozi¢ zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024:1991 [4].
4.2.2. Wypeiniacz

Wype’niacz luzem nale;y przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu
materia®0w sypkich, umogliwiaj' cych roz’adunek pneumatyczny.

Wypeniacz workowany mojna przewozi¢ dowolnymi ceodkami transportu w
sposOb zabezpieczony przed zawilgoceniem i uszkodzeniem workdw.

4.2.3. Kruszywo

Kruszywo mojna przewozi¢ dowolnymi ceodkami transportu, w warunkach
zabezpieczaj' cych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami
kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

4.2.4. Mieszanka betonu asfaltowego

Mieszanké betonu asfaltowego nalejy przewozi¢ pojazdami samowy*adowczymi
wyposajonymi w pokrowce brezentowe.

W czasie transportu mieszanka powinna by¢ przykryta pokrowcem.

Czas transportu od za*adunku do rozadunku nie powinien przekraczaé 2 godzin z
jednoczesnym spe*nieniem warunku zachowania temperatury wbudowania.

Zaleca sié stosowanie samochodow termoséw z podwojnymi ceianami skrzyni
WYPOsa; onej w system ogrzewczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 5.
5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy podbudowy

Przed przyst'pieniem do robot, w terminie uzgodnionym z Injynierem,

Wykonawca dostarczy Injynierowi do akceptacji projekt sk®adu mieszanki mineralno-
asfaltowej oraz wyniki badan laboratoryjnych i probki materia®w pobrane w obecnocei

Ing yniera.
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Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:
— doborze sk®adnikoéw mieszanki,
- doborze optymalnej ilocei asfaltu,
— okredeniu jej wPaceiwocei i porownaniu wynikoéw z za’ojeniami projektowymi.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralne] powinna miecei¢ sié w polu dobrego
uziarnienia wyznaczonego przez krzywe graniczne.

Rzédne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych do podbudowy z
betonu asfaltowego oraz orientacyjne zawartocei asfaltu podano w tablicy 2.

Tablica 2. Rzédne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych do podbudowy
z betonu asfaltowego oraz orientacyjne zawartocei asfaltu

Kategoria ruchu
Wymiar oczek KR 1-2 [ KR 3-6
sit #, mm Mieszanka mineralna, mm
0/31,5 0/25 0/20 0/16 0/12,8 | 0/31,5 0/25
Przechodzi
przez
31,5 100 100
25,0 87+100 100 77100 100
20,0 63+88 | 83+100 100 64=86 | 81+100
16,0 54+80 68+90 | 80+=100 100 53=75 70+90
12,8 45+72 58+83 65+90 | 85+100 100 45+66 60+-80
9,6 40+65 | 45+73 | 50+80 | 72+90 | 83+100 | 38+59 | 50=72
8,0 35+:54 40+:67 44:74 65+83 75+93 33:53 42+65
6,3 30+53 34=59 35+65 55+75 65+85 30+48 36+58
4.0 24+45 25+47 27+53 40+60 47+70 23+38 2747
2,0 17+35 17+35 20+40 25+45 30+50 17+30 19+34
(zawartoce

frakcji grysowej) | (65+83) | (65+83) | (60+80) | (55+75) | (50+70) | (70+83) | (66+81)

0,85
0,42 1026 | 10+25 | 13+29 | 17+30 | 15+33 | 10+22 | 12+24
0,30 7220 7+18 8+22 11222 | 9+24 7+17 8+18
0,18 6+17 6+15 6+19 9:19 7+20 5+14 7+16
0,15 5+11 5+13 5+15 6+14 5+13 4+11 512
0,075 4+10 5+12 5+12 6+13 5+12 3+10 5:11
3+7 4+7 4+8 4=8 4+8 3:6 4+7
Orientacyjna

zawartocé asfal-
tu w mieszance | 3,5+4,5 | 3,8+4,8 | 4,0:52 | 40+55 | 4,0+5,8 | 2,8+4,5 | 3,0+4,7
mineralno-
asfaltowej, %,
m/m
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Rys. 2. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralnej 0+25 mm do podbudowy z
betonu asfaltowego dla KR 1-2.
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Rys. 3. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralnej 0+20 mm
betonu asfaitowego dla KR 1-2
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Rys. 4. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralnej 0+16 mm do podbudowy z
betonu asfaltowego dla KR 1-2
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Rys. 5. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralnej 0+12,8 mm do podbudowy z
betonu asfaltowego dla KR 1-2

Krzywe graniczne uziarnienia mieszanek mineralnych do podbudowy z betonu
asfaltowego przedstawiono na rysunkach 1 + 7.

Sk’ad mieszanki mineralno-asfaltowej powinien by¢ ustalony na podstawie badan
probek wykonanych wg metody Marshalla. Probki powinny spe’niaé wymagania podane w
tablicy 3 Lp. 1+6.

Wykonana warstwa podbudowy z betonu asfaltowego powinna spe’nia¢ wymagania
podane w tablicy 3 Lp. 7+9.

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanké mineralno-asfaltow' produkuje sié w otaczarce o mieszaniu cyklicznym
lub ci' g’ym zapewniaj! cej prawid®owe dozowanie sk’adnikow, ich wysuszenie i wymieszanie
oraz zachowanie temperatury sk’adnikow i gotowej mieszanki mineralno-asfaltowe;.

Dozowanie sk’adnikow, w tym tak;je wstépne, powinno byé wagowe i
zautomatyzowane oraz zgodne z recept'. Dopuszcza sié dozowanie objétoceiowe asfaltu,
przy uwzglédnieniu zmiany jego géstocei w zale;nocei od temperatury.

Tolerancje dozowania sk’adnikéw mog' wynosié: jedna dzia’ka elementarna wagi,
wzglédnie przep’ywomierza, lecz nie wi€cej ni;, + 2 % w stosunku do masy sk®adnika.
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Asfalt w zbiorniku powinien by¢ ogrzewany w sposéb poceedni, z uk*adem
termostatowania, zapewniaj' cym utrzymanie sta’¢j temperatury z tolerancj' £ 5° C.
Minimalna i maksymaina temperatura w zbiorniku powinna wynosié:
—~ dlaD 50 145°C-165°C
- dlaD 70 140° C - 160° C.

Tablica 3. Wymagania wobec mieszanek mineralno-asfaltowych i podbudowy z betonu

asfaltowego
Lp. W3aceiwocei Kategoria ruchu
KR 1-2 KR 3-6
1 | Uziarnienie mieszanki, mm 0/12,8; 0/16; 0/20;
0/25; 0/31,5 0/25; 0/31,5

2 | Modw sztywnocei pe’zania Y MPa nie wymaga sié =16,0
3 | Stabilnocé wg Marshalla w

temperaturze 60° C, kN =8,0 =110
4 1 Odkszta*cenie wg Marshalla w temp.

60° C, mm 1,5+ 4,0 1,5+3,5
5 | Wolna przestrzef w probkach

Marshalla zagészczonych 2 x 75 4,0+ 80 4,0+ 8,0

uderzen, % v/v

6 | Wype'nienie wolnej przestrzeni w
probkach Marshalla, % =750 =720
7 | Grubocé warstwy z mieszanki
mineralno-asfaltowej o uziarnieniu:

cm
-0/12,8 3,5+50
- 0/16 4,0+ 5,0
- 0/20 5,0+ 6,0
- 0/25 8,0+ 10,0 8,0+ 10,0
-0/31,5 9.0 + 16,0 9,0+ 16,0
8 | Wskaznik zagészczenia warstwy, % =980 = 98,0
9 | Wolna przestrzen w warstwie, % v/v 4,5+90 45+90

1) oznaczony wg wytycznych - IBDiM, Zeszyt nr 48

Kruszywo powinno by¢ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po
dodaniu wype’niacza uzyska’a wPaceiw' temperaturé. Maksymalna temperatura gor'cego
kruszywa nie powinna by¢ wy;sza o wiécej nij 30° C od maksymalnej temperatury
mieszanki mineralno-asfaltowej.

Minimalna i maksymalna temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powinna
wynosic:

- zDS50 130°C-170°C
- zD70 125°C-165°C.
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5.4. Przygotowanie podlozia

Pod*oje pod warstwé podbudowy =z betonu asfaltowego powinno byé
wyprofilowane, réwne, ustabilizowane i noaae.

Powierzchnia pod®oj,a powinna by¢ sucha i czysta.

Przed roz’o;eniem warstwy podbudowy z mieszanki mineralno-asfaltowej, pod®o;e
nale;y skropi¢ emulsj' asfaltow' lub asfaltem up*ynnionym w ilocei ustalonej w SST.

Zalecane ilocei asfaltu po odparowaniu wody z emulsji lub up’ynniacza z asfaltu
upPynnionego, w zalejnocei od rodzaju pod®o;a pod podbudowé, wynosz! 0,3 - 1,0 kg/m”.

Powierzchnie czo’owe wPazow, wpustéw itp. urz' dzen powinny by¢ pokryte
asfaltem lub materia’em uszczelniaj' cym, okreconym w SST i zaakceptowanym przez
In; yniera.
5.5. Polaczenie migdzywarstwowe

Podbudowé z betonu asfaltowego nale;y skropi¢ emulsj' asfaltow! lub asfaltem
up’ynnionym przed u®o/eniem nastépnej warstwy asfaltowej dla zapewnienia odpowiedniego
po* czenia miédzywarstwowego, w ilocei ustalonej w SST.

Zalecane ilocei asfaltu po odparowaniu wody z emulsji lub up’ynniacza z asfaltu
upynnionego wynosz' 0,3 - 0,5 kg/m’.

Skropienie powinno by¢ wykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianym na
odparowanie wody lub ulotnienie up’ynniacza; orientacyjny czas wyprzedzenia wynosi co
najmniej:
~ 8 hprzy ilocei powy;ej 1,0 kg/m® emulsji tub asfaltu up*ynnionego,

— 2 hprzyilocei 0,5 - 1,0 kg/m’® emulsji lub asfaltu up*ynnionego.

5.6. Warunki przystapienia do robét

Podbudowa z betonu asfaltowego moge byé uk’adana, gdy temperatura otoczenia
w ci' gu doby by®a nie ni;sza od 5° C. Nie dopuszcza sié uk®adania podbudowy z mieszanki
mineralno-asfaltowej podczas opadéw atmosferycznych oraz silnego wiatru
(V> 16 m/s).

5.7. Zaréb probny

Wykonawca przed prazyst! pieniem do produkeji mieszanki mineralno-asfaltowej jest
zobowi' zany do przeprowadzenia w obecnocei Injyniera kontrolnej produkcji w postaci
probnego zarobu.

W pierwszej kolejnocei nalejy wykonaé probny zardb na sucho, tj. bez udzia’u
asfaltu, w celu kontroli dozowania kruszywa i zgodnocei sk’adu granulometrycznego z
projektowan' krzyw! uziarnienia. Probké mieszanki mineralnej nale;y pobraé po
oprd; nieniu zawartocei mieszalnika.

Po sprawdzeniu sk’adu granulometrycznego mieszanki mineralnej, nale;y wykonaé
pe’ny zaréb prébny z udzia’em asfaltu, w ilocei zaprojektowanej w recepcie. Sprawdzenie
zawartocei asfaltu w mieszance okreda sié wykonuj® ¢ ekstrakcjé.

Tolerancje zawartocei sk?adnikoéw mieszanki mineraino-asfaltowej wzglédem sk’adu
zaprojektowanego powinny by¢ zawarte w granicach podanych w tablicy 4.
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5.8. Odcinek probny

Jejeli w SST przewidziano koniecznooé wykonania odcinka probnego, to co
najmniej na 3 dni przed rozpoczéciem robot, Wykonawea wykona odcinek probny w celu:
— stwierdzenia czy u;yty sprzét jest wlaceiwy,

Tablica 4. Tolerancje zawartocei sk®adnikoéw mieszanki mineralno-asfaltowej wzglédem
sk*adu zaprojektowanego przy badaniu pojedynczej prébki metod' ekstrakei,

% m/m
Mieszanki mineralno-asfaltowe do
Lp Sk*adniki mieszanki mineralno-asfaltowej nawierzchni drog o kategorii ruchu
KR 1-2 KR 3-6
1 |Ziarna pozostaj'ce na sitach o oczkach #
(mm):
31,5, 25,0; 20,0; 16,0; 12.8; 9,6; 8,0; 6,3, 4,0; +5,0 +4,0
2,0
2 10,85;0,42; 0,30; 0,18; 0,15; 0,075 £3,0 +2,0
3 | Ziarna przechodz! ce przez sito o oczkach #
(mm) 0,075 +2,0 1,5
4 | Asfalt +0,5 +0,3

- okredenia grubocei warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przed zagészczeniem,
koniecznej do uzyskania wymaganej w dokumentacji projektowej grubocei warstwy,
~ okredenia potrzebnej ilocei przejoé walcow dla uzyskania prawid*owego zagészczenia
warstwy.
Do takiej proby Wykonawca ujyje takich materia®dow oraz sprzétu, jakie béd!
stosowane do wykonania podbudowy.
Odcinek probny powinien byé zlokalizowany w miejscu wskazanym przez
In; yniera.
Wykonawca moje przyst!' pic do wykonywania podbudowy po zaakceptowaniu
odcinka probnego przez Inj yniera.

5.9. Wbudowywanie i zaggszczanie warstwy podbudowy z betonu asfaltowego

Mieszanka  mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana ukadark!
wyposajon' w uk’ad z automatycznym sterowaniem grubocei warstwy i utrzymywaniem
niwelety zgodnie z dokumentacj' projektow! .

Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinna by¢ nijsza od minimalnej
temperatury mieszanki podanej w pkt 5.3.

Zagészczanie mieszanki powinno odbywaé si€ zgodnie ze schematem przejoé walca
ustalonym na odcinku prébnym.

Pocz' tkowa temperatura mieszanki w czasie zagészczania powinna wynosi¢ nie
mniej nij :

— dla asfaltu D 50 125°C,
— dla asfaltu D 70 115°C.
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Zagészczanie mieszanki nale;y rozpocz' ¢ od krawédzi nawierzchni ku ceodkowi.
Wskaznik zagészczenia wPogone) warstwy powinien by¢ zgodny z wymaganiami podanymi w
tablicy 3.

Z* cza w podbudowie powinny by¢ wykonane w linii prostej, réwnolegle lub
prostopadie do osi drogi.

W przypadku rozk’adania mieszanki ca® szerokocei' warstwy, z* cza poprzeczne,
wynikaj'ce z dziennej dzie*ki roboczej, powinny by¢é réowno obcifte, posmarowane
lepiszczem i zabezpieczone listw! przed uszkodzeniem.

W przypadku rozk®adania mieszanki pofow' szerokocei warstwy, wystépuj’ce
dodatkowo 2*! cze pod®uyne nale;y zabezpieczy¢ w sposob podany dia 2°! cza poprzecznego.

Z¥cze podlujne uk’adanej nastépnej warstwy, np. wi';'cej, powinno byc
przesuni€te o co najmniej 15 cm wzglédem z* cza pod®uynego podbudowy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakocei robot podano w OST D-M-00.00.00 ,, Wymagania
0golne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przyst! pieniem do robot Wykonawca powinien wykonaé badania lepiszcza,
wypeniacza oraz kruszyw przeznaczonych do produkcji mieszanki mineraino-asfaltowej i
przedstawi wyniki tych badan In;ynierowi do akceptacii.

6.3. Badania w czasie robét
6.3.1. Czéstotliwood oraz zakres badas i pomiar6w

Czéstotliwooé oraz zakres badafi i pomiardw w czasie wytwarzania mieszanki
mineralno-asfaltowej podanc w tablicy 5.

Tablica 5. Czéstotliwooé oraz zakres badan i pomiaréw podczas wytwarzania mieszanki
mineralno-asfaitowej

Czéstotliwocg badan
Lp. Wyszczegdlnienie badan Minimalna liczba badan na dziennej
dzia*ce roboczej

1 | Uziarnienie mieszanki mineralnej 2 prébki

2 [Sk’ad mieszanki mineralno-asfaltowej| 1 probka przy produkgji do 500 Mg
pobranej w wytwomi 2 probki przy produkcji ponad 500 Mg

3 | WPaceiwocei asfaltu dla ka; dej dostawy (cysterny)

4 | WPaceiwocei wype’niacza 1 na 100 Mg

5 | WPaceiwocei kruszywa 1 na 200 Mg i przy ka;dej zmianie

6 | Temperatura sk®adnikoéw mieszanki
mineralno-asfaltowej dozor ci' gly

7 | Temperatura mieszanki mineralno- ka; dy pojazd przy za’adunku i w czasie
asfaltowej wbudowywania

8 | Wygl' d mieszanki mineralno-asfaltowej jw.
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9 | Wlaceiwocei probek mieszanki mineralno-
asfaltowej pobranej w wytworni jeden raz dziennie

6.3.2. Uziarnienie mieszanki mineralnej

Probki do badan uziarnienia mieszanki mineralnej nale;y pobraé po wymieszaniu
kruszyw, a przed podaniem asfaltu. Krzywa uziamienia powinna byé zgodna =z
zaprojektowan' w recepcie laboratoryjnej.

6.3.3. Sk’ad mieszanki mineralno-asfaltowej

Badanie sk*adu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na wykonaniu ekstrakcji wg
PN-5-04001:1967 [7]. Wyniki powinny by¢ zgodne z recept! laboratoryjn' z tolerancj'
okrecon' w tablicy 4.

6.3.4. Badanie wPaceiwocei asfaltu
Dla ka; dej cysterny nale;y okredi¢ waceiwocei asfaltu, zgodnie z pkt 2.2.
6.3.5. Badanie w?aceiwocei wype*niacza

Na ka;de 100 Mg zu;ytego wypeniacza nale;y okredi¢ wPaceiwooei wypeiniacza,
zgodnie z pkt 2.3.

6.3.6. Badanie waceiwocei kruszywa

Z czéstotliwocei! podan' w tablicy 5 nale;y okredi¢ wlaceiwocei kruszywa,
zgodnie z pkt 2.4.

6.3.7. Pomiar temperatury sk*adnikow mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Pomiar temperatury sk’adnikow mieszanki mineralno-asfaltowej polega na
odczytaniu temperatury na skali odpowiedniego termometru zamontowanego na otaczarce.
Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie laboratoryjnej i
SST.

6.3.8. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej polega na kilkakrotnym
zanurzeniu termometru w mieszance i odczytaniu temperatury.

DolkPadnocé pomiaru + 2° C. Temperatura powinna byé zgodna z wymaganiami
podanymi w recepcie i SST.

6.3.9. Sprawdzenie wygl' du mieszanki mineralno-asfaltowej

Sprawdzenie wygl'du mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocenie wizualnej
jej wygl' du w czasie produkgji, za’adunku, roz*adunku i wbudowywania.

6.3.10. Weaceiwocei mieszarnki mineralno-asfaltowej

Wiaceiwocei mieszanki mineralno-asfaltowej nale;y okreda¢ na probkach
zagszczonych metod' Marshalla. Wyniki powinny by¢ zgodne z recept! laboratoryjn' .
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6.4. Badania dotyczace cech geometrycznych i wlasciwosci podbudowy z betonu
asfaltowego

6.4.1. Czéstotliwocé oraz zakres badan i pomiaro6w

Czéstotliwooé oraz zakres badan 1 pomiaréw wykonanej podbudowy z betonu
asfaltowego podaje tablica 6.

Tablica 6. Czéstotliwocé oraz zakres badan i pomiaréw wykonanej podbudowy z betonu

asfaltowego
Lp. Badana cecha Minimalna czéstotliwocé badan i pomiaréw
1 | Szerokocé warstwy 2 razy na odcinku drogi o dPugocei 1 km
2 | Rownocé warstwy 10 razy na odcinku drogi o d*ugocei 1 km
3 | Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na odcinku drogi o d*ugocei 1 km
4 | Rzédne wysokoceiowe warstwy | pomiar rzédnych niwelacji pod®ujnej i
poprzecznej oraz usytuowania osi wedlug
5 | Ukszta*towanie osi w planie dokumentacji budowy
6 | Grubooé wykonywanej warstwy | 3 razy (w osi i na brzegach warstwy) co 25 m
7 |7 czapod’uine i poprzeczne | ca’a dPPugocé 2* cza
8 | Krawédz, obramowanie ca’a drugocé
warstwy
9 | Wygl'd warstwy ocena ci' g’a
10 | Zagészczenie warstwy 2 probki z kajdego pasa o d*ugocei do 1000 m
11 | Wolna przestrzen w warstwie | jw.
12 | Gruboge warstwy jw.

6.4.2. Szerokooé podbudowy

Szerokoc€ podbudowy powinna by¢ zgodna z dokumentacj' projektow!, z
tolerancj' £S5 cm.

6.4.3. Rownocé podbudowy
Nieréwnocei pod®ujne i poprzeczne podbudowy mierzone wg BN-68/8931-04 [9]
nie powinny by¢ wiéksze od podanych w tablicy 7.

Tablica 7. Dopuszczalne nierownocei

Lp. Drogi i place Podbudowa asfaltowa
1 Drogi klasy I, 11, III 9
2 Drogi klasy IVi V 12
3 Drogi klasy VI i VII oraz place i parkingi 15
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6.4.4. Spadki poprzeczne podbudowy

Spadki poprzeczne na odcinkach prostych i na 3ukach powinny by¢ zgodne z
dokumentacj' projektow!, z tolerancj' +0,5 %.

6.4.5. Rz&dne wysokoceiowe

Rzédne wysokocgiowe powinny by¢ zgodne z dokumentacj' projektow', z
tolerancj' +1 cm.

6.4.6. Ukszta*towanie osi w planie

Oce podbudowy w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z dokumentacj!
projektow! , z tolerancj’ * 5 cm.

6.4.7. Grubocé podbudowy

Grubocé podbudowy powinna by¢ zgodna z grubocei' projektow!, z tolerancj! +10
%.

6.4.8. 7% cza pod®u; ne i poprzeczne

Z¥cza podbudowy powinny byé wykonane w linii prostej, rownolegle lub
prostopadle do osi.

6.4.9. Krawédzie podbudowy

Krawédzie podbudowy powinny by¢ rowno obciéte lub wyprofilowane i pokryte
asfaltem.

6.4.10. Wygl' d podbudowy

Podbudowa powinna mie¢ jednolit' teksturé, bez miejsc przeasfaltowanych,
porowatych, *uszc2! cych si€ i spékanych.

6.4.11. Zagészczenie podbudowy i wolna przestrzef
Zagészczenie i wolna przestrzen podbudowy powinny byé zgodne z wymaganiami
ustalonymi w recepcie.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogolne”
pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk! obmiarow! jest m® (metr kwadratowy) podbudowy z betonu
asfaltowego.

8. ODBIOR ROBOT

Ogoine zasady odbioru rob6t podano w OST D-M-00.00.00 , Wymagania ogdlne”
pkt 8.
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Roboty uznaje si€ za wykonane zgodnie z dokumentacj' projektow!, SST i
wymaganiami In;yniera, je;eli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt

6 da’y wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1, Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnoSci

Ogolne ustalenia dotycz' ce podstawy platnocei podano w OST D-M-00.00.00
»Wymagania ogo6lne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m* podbudowy z betonu asfaltowego obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robot,
— dostarczenie materia®’ow,
— wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej i jej transport na miejsce whudowania,
— posmarowanie lepiszczem krawédzi urz' dzen obcych,
- roz’ojenie 1 zagészczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,
~ obciécie krawédzi i posmarowanie asfaitem,
— przeprowadzenic pomiaréw i badait laboratoryjnych, wymaganych w specyfikaciji
technicznej.
Przewidywana liczba jednostek obmiarowych wynosi: ........................

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-11111:1996  Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni
drogowych. Zwir i mieszanka

2.PN-B-11112:1996  Kruszywa mineralne. Kruszywa 3amane do nawierzchni
drogowych

3.PN-B-11113:1996  Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni
drogowych. Piasek

4. PN-C-04024:1991 Ropa naftowa i przetwory naftowe. Pakowanie, znakowanie i
transport

5. PN-C-96170:1965  Przetwory naftowe. Asfalty drogowe

6. PN-C-96173:1974  Przetwory naftowe. Asfalty up?ynnione AUN do nawierzchni
drogowych

7. PN-S-04001:1967 Drogi samochodowe. Mieszanki mineralno-bitumiczne. Badania

8. PN-8-96504:1961 Drogi samochodowe. Wype’niacz kamienny do mas bitumicznych

9. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnocei nawierzchni planografem i
3at!.

10.2. Inne dokumenty
10. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i p&*sztywnych. IBDiM - 1997
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11. Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-94. IBDiM - 1994

12. WI/MK-CZDP84 Wytyczne techniczne oceny jakocei grysow i ;wiréw kruszonych z
naturalnie rozdrobnionego surowca skalnego przeznaczonego do nawierzchni
drogowych

13. Zasady projektowania betonu asfaltowego o zwiékszonej odpornocei na odkszta®cenia
trwa’e. Wytyczne oznaczania odkszta’cenia i modu’u sztywnocei mieszanek mineralno-
bitumicznych metod! pe’zania pod obci' ; eniem statycznym. IBDiM - Zeszyt 48/1995.
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1. WSTEP.

1.1.Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegttowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem wyréwnania poprzecznego
i podhuznego podbudowy mieszankami mineralno-asfaltowymi.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegolowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowiazujaca podstawe
opracowania dokumentacji przetargowej, wykonania robét i ich odbioru przy realizacji
zadania pt: PRZEBUDOWA DROGI GMINNE] - ULICA KOSCIELNA W
MALOMICACH W KM: 0+000,00 -~ 0+117,00.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacjii dotycza zasad prowadzenia robdt
zwigqzanych z wykonaniem wyrOwnania poprzecznego 1 podluznego podbudowy
mieszankami mineralno-asfaltowymi.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Warstwa wyréwnawcza - warstwa o zmiennej gruboséci ukfadana na istnigjacej
warstwie w celu wyrOwnania jej nierdwnosci w profilu podtuznym i poprzecznym.

1.4.2. Pozostate okreslenia sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i
z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 , Wymagania ogoélne” oraz w OST
D-05.03.05 ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczace robdt podano w OST D-M-00.00.00 , Wymagania
ogoblne” pkt 1.5,
2. MATERIALY

2.1. Ogoélne wymagania dotyczgce materialow

Ogodlne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i skladowania podano
w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2, Kruszywo

Do mieszanek mineralno-asfaltowych na warstwy wyrownawcze, wykonywanych i
wbudowywanych na goraco, nalezy stosowac kruszywa spelniajace wymagania okreslone w
OST D-05.03.05 , Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 2.
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2.3. Wypelniacz

Do mieszanek mineralno-asfaltowych na warstwy wyréwnawcze nalezy stosowaé
wypelniacz wapienny spelniajacy wymagania podane w OST D-05.03.05 , Nawierzchnia z
betonu asfaltowego™ pkt 2.

2.4. Lepiszcza

Lepiszcza powinny spelnia¢ wymagania okreslone w OST D-05.03.05
~Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pki 2.

2.5, Skladowanie materialéw

Dostawy i skladowanie kruszyw, wypelniaczy i lepiszcz powinny by¢ zgodne z
wymaganiami okreslonymi w OST D-05.03.05 , Nawierzchnia z betonu asfaltowego™ pkt 2.
3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 ,, Wymagania
0gollne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykenania robét
Sprzet do wykonania warstw wyréwnawczych z mieszanek mineralno-asfaltowych
zostal okreslony w OST D-05.03.05 , Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 3.
4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00
»~Wymagania ogolne” pkt 4.
4.2. Transport materialow

Transport kruszyw, wypelniacza i lepiszcz powinien spelia¢ wymagania okreslone
w OST D-05.03.05 , Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 4.

4.3. Transport mieszanki mineralno-asfaltowej

Transport mieszanki mineralno-asfaltowej powinien spetnia¢ wymagania okreslone
w OST D-05.03.05 ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 4.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robot podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 5.

5.2. Projektowanie mieszanek mineralno-asfaltowych

Zasady projektowania mieszanek mineralno-asfaltowych sa okreslone w OST
D-05.03.05 ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 5.

5.3. Produkcja mieszanki mineralno-bitumicznej

Zasady produkcji, dozowania skladnikéw i ich mieszania sa okre§lone w OST
D-05.03.05 , Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 5.

5.4. Zaréb prébny

Zasady wykonania i badania podano w OST D-05.03.05 , Nawierzchnia z betonu
asfaltowego” pkt 5.

5.5. Przygotowanie powierzchni podbudowy pod wyréwnanie profilu masg mineralno-
asfaltows

Przed przystapieniem do wykonywania wyréwnania poprzecznego i podiuznego
powierzchnia podbudowy powinna zostaé oczyszczona z luznego kruszywa, piasku oraz
skropiona bitumem. Warunki wykonania oczyszczenia i skropienia podbudowy podane sq w
OST D-04.03.01 ,,0czyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych”.

Powierzchni¢ podbudowy, na ktorej grubo$¢ warstwy wyrOwnawczej bylaby
mnigjsza od grubosci minimalnej ukladanej warstwy wyrownawczej, nalezy sfrezowaé na
glebokos¢ pozwalajaca na jej ulozenie. Frezowanie nawierzchni nalezy wykonaé zgodnie z
OST D-05.03.11 , Recykling”.

5.6. Ukiadanie i zaggszczanie warstwy wyrownawczej

Minimalna grubos¢ warstwy wyréwnawczej uzalezniona jest od grubosci kruszywa
w mieszance. Najwigkszy wymiar ziarn kruszywa nie powinien przekraczaé 0,5 grubosci
ukiadanej warstwy. Przed przystapieniem do ukfadania warstwy wyréwnawczej Wykonawca
powinien wyznaczy¢ niwelete uktadanej warstwy wzdhuz krawedzi podbudowy lub jej osi za
pomoca stalowej linki, po ktérej przesuwa sie czujnik urzadzenia sterujacego uktadarka.

Maksymalna grubos¢ uktadanej warstwy wyréwnawczej nie powinna przekracza¢ 8
cm. Przy grubosci przekraczajacej 8 cm warstwe wyrownawcza nalezy wykona¢ w dwu lub
wigcej warstwach nie przekraczajacych od 6 do 8 cm.

Warstwg wyrownawcza ukltada si¢ wedlug zasad okreslonych w OST D-05.03.05
~Nawierzchnia z betonu asfaltowego™ pkt 5.

Zageszczenie  warstwy wyrownawczej z mieszanki mineralno-asfaltowej
wyprodukowanej i wbudowanej na goraco odbywa si¢ wedtug zasad podanych w OST
D-05.03.05 , Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 5.
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Ze wzgledu na zmienna grubos¢ zageszczanej warstwy wyrdwnawczej Wykonawca
robot, na podstawie przeprowadzonych prob, przedstawi Inzynierowi do akceptacji sposob
zaggszczania warstw wyrownawczych w zaleznosci od ich grubosci.

5.7. Utrzymanie wyréwnanej podbudowy

Wykonawca jest odpowiedzialny za utrzymanie wyréwnanej podbudowy we
wlasciwym stanie, az do czasu ulozenia na niej nastgpnych warstw nawierzchni. Wszelkie
uszkodzenia podbudowy Wykonawca naprawi na koszt wiasny.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M-00.00.00 , Wymagania
og6lne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykonaé badania zgodnie z
ustaleniami zawartymi w OST D-05.03.05 , Nawierzchnia z betonu asfaltowego™ pkt 6, w
zakresie obejmujacym badania warstw lezacych ponizej warstwy $cieralne;.

6.3. Badania w czasie robét

Czegstotliwos¢ oraz zakres badaf i pomiaréw w czasie wykonywania podbudowy
podano w OST D-05.03.05 ,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 6.

6.4.Wymagania dotyczgce cech geometrycznych wykonanego wyréwnania podbudowy

Czgstotliwos$¢ oraz zakres pomiardw dotyczacych cech geometrycznych
wykonanego wyréwnania powinny by¢ zgodne z okreslonymi w OST D-05.03.05
~Nawierzchnia z betonu asfaltowego™ pkt 6.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne”
pkt 7.

7.2, Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest Mg (megagram) wbudowanej mieszanki mineralno-
asfaltowej.
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogélne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektows, SST i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedlug
pkt 6 daly wyniki pozytywne.

8.2, Odbiér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciun

Roboty zwigzane z wykonaniem wyréwnania podbudowy naleza do robot
ulegajacych zakryciu. Zasady ich odbioru sg okre§lone w OST D-M-00.00.00 ,, Wymagania
ogodlne” pkt 8.2.

9. PODSTAWA P£ ATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w OST D-M-00.00.00
»Wymagania ogdine” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania | Mg wyrownania podbudowy mieszanka mineralno-asfaltowa
obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
~ oznakowanie robét,
~ dostarczenie materialow,
— wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej,
— transport mieszanki na miejsce wbudowania,
~ posmarowanie goracym bitumem krawedzi urzadzen obcych,
— rozicielenie i zaggszczenie mieszanki zgodnie z zatozonymi spadkami i profilem,
— przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji
techniczne;.

10. PRZEPISY ZWI¥ ZANE

Normy i przepisy zwiazane z wykonaniem wyréwnania podbudowy mieszankami
mineralno-asfaltowymi wytwarzanymi i wbudowywanymi na goraco sa podane w OST
D-05.03.05 ,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 10.
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1. WSTEP,

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegd®owj specylfikacji technicznej (SST) s' wymagania
dotycz' ce wykonania 1 odbioru robdt zwi' zanych z wykonywaniem warstw konstrukeji
nawierzchni z betonu asfaltowego.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegd®owa specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowi' zuj'c' podstawé
opracowania dokumentacji przetargowej, wykonania robot i ich odbioru przy realizaciji
zadania pt. PRZEBUDOWA DROGI GMINNEJ - ULICA KOSCIELNA W
MALOMICACH KM: 0+000,00 — 0+117,00.

1.3. Zakres robét objetych OST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycz! zasad prowadzenia robdt
zwi' zanych z wykonywaniem warstwy ceieralnej i wi' ;! cej z betonu asfaltowego.

Nawierzchnié z betonu asfaltowego objét' projektem budowlanym przyjéto o
kategorii ruchu od KR2 wg ,Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i
p&*sztywnych”, IBDIM - 1997 [10] wg poni; szego zestawienia:

Porownanie klasyfikacji ruchu wedug dotychczasowego i nowego Katalogu

Katalog typowych konstrukcji Katalog typowych konstrukcji nawierzchni
jezdni podatnych, 1983 podatnych i p&®sztywnych
liczba osi liczba asi
kategoria ruchu obliczeniowych kategoria ruchu obliczeniowych
100 kN/pas/dobé 100 kN/pas/dobé
R; (bardzo lekki) <4 KR1 =12
R, (lekki) 4+ 12
R, (lekkoosedni) 13 = 24 = 13 + 70
R4 (ceedni) 25+ 70
R; (ciéki) 71 + 335 KR3 71 +335
KR4 336 = 1000
R (bardzo cié; ki) >335 KR5S 1001 + 2000
KR6 > 2000

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralna - mieszanka kruszywa i wype®niacza mineralnego o okredonym
sk*adzie i uziarnieniu.

1.4.2. Mieszanka mineraino-asfaltowa - mieszanka mineraina z odpowiedni! ilocei' asfaltu,
wytworzona w okredabony sposob, spe*niaj! ca okredone wymagania.

1.4.3. Beton asfaltowy (BA) - mieszanka mineralno-asfaltowa o uziarnieniu réwnomiernie
stopniowanym, u*oona i zagészczona.
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1.4.4. Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czynna dodawana do lepiszcza w celu
zwiékszenia jego przyczepnocei do kruszywa.

1.4.5. Pod®o; e pod warstwé asfaltow! - powierzchnia przygotowana do u’o;enia warstwy z
mieszanki mineralno-asfaltowe;j.

1.4.6. Asfalt up*ynniony - asfalt drogowy up*ynniony lotnymi rozpuszczalnikami.

1.4.7. Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego
asfaltu w wodzie.

1.4.8. Pozosta’e okredenia podstawowe s' zgodne z obowi!zyj' cymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogoblne” pkt
1.4.

L.5. Ogéine wymagania dotyczgce robét

Ogblne wymagania dotycz' ce robét podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogoblne” pkt 1.5,
2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotycz! ce materia®*ow, ich pozyskiwania i sk®adowania, podano
w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2, Asfalt

Nale;y stosowaz asfalt drogowy spe’niaj'cy wymagania okredone w PN-C-
96170:1965 [5].

W zalejnocei od rodzaju warstwy i kategorii ruchu nale;y stosowaz asfalty
drogowe podane w tablicy 112,

2.3. Polimeroasfalt

Jeseli dokumentacja projektowa lub SST przewiduje stosowanie asfaltu
modyfikowanego polimerami, to polimeroasfalt musi posiadaz aprobaté techniczn' wydan!
przez upoway nion' jednostkeé.

Rodzaje polimeroasfaltéw i ich stosowanie w zale;nocei od rodzaju warstwy i
kategorii ruchu podano w tablicy 112.

2.4. Wypehiacz

Nale;y stosowaz wype’niacz wapienny, spe’niaj' cy wymagania okrecbone w PN-S-
96504:1961 [8] dla wype*niacza podstawowego.
Przechowywanie wype®niacza powinno byazgodne z PN-8-96504:1961 [8].

Tablica 1. Wymagania wobec materia’0w do warstwy ceieralnej z betonu asfaltowego

Lp. Rodzaj materia*u Kategoria ruchu
nr normy KR i-2 KR 3-6

1 Kruszywo *amane granulowane wg
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PN-B-11112:1996:
a) z litego surowca skalnego, ze ska?:
- magmowych
- przeobragonych kl. LIL; gat.1,2 kL. LIV gat. 1
- osadowych jw. jw.
b) z surowca sztucznego (ju/le jw. jw.?
pomiedziowe i stalownicze)
¢) z surowca naturalnie jw. kL I, gat.1
rozdrobnionego
iw. kI L11Y; gat. 1
2 | Kruszywo amane zwyk’e
wg PN-B-11112:1996 kLI, gat.1,2 -
3 | Zwir i mieszanka
wg PN-B-11111:1996 KL -
4 | Grysijwir kruszony
wg WT/MK-CZDP 84 kLLIL gat.1,2 kLI gat.1
5 | Piasek wg PN-B-11113:1996 gat. 1.2 -
6 | Wypelniacz mineralny:
a) wg PN-8-96504:1961 podstawowy, podstawowy
zastépczy
b) innego pochodzenia PY’y z odpylania, -
wg orzeczenia laboratorium popic®y lotne z wégla
drogowego kamiennego
7 | Asfalt drogowy D 50, D 70, D50 D70
wg PN-C-96170:1965 D 100
8 | Polimeroasfalt drogowy DE30 AB, DE30 AB,
wg TWT PAD, Prace IBDiM 4/93 DESO AB,C, DESO AB,C,
DP80 DP80

1) tylko pod wzglédem ceieralnocei w bébnie kulowym, pozosta’e cechy jak
dlakl I; gat. 1

2) tylko dolomity k1.I, gat.1 w ilocei = 50% m/m we frakcji grysowej w mieszance z innymi
kruszywami, w ilocei = 100% m/m we frakeji piaskowej oraz kwarcyty i piaskowce bez
ograniczenia iloceiowego

3) preferowany rodzaj asfaltu
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Tablica 2. Wymagania wobec materia®0w do warstwy wi';'cej, wyrownawczej i
wzmacnigj' cej z betonu asfaltowego

Lp.

Rodzaj materia’u
nr normy

Kategoria ruchu

KR 3-6

Kruszywo ‘amane granulowane wg
PN-B-11112:1996:
a) z litego surowca skalnego, ze ska’:
- magmowych
- przeobrajonych
- osadowych
b) z surowca sztucznego (ju;le
pomiedziowe i stalownicze)”
¢) z surowca naturalnie
rozdrobnionego

kl. [II"; gat.1
jw.
jw.

Kruszywo *amane zwyk’e
wg PN-B-11112:1996

Zwir i mieszanka
wg PN-B-11111:1996

l
ki I, gat.1
ki L1V, gat. 1

Grys i wir kruszony
wg WI/MK-CZDP 84

Piasek wg PN-B-11113;1996

kLLIL gat. 1.2

Wype®niacz mineralny:
a) wg PN-§8-96504:1961

b) innego pochodzenia
wg orzeczenia laboratorium

drogowego

kamiennego

podstawowy

py’y z odpylania®

Asfalt drogowy
wg PN-C-96170:1965

| - DX D 50

Polimeroasfalt drogowy
wg TWT PAD, Prace IBDiM 4/93

DE30 AB, DE30 AB,
DES0 A,B,C, DES0 A B,C,

DP80

DP80

1) tylko pod wzglédem ceieralnocei w bébnie kulowym, inne cechy jak dla ki T; gat. |

2) stosunek wype*niacza podstawowego do py*6w powinien byze= |

3) za zgod' lokalnych s'usb ochrony aodowiska

Dla kategorii ruchu KR 1-2 dopuszcza sié stosowanie wype’niacza innego
pochodzenia, np. py’y z odpylania, popic’y lotne z wégla kamiennego, na podstawie
orzeczenia laboratoryjnego i za zgod' In;yniera.

2.5. Kruszywo

W zale;nocei od kategorii ruchu i warstwy nale;y stosowaz kruszywa podane w
tablicy 112.
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Sk®adowanie kruszywa powinno odbywaz si€ w warunkach zabezpieczaj' cych je
przed zanieczyszczeniem 1 zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego
frakcjami.

2.6. Asfalt uptynniony

Nale;y stosowaz asfalt up’ynniony spe’niaj’ cy wymagania okredone w PN-C-
96173:1974 [6].

2.7. Emulsja asfaltowa kationowa

Nalejy stosowaz drogowe kationowe emulsje asfaltowe spe’niaj' ce wymagania
okredone w WT . EmA-94 [12].

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotycz' ce sprzétu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
0go6lne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego

Wykonawca przystépuj'cy do wykonania warstw nawierzchni z betonu
asfaltowego powinien wykaza®si€ mogliwocei' korzystania z nastépuj' cego sprzétu:
— wytwdrmi stacjonarnej (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lub ¢i' glym do wytwarzania
mieszanek mineralno-asfaltowych,
~ uk®adarek do uk®adania mieszanek mineralno-asfaltowych typu zagészczanego,
— skrapiarek,
— walcow lekkich, ceednich i cié; kich stalowych g*adkich,
—  walcoéw ogumionych,
— samochodow samowy*adowczych z przykryciem brezentowym.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoine wymagania dotyczgce transportu

Ogoélne wymagania dotycz'ce transportu podano w OST D-M-00.00.00
»Wymagania ogolne” pkt 4.

4.2. Transport materialéw

4.2.1. Asfalt
Asfalt nale;y przewozi®zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024:1991 [4].

4.2.2. Polimeroasfalt

Polimeroasfalt nale;y przewozie zgodnie z zasadami podanymi w TWT PAD
IBDiM [11] oraz w aprobacie technicznej.
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4.2.3. Wypeiniacz

Wypeiniacz luzem nale;y przewozize w cysternach przystosowanych do przewozu
materia®0w sypkich, umoy liwiaj' cych roz’adunek pneumatyczny.

Wypelniacz workowany mojna przewozie dowolnymi ceodkami transportu w
sposob zabezpieczony przed zawilgoceniem i uszkodzeniem workow.

4.2.4. Kruszywo

Kruszywo mojna przewoziz dowolnymi ceodkami transporty, w warunkach
zabezpieczaj' cych je przed zanmieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami
kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

4.2.5,. Mieszanka betonu asfaltowego

Mieszanké betonu asfaltowego nale)y przewoziz pojazdami samowy’adowczymi
wyposajonymi w pokrowce brezentowe.

W czasie transportu mieszanka powinna byzprzykryta pokrowcem.

Czas transportu od za*adunku do roz’adunku nie powinien przekraczaz 2 godzin z
jednoczesnym spe’nieniem warunku zachowania temperatury wbudowania.

Zaleca sié stosowanie samochoddw termoséw z podwdjnymi ceianami skrzyni
WYPO0Ssa;onej w system ogrzewczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robot

Ogoélne zasady wykonania robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 5.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przyst' pieniem do robdt, w terminie uzgodnionym z Injynierem,
Wykonawca dostarczy Injynierowi do akceptacji projekt sk®adu mieszanki mineralno-
asfaltowej oraz wyniki badafi laboratoryjnych i probki materia®déw pobrane w obecnocei
Ingyniera.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:

— doborze sk?adnikéw mieszanki,
— doborze optymalnej ilocei asfaltu,
~ okredeniu jej wiaceiwocei i pordwnaniu wynikow z za’oj eniami projektowymi.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna mieceiz si€é w polu dobrego

uziarnienia wyznaczonego przez krzywe graniczne.

5.2.1. Warstwa ceieralna z betonu asfaltowego

Rzédne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych do warstwy
ceieralnej z betonu asfaltowego oraz orientacyjne zawartocei asfaltu podano w tablicy 3.
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Tablica 3. Rzédne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki mineralnej do warstwy

ceieralnej z betonu asfaltowego oraz orientacyjne zawartocei asfaltu

Kategoria ruchu
Wymiar oczek ] | l KR 3-6
sit #, mm Mieszanka mineralna, mm
Zawartoos 0/16 lub | 0/8 lub
asfaltu 0/20 0/12,8 0/6,3 0/20 0/20" 0/16 0/12,8
Przechodzi
przez:
20,0 100 100 100
16,0 83+100 100 80+100 | 67+100 100
12,8 66+93 | 85+100 67+85 52+80 | 83+100 100
9.6 61+88 | 70=100 60+74 4067 70+88 | 75+100
8.0 53+83 62:94 100 5467 30+50 61+78 68+89
6,3 48+79 56+87 | 82+100 | 48:60 22+40 56+70 57+75
4.0 4070 45+76 | 60+100 | 40+50 2137 43+58 48+60
2,0 30+60 35+64 40+70 28+38 21436 | 30=42 35+48
(zawartoo
frakcji gryso- | (40+70) | (36+65) | (30+60) | (62+72) | (64:79) | (58270) | (52:64)
wej)
0,85 22446 26450 27452 20428 2035 18+28 25436
0,42 17+36 | 20+39 | 21440 13420 17430 12+20 18+27
0,30 15+31 17+33 17+34 1 11218 | 15428 | 10+18 | 16:23
0,18 11+22 13+24 13+25 7+12 14+23 9+14 12417
0,15 10421 12422 12422 6+11 11422 8+12 11+15
L0075 | 6+9 | T+11 | 8+12 547 10+15 | 6+9 | 729
Orientacyjna
zawartooe
asfaltu w mie- | 5,06,5 | 5,0+6,5 | 55¢68 | 4,5+5,6 | 4,3:5,4 | 48:6.0 | 4,8:6,5
szance mine-
ralno-asfalto-
wej, %o, m/m
1) mieszanka o uziarnieniu nieci' g'ym, uziarnienie nietypowe dla betonu asfaltowego

Krzywe graniczne uziarnienia mieszanek mineralnych do warstwy ceieralnej z
betonu asfaltowego przedstawiono na rysunkach 1+7.
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Rys. 1. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralnej 0+20 mm do warstwy ceieralnej z
betonu asfaltowego dla KR 1-2
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Rys. 2. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralnej 0+16, 0+12,8 mm do warstwy
ceieralnej z betonu asfaltowego dla KR 1-2
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Rys. 3. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralnej 0+8, 0+6,3 mm do warstwy
ceieralnej z betonu asfaltowego dla KR 1-2

Sk*ad mieszanki mineralno-asfaltowej powinien bya ustalony na podstawie badafi
probek wykonanych wg metody Marshalla. Probki powinny spe’niaz wymagania podane w
tablicy 4 Ip. 1+6.

Wykonana warstwa ceieralna z betonu asfaltowego powinna spe’niaz wymagania
podane w tablicy 4 Ip. 7+9.

5.2.2. Warstwa wi' ;' ca, wyrownawcza i wzmacniaj! ca z betonu asfaltowego

Rzédne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych do warstwy
wi';'cej , wyrownawczej i wzmacniaj'cej z betonu asfaltowego oraz orientacyjne
zawartocei asfaltu podano w tablicy 5.

Krzywe graniczne uziarnienia mieszanek mineralnych do warstwy wit ;! cej,
wyréwnawczej i wzmacniaj' cej z betonu asfaltowego przedstawiono na rysunkach 8+13.

Sk’ad mieszanki mineralno-asfaltowej powinien by ustalony na podstawie badafi
prébek wykonanych wg metody Marshalla; probki powinny spe’niaz wymagania podane w
tablicy 6 Ip. 1+6.

Wykonana warstwa wi' ;! ca, wyroOwnawcza i wzmacniaj* ca z betonu asfaltowego
powinna spe’niaewymagania podane w tablicy 6 lp. 7+9.



14

Nawierzchnia z betonu asfaltowego

D-05.03.05

Tablica 4. Wymagania wobec mieszanek mineralno-asfaltowych oraz warstwy ceieralnej z

betonu asfaltowego

Lp. Waceiwocei Kategoria ruchu
KR 1-2 KR 3-6
1 Uziarnienie mieszanki, mm 0/6,3; 0/8; 0/12,8; 0/16;
0/12,8; 0/16; 0/20
0/20
2 | Modi?® sztywnocei pe*zania ”, MPa nie wymaga sié = 14,0
3 | Stabilnocewg Marshalla w temperaturze
60° C, kN =559 =10,0”
4 | Odkszta’cenie wg Marshalla w temp.
60° C, mm 2,0+5,0 2,045
5 | Wolna przestrzefi w prébkach Marshalla,
% viv 1,5+4,5 2,0+4,0
6 | Wypednienie wolnej przestrzeni w
probkach Marshalla, % 75,0+90,0 78,0+86,0
7 | Gruboceewarstwy z mieszanki
mineralno-asfaltowej o uziarnieniu: cm
-0/6,3 1,5+4,0
-0/8 2,0+4,0
-0/12,8 3,5+5,0 3,5+5,0
-0/16 4,0:5,0 4,0+5,0
- 0/20 5,0+7,0 5,070
8 | WskaZnik zagészczenia warstwy, % =980 = 98,0
9 | Wolna przestrzeii w warstwie, v/v 1,5+5,0 2,050

1) oznaczony wg wytycznych - IBDIM, Zeszyt nr 48

2) probki zagészezone 2 x 50 uderzeii

3) probki zagészczone 2 x 75 uderzefi
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Tablica 5. Rzédne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek do warstwy wi';! cej,
wyrownawczej i wzmacniaj' cej z betonu asfaltowego oraz orientacyjne zawartocei asfaltu

Kategoria ruchu

Wymiar oczek sit ' E | KR 3-6

#, mm Mieszanka mineralna, mm

0/20 0/16 0/12.8 0/235 0/20 0/16

Przechodzi przez:

25,0 100

20,0 100 80+100 100

16,0 75+100 100 7090 | 80+100 100

12,8 65+93 | 80+100 100 62:83 | 6690 | 80+100
9,6 57+86 | 70+100 | 70100 | 55+74 | 5882 | 70+91
8,0 52+81 | 64+94 | 62+100 | 50+69 | 50=75 | 62+83
6,3 47+77 | 55+85 | 55+80 | 45:63 | 44+67 | 55+73
4,0 40+67 | 42+70 | 45+65 | 32+52 | 36+55 | 41=60
2,0 3055 | 30+50 | 35+55 | 25+41 | 25+41 30=45

(zawartocefrakcji grysowej) | (45:70) | (45:70) | (45:65) | (59+75) | (59+75) | (55+70)

0,85 20440 | 20+40 | 25445 | 16+30 | 16+30 | 20433
0,42 13+30 | 14429 | 18+38 | 10222 9+22 13+25
0,30 10+25 11+24 15+35 9+19 8+20 10+21
0,18 6+17 8+17 11+27 6+14 5+15 9+16
0,15 5+15 7+15 0+25 5+13 5+14 6+14
0,075 3+7 3+8 3+9 4+6 4+7 5+8

Orientacyjna zawartoc

asfaltu w mieszance

mineralno-asfaltowej, 43+58 | 43258 | 4,5+6,0 | 4,055 | 4,0+5,5 | 43+5,8

%% m/m
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Tablica 6. Wymagania wobec mieszanek mineralno-asfaltowych i warstwy wi';!cej,
wyrdwnawczej oraz wzmacniaj' cej z betonu asfaltowego

Lp. Waceiwocei ) Kategoria ruchu
E KR 3-6

1 | Uziarnienie mieszanki, mm 0/12,8; 0/16; 0/16; 0,20;
0/20 0/25

2 | Modu? sztywnocei pezania ), MPa nie wymaga sié = 16,0
3 | Stabilnooewg Marshalla w =80

temperaturze 60° C, kN = 6,0% =110
4 | Odkszta’cenie wg Marshalla w temp.

60° C, mm 2,0+5,0 1,5+4,0
5 jWolna przestrzei w  probkach

Marshalla,  zagészczonych  2x75 4,5+8,0 45:80

uderzefl, % v/v

6 | Wype’nienie wolnej przestrzeni w
prébee Marshalla, % 65,0+80,0 =175,0
7 | Grubooe warstwy z  mieszanki
mineralno-asfaltowej o uziarieniu:

cm
-0/12,8 3,5+5,0
-0/16 4,0+6,0 4,0+6,0
- 0/20 6,0=80 6,0+8,0
- 025 - 7,0+10,0
8 | Wskaznik zagészczenia warstwy, % =980 =980
9 | Wolna przestrzeii w warstwie, v/v 5,0+9.0 5,0+9,0

1) oznaczony wg wytycznych - IBDiM, Zeszyt nr 48
2) dla warstwy wyrownawczej

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanké mineralno-asfaltow produkuje sié w otaczarce o mieszaniu cyklicznym
lub ci* g'ym zapewniaj cej prawid®owe dozowanie sk®adnikow, ich wysuszenie i wymieszanie
oraz zachowanie temperatury sk*adnikow i gotowej mieszanki mineralno-asfattowe;.

Dozowanie sk’adnikow, w tym takje wstépne, powinno byaz wagowe i
zautomatyzowane oraz zgodne z recept' . Dopuszcza sié dozowanie objétoceiowe asfaltu,
przy uwzglédnieniu zmiany jego géstoocei w zale;nocei od temperatury.

Tolerancje dozowania sk®adnikéw mog' wynosia jedna dzia’ka elementarna wagi,
wzglédnie przep’ywomierza, lecz nie wiécej ni;, + 2 % w stosunku do masy sk’adnika.

Jejeli jest przewidziane dodanie ceodka adhezyjnego, to powinien on byadozowany
do asfaltu w sposéb i w iloceiach okredionych w recepcie.

Asfalt w zbiorniku powinien byz ogrzewany w sposéb poceedni, z uk®adem
termostatowania, zapewniaj' cym utrzymanie sta’ej temperatury z tolerancj' + 5° C.

Minimalna i maksymalna temperatura w zbiorniku powinna wynosiz
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-dlaD 50 145°C +165°C
-dlaD 70 140° C + 160° C
~-dlaD 100 135°C + 160° C
- dla polimeroasfaltu - wg wskazafi producenta polimeroasfaltu.

Kruszywo powinno by wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po
dodaniu wype’niacza uzyska’a waceiw! temperaturé. Maksymalna temperatura gor' cego
kruszywa nie powinna byz wy;sza o wiécej nij 30° C od maksymalnej temperatury
mieszanki mineralno-asfaltowej.

Minimalna i maksymalna temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powinna

wynosig

-zD 50 140°C +170°C
-zD70 135°C +165°C
-zD 100 130°C + 160°C

- z polimeroasfaltem - wg wskazafi producenta polimeroasfaltu.

Mieszanka mineralno-asfaltowa przegrzana (z oznakami niebieskiego dymu w
czasie wytwarzania) oraz o temperaturze ni;szej od wymaganej powinna byz potraktowana
jako odpad produkcyjny.

5.4, Przygotowanie podloza

Pod’oje pod warstwé nawierzchni z betonu asfaltowego powinno bya
wyprofilowane i rowne, bez kolein. Powierzchnia pod®oa powinna byasucha i czysta.

Nierownocei pod®oja pod warstwy asfaltowe nie powinny by wiéksze od
podanych w tablicy 7.

Tablica 7. Maksymalne nieréwnocei pod®o;a pod warstwy asfaltowe, mm

Lp. Drogi i place Pod®o; e pod warstwé
ceieraln’ wity!lc!
1 | Drogiklasy I, I i Il 6 9
2 {DrogiklasyIViV 9 12
3 | Drogi klasy VI i VII oraz place i parkingi 12 15

W przypadku gdy nieréwnocei pod®oja s' wiéksze od podanych w tablicy 7,
pod®oje nale;y wyrdwnazpoprzez frezowanie lub u’o/ enie warstwy wyréwnawczej.

Przed roz’o/eniem warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego, pod®oje nale;y
skropiz emulsj' asfaltow' lub asfaltem up’ynnionym w ilocei ustalonej w SST. Zalecane
ilocei asfaltu po odparowaniu wody z emulsji lub up*ynniacza podano w tablicy 8.
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Tablica 8. Zalecane ilocei asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltowej tub up’ynniacza

z asfaltu up’ynnionego
Lp. Pod’o; e do wykonania warstwy z Hooceeasfaltu po odparowaniu wody z
mieszanki betonu asfaltowego emulsji lub up’ynniacza z asfaltu

upynnionego  kg/m’

Pod’o;e pod warstwé asfaltow!

1 | Podbudowa/nawierzchnia uczniowa 0,7-1,0
2 |Podbudowa z kruszywa stabilizowanego

mechanicznie 0,5-0,7
3 |Podbudowa z chudego betonu lub gruntu

stabilizowanego cementem 0,3-05
4 |Nawierzchnia asfaltowa o chropowatej

powierzchni 0,2-0,5

Powierzchnie czo*owe krawé; nikow, wiazéw, wpustow itp. urz! dzefi powinny bya
pokryte asfaltem lub materia’em uszczelniaj' cym okredonym w SST i zaakceptowanym
przez Injyniera.

5.5. Poljgczenie migdzywarstwowe

Kaid' wojon' warstwé nale;y skropizemulsj' asfaltow’ lub asfaltem up*ynnionym
przed wojeniem nastépnej, w celu zapewnienia odpowiedniego po® czenia
miédzywarstwowego, w ilocei ustalonej w SST.

Zalecane ilocei asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltowej lub up’ynniacza
podano w tablicy 9.

Tablica 9. Zalecane ilocei asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltowej lub upynniacza
z asfaltu up’ynnionego

Itoceeasfaltu po odparowaniu wody z emulsji
lub up’ynniacza z asfaltu up*ynnionego

Lp. Po* czenie nowych warstw ke/m?
1 | Podbudowa asfaltowa
2 | Asfaltowa warstwa wyrownawcza lub 0,3-0,5
wzmacniaj’ ca
3 | Asfaltowa warstwa wi! ;! ca 0,1-03

4 | Asfaltowa warstwa ceieralna

Skropienie powinno byz wykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianym na
odparowanie wody lub ulotnienie up’ynniacza; orientacyjny czas wyprzedzenia wynosi co
najmniej:
~ 8 h przy ilocei powygej 1,0 kg/m® emulsji lub asfaltu up*ynnionego,
~ 2h przyilocei 0,5 + 1,0 kg/m” emulsji lub asfaltu up’ynnionego,

— 0,5 hprzyilocei 0,2 + 0,5 kg/m* emulsji lub asfaltu up’ynnionego.
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5.6. Warunki przystgpienia do robét

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowego moje bya uk®adana, gdy temperatura
otoczenia w ci'gu doby by®a nie nijsza od 5° C. Nie dopuszcza sié uk®adania warstw
nawierzchni z betonu asfaltowego podczas opadow atmosferycznych oraz silnego wiatru (V
> 16 m/s).

5.7, Zaréb probny

Wykonawca przed przyst' pieniem do produkcji mieszanek mineralno-asfaltowych
jest zobowi' zany do przeprowadzenia w obecnocei Ingyniera kontrolnej produkeji w postaci
probnego zarobu.

W pierwszej kolejnocei nale;y wykonaz probny zarob na sucho, tj. bez udzia®u
asfaltu, w celu kontroli dozowania kruszywa i zgodnocei sk®adu granulometrycznego z
projektowan' krzyw' uziarnienia. Probké mieszanki mineralnej nalejy pobraz po
opro; nieniu zawartocei mieszalnika.

Po sprawdzeniu sk®adu granulometrycznego mieszanki mineralnej, nale;y wykonaz
pe’ny zaréb probny z udzia’em asfaltu, w ilocei zaprojektowanej w recepcie. Sprawdzenie
zawartocei asfaltu w mieszance okred sié wykonuj! ¢ ekstrakcjé.

Tolerancje zawartocei sk®adnikow mieszanki mineralno-asfaltowej wzglédem sk®adu
zaprojektowanego powinny byzzawarte w granicach podanych w tablicy 10.

Tablica 10. Tolerancje zawartocei sk’adnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej wzglédem
sk’adu zaprojektowanego przy badaniu pojedynczej probki metod! ekstrakeji,

% m/m
Mieszanki mineralno-asfaltowe do
Lp Sk*adniki mieszanki mineralno- nawierzchni drog o kategorii ruchu
asfaltowej
KR 1-2 KR 3-6
1 | Ziarna pozostaj' ce na sitach o oczkach
# (mm):
31,5; 25,0; 20,0; 16,0; 12,8; 9,6, 8,0; +5,0 +4,0
6,3;4,0,2,0
2 10.85;0,42; 0,30; 0,18; 0,15; 0,075 +3,0 +2,0
3 |Ziarna przechodz'ce przez sito o
oczkach # (mm) 0,075 +2,0 +1,5
4 | Asfalt +0,5 +0,3
5.8. Odcinek probny

SST nie przewiduje koniecznocei wykonania odcinka prébnego.
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5.9. Wbudowywanie i zageszczanie warstwy z betonu asfaltowego

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna byz wbudowywana ukladark’
wyposajon' w uk®ad z automatycznym sterowaniem grubooei warstwy i utrzymywaniem
niwelety zgodnie z dokumentacj' projektow! .

Temperatura mieszanki wbhudowywanej nie powinna byz ni;sza od minimalnej
temperatury mieszanki podanej w pkt 5.3.

Zagészczanie mieszanki powinno odbywazsi€ zgodnie ze schematem przejoee walca
ustalonym na odcinku probnym.

Pocz' tkowa temperatura mieszanki w czasie zagészczania powinna wynosig nie

mniej nij:

- dla asfaltu D 50 135°C,
- dla asfaltu D 70 125°C,
- dla asfaltu D 100 120°C,

- dla polimeroasfaltu - wg wskazafi producenta polimeroasfaltéw.

Zagészczanie nalejy rozpocz' @ od krawédzi nawierzchni ku ceodkowi. Wskaznik
zagészczenia U0/ onej warstwy powinien byzzgodny z wymaganiami podanymi w tablicy 4 i
6.

Z*cza w nawierzchni powinny byz wykonane w linii prostej, rownolegle lub
prostopadle do osi drogi.

Z% cza w konstrukcji wielowarstwowej powinny by przesuniéte wzglédem siebie
co najmniej o 15 cm. Z*' cza powinny byz ca’kowicie zwi'zane, a przylegaj' ce warstwy
powinny byew jednym poziomie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakocei robot podano w OST D-M-00.00.00 , Wymagania
ogolne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przyst' pieniem do robot Wykonawca powinien wykonaz badania lepiszcza,
wype’niacza oraz kruszyw przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej i
przedstawizzwyniki tych badafi Injynierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robét

6.3.1. Czéstotliwooeeoraz zakres badafi 1 pomiaréw
Czéstotliwooee oraz zakres badafi i pomiardw w czasie wytwarzania mieszanki
mineralno-asfaltowej podano w tablicy 11.



24 Nawierzchnia z betonu asfaltowego D-05.03.05

Tablica 11. Czéstotliwoos oraz zakres badaft i pomiaréw podczas wytwarzania mieszanki
mineralno-astaltowej

Czéstotliwoorbadafi
Lp Wyszezegolnienie badafi Minimaina liczba badafi na dziennej
‘ dzia’ce roboczej
1 | Uziarnienie mieszanki mineralnej 2 probki
2 | Sk*ad mieszanki mineralno-asfaltowej 1 prébka przy produkcji do 500 Mg
pobranej w wytworni 2 probki przy produkciji ponad 500 Mg
3 | WPaceiwocei asfaitu dla ka; dej dostawy (cysterny)
4 | Wlaceiwocei wypeiniacza 1 na 100 Mg
5 | WPaceiwocei kruszywa 1 na 200 Mg i przy ka;dej zmianie
6 | Temperatura sk®adnikow mieszanki
mineralno-asfaltowej dozér ci' gy
7 | Temperatura mieszanki mineralno- ka;dy pojazd przy za*adunku i w czasie
asfaltowej wbudowywania
8 | Wygl' d mieszanki mineralno-asfaltowej jw.
9 | Wraceiwocei probek mieszanki
mineralno-asfaltowej pobranej w jeden raz dziennie
wytworni

6.3.2. Uziarnienie mieszanki mineralnej

Probki do badafi uziarnienia mieszanki mineralnej nale;y pobraz po wymieszaniu
kruszyw, a przed podaniem asfaltu. Krzywa uziarnienia powinna byz zgodna z
zaprojektowan! w recepcie laboratoryjnej.

6.3.3. Sk*ad mieszanki mineralno-asfaltowej

Badanie sk’adu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na wykonaniu ekstrakcji wg
PN-8-04001:1967 [7]. Wyniki powinny byz zgodne z recept’ laboratoryjn' z tolerancj*
okredton' w tablicy 10.

6.3.4. Badanie w*aceiwocei asfaltu
Dla kaj dej cysterny nale,y okredizzw’aceiwocei asfaltu, zgodnie z pkt 2.2.
6.3.5, Badanie w*aceiwocei wype*niacza

Na ka;de 100 Mg zu;ytego wype’niacza nale;y okredia waceiwocei wype*niacza,
zgodnie z pkt 2.4.

6.3.6. Badanie wiaceiwocei kruszywa

Z czéstotliwocel' podan' w tablicy 11 nale;y okrediz waceiwocei kruszywa,
zgodnie z pkt 2.5.



D-05.03.05 Nawierzchnia z betonu asfaltowego 25

6.3.7. Pomiar temperatury sk®adnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury sk’adnikow mieszanki mineralno-asfaltowej polega na
odczytaniu temperatury na skali odpowiedniego termometru zamontowanego na otaczarce.
Temperatura powinna byz zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie laboratoryjnej i
SST.

6.3.8, Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej polega na kilkakrotnym
zZanurzeniu termometru w mieszance i odczytaniu temperatury.

Dok’adnooe pomiaru + 2° C. Temperatura powinna by zgodna z wymaganiami
podanymi w recepcie 1 SST.

6.3.9. Sprawdzenie wygl' du mieszanki mineralno-asfaltowej

Sprawdzenie wygl' du mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocenie wizualnej
jej wygl' du w czasie produkgji, za’adunku, roz’adunku i whudowywania.

6.3.10. Waceiwocei mieszanki mineralno-asfaltowej

Wiaceiwocei mieszanki mineralno-asfaltowej nalejy okredaz na probkach
zagészczonych metod' Marshalla. Wyniki powinny byezgodne z recept! laboratoryjn’ .

6.4. Badania dotyczace cech geometrycznych i wlasciwosci warstw nawierzchni z
betonu asfaltowego

6.4.1. Czéstotliwocecoraz zakres badafi i pomiarow

Czéstotliwooee oraz zakres badafi i pomiardw wykonanych warstw nawierzchni z
betonu asfaltowego podaje tablica 12.

6.4.2. Szerokooceewarstwy

Szerokooe warstwy ceieralnej z betonu asfaltowego powinna byz zgodna z
dokumentacj' projektow!, z tolerancj' + 5 cm. Szerokoce warstwy asfaltowej nijej
poo;onej, nie ograniczonej krawé; nikiem lub opornikiem w nowej konstrukcji nawierzchni,
powinna bya szersza z ka;dej strony co najmniej o grubooe warstwy na niej po’ojonej, nie
mniej jednak nij 5 cm.

6.4.3. Rownooewarstwy

Nierownocei pod®u;ne i poprzeczne warstw z betonu asfaltowego mierzone wg
BN-68/8931-04 [9] nie powinny byzwiéksze od podanych w tablicy 13.
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Tablica 12. Czéstotliwocee oraz zakres badafi i pomiaréw wykonanej warstwy z betonu

asfaltowego
Lp. Badana cecha Minimalna czéstotliwoceebadafi i pomiarow
1 | Szerokocewarstwy 2 razy na odcinku drogi o d*ugocei 1 km
2 |Réwnocewarstwy 10 razy na odcinku drogi o d*ugocei 1 km
3 | Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na odeinku drogi o d®ugocei 1 km
4 | Rzédne wysokoceiowe warstwy | pomiar rzédnych niwelacji podiunej i
poprzecznej oraz usytuowania osi wed’ug
5 | Ukszta*towanie osi w planie dokumentacji budowy
6 | Grubooewykonywanej warstwy | 3 razy (w osi i na brzegach warstwy) co 25 m
7 | Z* cza podujne i poprzeczne ca’a dPugooez® cza
8 | Krawédz, obramowanie warstwy | ca’a dPugoo
9 | Wygl'd warstwy ocena ci' gla
10 | Zagészczenie warstwy 2 prébki z kajdego pasa o dlugocei do 1000 m
11 | Wolna przestrzeii w warstwie Jw.
12 | Grubooewarstwy Jw.
Tablica 13. Dopuszczalne nierdwnocei warstw asfaltowych, mm
Lp. Drogi i place Warstwa Warstwa
ceieralna wil;lca
Drogi klasy 1, 11, IIT 4 6
2 |DrogiklasyIViV 6 9
Drogi klasy V1i VII oraz place i parkingi 9 12

6.4.4. Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowego na odcinkach prostych i na
*ukach powinny byzzgodne z dokumentacj' projektow!, z tolerancj! + 0,5 %.

6.4.5, Rz&dne wysokoceiowe

Rzédne wysokoceiowe warstwy powinny byzzgodne z dokumentacj' projektow!,
z tolerancj' + 1 cm.

6.4.6. Ukszta’towanie ost w planie

Oce warstwy w planie powinna bya usytuowana zgodnie z dokumentacj!
projektow!, z tolerancj! + 5 cm.
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6.4.7. Grubocgswarstwy

Grubooe warstwy powinna by=zzgodna z grubocei' projektow!, z tolerancj' * 10
%. Wymaganie to nie dotyczy warstw o grubocei projektowej do 2,5 cm.

6.4.8. 73 cza podPu;ne i poprzeczne

Z* cza w nawierzchni powinny byz wykonane w linii prostej, rownolegle lub
prostopadle do osi. Z*'cza w konstrukcji wielowarstwowej powinny byz przesuniéte
wzglédem siebie co najmniej o 15 cm. Z*cza powinny byz ca’kowicie zwi'zane, a
przylegaj' ce warstwy powinny byzw jednym poziomie.

6.4.9. Krawédz, obramowanie warstwy

Warstwa ceieralna przy opornikach drogowych i urz' dzeniach w jezdni powinna
wystawaz 3+5 mm ponad ich powierzchnié. Warstwy bez opornikow powinny byz rowno
obciéte lub wyprofilowane oraz pokryte asfaltem.

6.4.10. Wygl' d warstwy

Wygl' d warstwy z betonu asfaltowego powinien miezjednolit' teksturé, bez miejsc
przeasfaltowanych, porowatych, 3uszcz’ cych sié i spékanych,

6.4.11, Zagészczenie warstwy i wolna przestrzefi w warstwie
Zagészczenie 1 wolna przestrzefi w warstwie powinny bya zgodne z wymaganiami
ustalonymi w recepcie laboratoryjnej.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”
pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk! obmiarow' jest m® (metr kwadratowy) warstwy nawierzchni z betonu
asfaltowego.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdline”
pkt 8.

Roboty uznaje sié za wykonane zgodnie z dokumentacj' projektow', SST i
wymaganiami Injyniera, je,eli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt
6 da’y wyniki pozytywne.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogélne ustalenia dotyczgce podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotycz'ce podstawy platnocei podano w OST D-M-00.00.00
»Wymagania ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m* warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robot,
~ dostarczenie materia®’ow,
- wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej i jej transport na miejsce wbudowania,
— posmarowanie lepiszczem krawédzi urz! dzefi obcych i krawé; nikow,
-~ 10z%0enie i zagészczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,
— obciécie krawédzi i posmarowanie asfaltem,
— przeprowadzenie pomiarow 1 badafi laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji
techniczne;j.
Przewidywana liczba jednostek obmiarowych wynost: .........................

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni
drogowych. Zwir i mieszanka

2. PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa 3Jamane do nawierzchni
drogowych

3. PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni
drogowych. Piasek

4. PN-C-04024:1991 Ropa naftowa i przetwory naftowe. Pakowanie, znakowanie i
transport

5. PN-C-96170:1965 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe

6. PN-C-96173:1974 Przetwory naftowe. Asfalty up’ynnione AUN do nawierzchni

drogowych
7. PN-8-04001:1967 Drogi samochodowe. Mieszanki mineralno-bitumiczne. Badania
8. PN-S-96504:1961 Drogi samochodowe. Wypelniacz kamienny do mas
bitumiczaych
9. BN-68/8931-04 Drogi  samochodowe. Pomiar réwnocei  nawierzchni

planografem i 3at! .

10.2. Inne dokumenty

10. Katalog typowych konstrukeji nawierzchni podatnych i p&®sztywnych. IBDiM - 1997
1. TWT Tymczasowe Wytyczne, Polimeroasfalty drogowe. Prace IBDiM 4/1993
12. Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-94. IBDIM - 1994
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13. WT/MK-CZDP84 Wytyczne techniczne oceny jakoocei grysdéw i ;jwirdw kruszonych z
naturalnie rozdrobnionego surowca skalnego przeznaczonego do nawierzchni
drogowych

14. Zasady projektowania betonu asfaltowego o zwiékszonej odpornocei na odkszta’cenia
trwa’e. Wytyczne oznaczania odkszta’cenia i modifu sztywnocei mieszanek mineralno-
bitumicznych metod' pezania pod obci' jeniem statycznym. IBDiM - Zeszyt 48/1995.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru oznakowania pionowego.

L.2. Zakres stosowania SST.

Szczegdlowa specyfikacja techniczna (sST) stanowi obowiazujaca podstawe opracowania
szczegolowej do opracowania dokumentacji przetargowej, wykonawstwa robot i ich
odbioru przy realizacji zadania pt: PRZEBUDOWA DROGI GMINNEJ — ULICA
KOSCIELNA W MALOMICACH KM: 0+000,00 ~ 0+117,00.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonywaniem i odbiorem oznakowania pionowego stosowanego na drogach,
W postack:

— znakdw ostrzegawczych,
— znakow zakazu i nakazu,
— znakéw informacyjnych, kierunku, miejscowosci i znakéw uzupetniajacych.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Znak pionowy - znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy z napisami albo
symbolami, zwykle umieszczony na konstrukcji wsporcze;j.

1.4.2. Tarcza znaku - element konstrukcyjny, na powierzchni ktorego umieszczana jest tre$é
znaku. Tarcza moze by¢ wykonana z roznych materiatow (stal, aluminium, tworzywa
syntetyczne itp.) - jako jednolita lub sktadana,

1.4.3. Lico znaku - przednia cze$¢ znaku, stuzaca do podania tresci znaku. Lico znaku moze
by¢ wykonane jako malowane lub okiejane (folia odblaskowa lub nieodbiaskowa). W
przypadkach szczegélnych (znak z przejrzystych tworzyw syntetycznych) lico znaku moze
by¢ zatopione w tarczy znaku.

1.4.4. Znak drogowy nieodblaskowy - znak, ktérego lico wykonane jest z materiatow
zwyklych (lico nie wykazuje whasciwoséci odblaskowychy).

1.4.5. Znak drogowy odblaskowy - znak, ktorego lico wykazuje whasciwosci odblaskowe
(wykonane jest z materiatu o odbiciu powrotnym - wspétdroznym).

L4.6. Kanstrukcja wsparcza znaku - stup (slupy), wysiegnik, wsporaik itp., oa ktdryon
zamocowana jest farcza znaku, wraz z elementami shizacymi do przymocowania tarczy
(Sruby, zaciski itp.).

L.4.7. Znak drogowy przeswietlany - znak, w ktorym wewngtrzne zrodlo $wiatta jest
umieszczone pod przejrzystym licem znaku.
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1.4.8. Znak drogowy oswietlany - znak, ktorego lico jest o$wietlane zrodlem $wiatla
umieszczonym na zewnatrz znaku.

1.4.9. Znak nowy - znak uzytkowany (ustawiony na drodze) lub magazynowany w okresie
do 3 miesiecy od daty produkgji.

1.4.10. Znak uzytkowany - znak ustawiony na drodze lub magazynowany przez okres
dtuzszy niz 3 miesigce od daty produkgii.

1.4.11. Pozostale okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt
14

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Ogoine wymagania dotyczace robdt podano w OST D-M-00.00.00 , Wymagania
ogolne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogéine wymagania dotyczgce materialéw

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skfadowania podano
w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 2.

2.2. Aprobata techniczna dla materialéw

Kazdy material do wykonania pionowego znaku drogowego, na ktéry nie ma
normy, musi posiada¢ aprobat¢ techniczng wydang przez uprawniong jednostke. Znaki
drogowe powinny mie¢ certyfikat bezpieczenstwa (znak ,B”) nadany przez uprawniong
jednostke.

2.3. Materialy stosowane do fundamentéw znakéw

Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczych znakéw moga byé
wykonywane jako:
~ prefabrykaty betonowe,
~ z betonu wykonywanego ,,na mokro”,
— z betonu zbrojonego,
~ inne rozwiazania zaakceptowane przez Inzyniera.

Klasa betonu powinna by¢ zgadna z dokumentacjq projektows. Beton powinien
odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06250 [1].

2.3.1. Cement

Cement stosowany do betonu powinien byé cementem portlandzkim klasy 32,5,
odpowiadajacy wymaganiom PN-B-19701 [4].

2.3.2. Kruszywo
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Kruszywo stosowane do betonu powinno odpowiadaé wymaganiom PN-B-06712
[3]. Zaleca sig stosowanie kruszywa o marce nie nizszej niz klasa betonu.

2.3.3. Woda

Woda do betonu powinna by¢ ,,odmiany 17, zgodnie z wymaganiami normy PN-B-
32250 [6].

2.3.4. Domieszki chemiczne

Domieszki chemiczne do betonu powinny by¢ stosowane jesli przewiduje je
dokumentacja projektowa, SST lub wskazania Inzyniera. Domieszki chemiczne powinny
odpowiada¢ wymaganiom PN-B-23010 [35].

W betonie niezbrojonym zaleca si¢ stosowac domieszki napowietrzajace, a w
betonie zbrojonym dodatkowo domieszki uplastyczniajace lub uptynniajace.

2.3.5. Prety zbrojenia

Prety zbrojenia w fundamentach z betonu zbrojonego powinny odpowiadaé
wymaganiom PN-B-06251 [2].

2.4, Konstrukeje wsporcze
2.4.1. Ogolne charakterystyki konstrukcji

Konstrukcje wsporcze znakéw pionowych nalezy wykonaé¢ zgodnie z dokumentacja
projektowa i SST, a w przypadku braku wystarczajacych ustalen, zgodnie z propozycja
Wykonawcy zaakceptowang przez Inzyniera.

Konstrukcje wsporcze mozna wykona¢ z ocynkowanych rur lub katownikow
wzglednie innych ksztaltownikow, zaakceptowanych przez Inzyniera.

Wymiary i najwazniejsze charakterystyki elementow konstrukcji wsporczej z rur i
katownikéw podano w tablicy 11 2.

Tablica 1. Rury stalowe okragle bez szwu walcowane na goraco wg PN-H-74219 [s1
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Srednica Grubos¢ Masa 1 m Dopuszczalne odchylki
zewnetrzna $cianki kg/m $rednicy grubosci
mm mm zewnetrznej scianki
445 0d2,6do 11,0 od 2,69 do 9,09
483 0d 2,6 do 11,0 od 2,93 do 10,01
51,0 od 2,6 do 12,5 0d3,10do 11,9
54,0 od 2,6 do 14,2 od 3,30 do 13,9
57,0 od 2,9 do 14,2 od 3,87 do 15,0
60,3 0d 2,9 do 14,2 0d 4,11 do 16,1
63,5 od 2,9 do 16,0 od 4,33 do 18,7
70,0 od 2,9 do 16,0 od 4,80 do 21,3
76,1 od 2,9 do 20,0 od 5,24 do 27,7 +1,25% +15%
82,5 od 3,2 do 20,0 od 6,26 do 30,8
88,9 od 3,2 do 34,0 od 6,76 do 34,0
101,6 od 3,6 do 20,0 od 8,70 do 40,2
102,0 0d 40do 12,0 od 9,67 do 26,6
108,0 od 3,6 do 20,0 0d 9,27 do 43,4
114,0 od 4,0 do 14,0 od 10,9 do 34,5
1143 od 3,6 do 20,0 od 9,83 do 46,5
1210 od 4,0 do 16,0 od 11, 5do 41,4

Tablica 2. Katowniki rownoramienne wg PN-H-93401 [18]

Wymiary Grubos¢ Masa 1 m Dopuszczalne odchytki

ramion ramienia katownika dhugosci grubosci

mm mm kg/m ramienia ramion
40 x 40 od4do 5 od 2,42 do 2,97 t1 10,4
45x 45 od4dos 0d 2,74 do 3,38 1 0,4
50x 50 od4do6 od 3,06 do 4,47 +15 +0,5
60 x 60 od5do8 od 4,57 do 7,09 15 +0,5
65 x 65 od 6do9 od 5,91 do 8,62 +1,5 +0,5
75x75 od5do9 od 5,76 do 10,00 +1,5 +0,5
80 x 80 od 6 do 10 od 7,34 do 11,90 +1,5 +0,5
90 x 90 od 6 do 11 od 8,30 do 14,70 +15 +0,5
100 x 100 od 8 do 12 od 12,20 do 17,80 +2 +0,6

2.4.2. Rury

Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-74219 [9], PN-H-74220 [10] lub
innej normy zaakceptowanej przez Inzyniera.
Powierzchnia zewngtrzna i wewnetrzna rur nie powinna wykazywa¢ wad w postaci
lusek, peknigé, zwalcowah i naderwan. Dopuszczalne sa nieznaczne nierdwnosci,
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pojedyncze rysy wynikajace z procesu wytwarzania, mieszczace si¢ w granicach

dopuszczalnych odchylek wymiarowych.

Konce rur powinny by¢ obcigte réowno i prostopadie do osi rury.

Pozadane jest, aby rury byly dostarczane o dlugosciach:

— doktadnych, zgodnych z zamowieniem; z dopuszczalng odchytka + 10 mm,

— wielokrotnych w stosunku do zamoéwionych dilugosci dokladnych ponizej 3 m z
naddatkiem 5 mm na kazde cigcie i z dopuszczalng odchylka dla calej dlugosci
wielokrotnej, jak dla dlugo$ci dokiadnych.

Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powinna
przekracza¢ 1,5 mm na 1 m dugosci rury.

Rury powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez normy (np.
R 55, R 65, 18G2A): PN-H-84023-07 [15], PN-H-84018 [12], PN-H-84019 [13], PN-H-
84030-02 [16] lub inne normy.

Do ocynkowania rur stosuje si¢ gatunek cynku Raf wedlug PN-H-82200 [11].

Rury powinny by¢ dostarczone bez opakowania w wiazkach lub luzem wzglednie w
opakowaniu uzgodnionym z Zamawiajacym. Rury powinny by¢ cechowane indywidualnie
(dotyczy érednic 31,8 mm i wigkszych i grubosci §cianek 3,2 mm i wigkszych) lub na
przywieszkach metalowych (dotyczy $rednic i grubosci mniejszych od wyzej wymienionych).
Cechowanie na rurze lub przywieszce powinno co najmniej obejmowaé: znak wytworcy,
znak stali i numer wytopu.

2.4.3. Ksztaltowniki

Ksztaltowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-93010 [17]. Powierzchnia
ksztattownika powinna by¢ charakterystyczna dla procesu walcowania i wolna od wad jak
widoczne fuski, peknigcia, zwalcowania i naderwania. Dopuszczaine s usunigte wady przez
szlifowanie lub dlutowanie z tym, ze obrobiona powierzchnia powinna mieé¢ tagodne
wycigeia i zaokraglone brzegi, a grubos¢ ksztaltownika nie moze zmniejszy¢ si¢ poza
dopuszczalng dolng odchylke wymiarows dla ksztattownika,

Ksztaltowniki powinny by¢ obcigte prostopadle do osi wzdluznej ksztaltownika.
Powierzchnia koncéw ksztattownika nie powinna wykazywaé rzadzizn, rozwarstwien,
pekniec i sladéw jamy skurczowej widocznych nie uzbrojonym okiem.

Ksztaltowniki powinny by¢ ze stali St3W lub St4W oraz mieé wlasnosci
mechaniczne wedlug PN-H-84020 [14] - tablica 3 lub innej uzgodnionej stali i normy
pomigdzy Zamawiajacym i wytworca,

Ksztaltowniki moga by¢ dostarczone luzem lub w wiazkach z tym, ze ksztattowniki
o masie do 25 kg/m dostarcza sie tylko w wiazkach.
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Tablica 3. Podstawowe wlasnosci ksztattownikow wedlug PN-H-84020 {14]

. L . i Wrytrzymalo$é na roz-
Granica plastycznosei, MPa, minimum dla wyrobow ciaganie, MPa, dla wy-
o grubosci lub srednicy, w mm robow o grub. lub éred.

Stal W mm
od 40 od 65 od 80 | od 100 | od 150 od 100
dod40 | 4065 | do80 | do100 | do150 | do200 | %1% | 4o 200
St3W 225 215 205 205 195 185 od 360 od 340
do 490 do 490
St4W 265 255 245 235 225 215 od 420 od 400
do 550 do 550

1.4.4, Elektrody lub drut spawalniczy

Jesli dokumentacja projektowa, SST lub Inzynier przewiduja wykonanie spawanych
pofaczen elementéw, to elektroda powinna spelnia¢- wymagania BN-82/4131-03 [26] lub-
PN-M-69430 [22], wzglednie innej uzgodnionej normy, a drut spawalniczy powinien
spelnia¢ wymagania PN-M-69420 [21], odpowiednio dla spawania gazowego acetylenowo-
tlenowego lub innego zaakceptowanego przez InZyniera.

Srednica elektrody lub drutu powinna wynosi¢ polowe grubosci elementow
aczonych lub 6 do 8 mm, gdy elementy faczone sa grubsze niz 15 mm.

Powierzchnia elektrody lub drutu powinna byé czysta i gladka, bez rdzy,
zgorzeliny, brudu lub smardéw.

Do kazdej partii elektrod lub drutdw wytworca powinien dostarczyé zaswiadczenie,
w ktorym podane s nastgpujace wyniki badan: ogledziny zewnetrzne, sprawdzenie
wymiarow, sprawdzenie skladu chemicznego, sprawdzenie wytrzymatoéci na rozciaganie,
sprawdzenie pakowania oraz stwierdzenie zgodnosci wilasnosct elektrod lub drutow z
norma,

Elektrody, druty i prety powinny byé przechowywane w suchych pomieszczeniach.
wolnych od czynnikéw wywotujacych korozje.

2.4.5. Powloki metalizacyjne cynkowe

W przypadku zastosowania powloki metalizacyjnej cynkowej na konstrukcjach
stalowych, powinna ona by¢ z cynku o czystoci nie mniejszej niz 99,5 % i odpowiadaé
wymaganiom BN-89/1076-02 [25]. Minimalna grubo$¢ powloki cynkowej powinna byé
zgodna z wymaganiami tablicy 4.

Powierzchnia powloki powinna by¢ jednorodna pod wzgledem ziarnistosci. Nie
moze ona wykazywa¢ widocznych wad jak rysy, pekniecia, pecherze lub. odstawanie
powtoki od podioza.
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Tablica 4. Minimalna grubos¢ powloki metalizacyjnej cynkowej narazonej na dziatanie
korozji atmosferycznej wedlug BN-89/1076-02 [25]

Agresywnosc¢ korozyjna Minimalna grubosé¢ powltoki, pm,
atmosfery przy wymaganej trwato$ci w latach
wedlug PN-H-04651 8] 10 20
| Umiarkowana 120 | 160
Ciezka 160 M 200 M

M - powtoka pokryta dwoma lub wigksza liczba warstw powtoki malarskiej

2.4.6. Gwarancja producenta lub-dostawcy na konstrukcje wsporcza;

Producent lub dostawca kazdej konstrukcji wsporczej, a w przypadku znakéw
umieszczanych na innych obiektach lub konstrukcjach (wiadukty nad droga, kiadki dla
pieszych, shupy latarfi itp.), takze elementéw shuzacych do zamocowania znakéw na tym
obiekcie lub- konstrukcji, obowiazany jest do- wydania gwarancji- na- okres trwatosci- znaku
uzgodniony z odbiorca. Przedmiotem gwarancji sa wilasciwosci techniczne konstrukcji
wsporcze) lub elementow mocujacych oraz trwalos¢ zabezpieczenia przeciwkorozyjnego.

W przypadku stupkéw znakdéw pionowych ostrzegawczych, zakazu, nakazu i
informacyjnych o standardowych wymiarach oraz w przypadku elementéw, stuzacych do
zamocowania znakow do innych obiektow lub konstrukeji - gwarancja moze by¢ wydana dla
partii dostawy. W przypadku konstrukcji wsporczej dla znakéw drogowych bramowych i
wysiggnikowych gwarancja jest wystawiana indywidualnie dla kazdej konstrukcji wsporczej.

2.5. Tarcza znaku
2.5.1. Trwalo$¢ materialow na wplywy zewnetrzne

Materialy uzyte na lico i tarcz¢ znaku oraz polaczenie lica znaku z tarcza znaku, a
takze sposob wykoficzenia znaku, muszq wykazywaé petng odpornosé na oddziatywanie
swiatla, zmian temperatury, wplywy atmosferyczne i wystepujace w. normainych. warunkach.
oddziatywania chemiczne (w tym korozje elektrochemiczng) - przez caly czas trwalosci
znaku, okreélony przez wytworce lub dostawce.

2.5.2. Warunki gwarancyjne producenta lub dostawcy znaku

Producent lub-dostawca znaku obowiazany jest przy dostawie-okresli¢; uzgodniona
z odbiorcy, trwatos¢ znaku oraz warunki gwarancyjne dla znaku, a takze udostepni¢ na
zyczenie odbiorcy:
a) instrukcje montazu znaku,
b) dane szczegdlowe o ewentualnych ograniczeniach w stosowaniu znaku,
¢) instrukcje utrzymania znaku.

2.5.3. Materialy do wykonania tarczy znaku

Materiatami stosowanymi do wykonania tarczy znaku drogowego sa:
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~ blacha stalowa,

— blacha z aluminium lub stopéw z aluminium,

— inne materiaty, np. sklejka wodoodporna, tworzywa syntetyczne; pod warunkiem
uzyskania przez producenta aprobaty techniczne;.

2.5.4, Tarcza znaku z blachy stalowej

Tarcza znaku z blachy stalowej grubosci co najmniej 1,0 mm powinna byé
zabezpieczona przed korozja obustronnie cynkowaniem ogniowym lub elektrolitycznym.
Dopuszcza si¢ stosowanie innych sposobow zabezpieczenia stalowych tarcz znakow przed
korozja, np. przez metalizowanie lub pokrywanie tworzywami syntetycznymi pod
warunkiem uzyskania aprobaty technicznej dla danej technologii.

Nie dopuszcza si¢ stosowania stalowych tarcz znakéw, zabezpieczonych przed
korozja jedynie farbami antykorozyjnymi.

Krawedzie tarczy powinny by¢ zabezpieczone przed korozja farbami ochronnymi o
odpowiedniej trwalosci, nie mniejszej niz przewidywany okres uzytkowania znaku.

Wytrzymalos¢ dla tarczy znaku z blachy stalowej nie powinna by¢ mniejsza niz 310
MPa.

2.5,5, Tarcza znaku z blachy aluminiowej

Blacha z aluminium lub stopéw aluminium powinna byé¢ odporna na korozje w
warunkach-zasolenia:
Wymagane grubosci:
~ z blachy z aluminium dla tarcz znakéw wzmocnionych przettoczeniami lub osadzonych w
ramach co najmniej 1,5 mm,
— zblachy z aluminium dia tarcz plaskich co najmniej 2,0 mm.
Powierzchnie tarczy nie przykryte folia lub farbami powinny by¢ zabezpieczone
przed korozja przy zastosowaniu farby ochronnej lub powtoki z tworzyw sztucznych.
Wytrzymalto$¢ dla tarcz z aluminium i stopéw z aluminium powinna wynosié:
- dla tarcz wzmocnionych przetloczeniem lub osadzonych w ramach, co najmniej
155 MPa,
- dla tarcz plaskich, co najmniej 200 MPa.

2.5.6. Warunki wykonania tarczy znaku

Tarcza znaku musi by¢ rowna-i gladka - bez odksztalcen plaszczyzny znaku, w tym
pofaldowan, wgig¢, lokalnych wgniecen lub nieréwnosci itp. Odchylenie plaszczyzny tarczy
znaku (zwichrowanie, pofatdowanie itp.) nie moze wynosi¢ wigcej niz 1,5 % najwigkszego
wymiaru znaku.

Krawedzie tarczy znaku muszg byC rowne i nieostre. Znicksztalcenia krawedzi
tarczy znaku, pozostale po tloczeniu lub innych procesach technologicznych, ktérym tarcza
ta (w znakach drogowych sktadanych - segmenty tarczy) byla poddana, musza by¢ usuniete.

Tarcze znakéw drogowych skladanych moga byé wykonane z modutowych
ksztattownikéw aluminiowych lub odpowiednio uksztaltowanych segmentéw stalowych.
Dopuszcza si¢ stosowanie modulowych ksztattownikow z tworzyw syntetycznych tub
sklejki wodoodpornej, pod warunkiem uzyskania odpowiedniej aprobaty technicznej.
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Szczeliny miedzy sasiednimi segmentami znaku skladanego nie moga by¢ wigksze od
0,8 mm.

2.6. Znaki odblaskowe-
2.6.1. Wymagania dotyczace powierzchni odblaskowej

Znaki drogowe odblaskowe wykonuje si¢ z zasady przez oklejenie tarczy znaku
materiatem odblaskowym.

Whasciwosci folii odblaskowej (odbijajacej powrotnie) powinny spelnia¢ wymagania
okreslone w aprobacie techniczne;.

2.6.2. Wymagania jakosciowe znaku odblaskowego

Folie- odblaskowe- uzyte: do wykonania- lica znaku powinny wykazywaé pelne
zwigzanie z tarcza znaku przez caly okres wymaganej trwalosci znaku. Niedopuszczalne sg
lokalne niedoklejenta, odklejania, zhuszczenia lub odstawanie folii na krawedziach tarczy
znaku oraz na jego powierzchni.

Sposob polaczenia folii z powierzchnia tarczy znaku powinien uniemozliwiaé jej
odlaczenie od tarczy bez jej zniszczenia.

Przy malowaniu lub klejeniu symboli lub obrzezy znakéw na folii odblaskowej,
technologia malowania lub klejenia oraz stosowane w tym celu materialy powinny by¢
uzgodnione z producentem folii.

Okres trwalo$ci znaku wykonanego przy uzyciu folii odblaskowych powinien
wynosi¢ od 7 do 10 lat, w zaleznosci od rodzaju materiahu.

Powierzchnia lica znaku powinna by¢ rowna i gladka, nie moga na niej wystgpowaé
lokalne nieréwnosci i pofatdowania. Niedopuszczalne jest wystgpowanie jakichkolwiek
ognisk korozji, zaréwno na powierzchni jak i na obrzezach tarczy znaku.

Dokladno$¢ rysunku znaku powinna by¢ taka, aby wady konturéw znaku, ktére
moga powsta¢ przy nanoszeniu farby na odblaskowa powierzchnig znaku, nie byly wigksze
niz:
~ 2 mm dla znakéw malych i srednich,
~ 3 mm dla znakéw duzych i wielkich.

Powstale zacieki przy nanoszeniu farby na odblaskows cze$¢ znaku nie powinny:
by¢ wigksze w kazdym kierunku niz:
~ 2 mm dla znakéw matych i érednich,

— 3 mm dla znakéw duzych i wielkich.

W znakach nowych na kazdym z fragmentow powierzchni znaku o wymiarach
4 x 4 cm nie moze wystgpowaé wigcej niz 0,7 lokalnych usterek (zalamania, pecherzyki) o
wymiarach nie wigkszych niz 1 mm w kazdym kierunku. Niedopuszczalne jest wystepowanie
jakichkoiwiek zarysowan powierzchni znaku.

W znakach uzytkowanych na kazdym z fragmentéw powierzchni znaku o
wymiarach 4 x 4 cm dopuszcza si¢ do 2 usterek jak wyzej, o wymiarach nie wiekszych niz
1 mm w kazdym kierunku. Na powierzchni tej dopuszcza si¢ do 3 zarysowan o szerokosci
nie wigkszej niz 0,8 mm i catkowitej diugosci nie wiekszej niz 10 cm. Na catkowitej dlugosci
znaku dopuszcza si¢ nie wigcej niz 5 rys szerokosci nie wiekszej niz 0,8 mm i diugosci
przekraczajacej 10 cm - pod warunkiem, ze zarysowania te nie znieksztatcaja tresci znaku.
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W znakach uzytkowanych dopuszcza si¢ rowniez lokalne uszkodzenie folii o
powierzchni nie przekraczajacej 6 mm’ kazde - w liczbie nie wiekszej niz pie¢ na
powierzchni. znaku matego lub. sredniego, oraz o powierzchni. nie przekraczajacej 8 mm’
kazde - w liczbie nie wigkszej niz 8 na kazdym z fragmentoéw powierzchni znaku duzego lub
wielkiego (wlaczajac znaki informacyjne) o wymiarach 1200 x 1200 mm.

Uszkodzenia folii nie moga znieksztalcaé tresci znaku - w przypadku wystepowania
takiego znieksztalcenia znak musi by¢ bezzwlocznie wymieniony.

W znakach nowych niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek rys,
siggajacych przez warstwe folii do powierzchni tarczy znaku. W znakach uzytkowanych
istnienie takich rys jest dopuszczalne pod warunkiem, Zze wystepujace w ich otoczeniu
ogniska korozyjne nie przekrocza wielkosci okreslonych ponizej.

W znakach-uzytkowanych-dopuszczalne jest wystgpowanie-po- wymaganym- okresie
gwarancyjnym, co najwyzej dwodch lokalnych ognisk korozji o wymiarach nie
przekraczajacych 2,0 mm w kazdym kierunku na powierzchni kazdego z fragmentow znaku
o wymiarach 4 x 4 cm. W znakach nowych oraz w znakach znajdujacych sie w okresie
wymaganej gwarancji zadna korozja tarczy znaku nie moze wystgpowad.

Wymagana jest taka wytrzymalos¢ polaczenia folii odblaskowej z tarcza znaku, by
po zgigciu tarczy o 90° przy promieniu fuku zgiecia do 10 mm w zadnym miejscu nie uleglo
Ono zniszczeniu,

Tylna strona tarczy znakoéw odblaskowych musi by¢ zabezpieczona matowa farba
nieodblaskowa barwy ciemno-szarej (szarej naturalnej) o wspédtczynniku luminancji 0,08 do
0,10 - wedluig wzorca stanowiacego zatacznik do ,Instrukcji o znakach drogowych
pionowych” [28]. Grubos¢ powloki farby nie moze by¢ mniejsza od 20 pum. Gdy tarcza
znaku jest wykonana z aluminium lub ze stali cynkowanej ogniowo i cynkowanie to jest
wykonywane po uksztaftowaniu. tarczy - jej krawgdzie moga pozostac niezabezpieczone
farba ochronna,.

2.7. Znaki nieodblaskowe
2.7.1. Wymagania dotyczace powierzchni i barwy znaku nieodblaskowego

Znaki nieodblaskowe (znaki nieodblaskowe zwykle) moga byé wykonane jako
malowane lub oklejane folia, z materialéw nie wykazujacych odbicia powrotnego
(wspdldroznego). Nie dopuszcza si¢ uzywania na znaki drogowe nieodblaskowe (zwykte)
materiatow Huorescencyjnych.

2.7.2. Warunki podstawowe dla farb i folii nieodblaskowych

Folie i farby uzyte do wykonania znaku musza wykazywaé pelne zwiazanie z
podtozem (powierzchnia tarczy znaku) przez caly czas wymaganej trwalosci znaku.
Niedopuszczaine s3 w szczegdinosci-lokalne niedokiejenia, odklejenia, pecherze, ztuszczenia
lub odstawanie farby lub folii na krawedziach lica znaku oraz na jego powierzchni.

2.7.3. Warunki dodatkowe dla farb nieodblaskowych

Powierzchnia farby na licu znaku nowego musi byé jednolita - bez lokalnych
szczelin lub peknigé. Niedopuszczalne s lokalne nierdwnoéci farby oraz czastki
mechaniczne zatopione w warstwie farby.
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Grubo$¢ farby lica znaku nie moze by¢ mniejsza od 50 um. Grubos¢ farby na tylnej
stronie znaku nie moze by¢ mniejsza od 20 um.

2.7.4. Warunki dodatkowe dla folii-nieodblaskowych

Sposob potaczenia folii z powierzchnig tarczy znaku powinien uniemozliwiaé jej
odklejenie od podloza bez jej zniszczenia.

Krawegdzie folii na obrzezach tarczy znaku, jak réwniez krawedzie folii, symboli,
napisow,; obramowan-itp: musza by¢-tak wykonane i- zabezpieczone,; by zapewniona- byla-
integralno$¢ znaku przez pelen okres jego trwatodci.

2.7.5. Wymagania jakoS$ciowe dla znakéw malowanych

Powierzchnia lica znakéw drogowych malowanych musi byé rawna i gladka;
niedopuszczalne jest wystgpowanie na nim jakichkolwiek fragmentéw nie pokrytych farba.
Struktura powierzchniowa warstwy farby nie moze sprzyjaé osadzaniu na niej
zanieczyszezen lub czastek kurzu.

W znakach nowych na kazdym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach 4 x
4 c¢m nie moZe wystgpowac wigcej- niz jedna. lokalna usterka. w. postaci. zarysowan. o
szerokosci nie wigkszej od 0,8 mm i dlugosci nie wigkszej niz 8 mm. Niedopuszczalne jest
wystgpowanie jakichkolwiek innych usterek, w tym pecherzykow, rozleglych zarysowan,
wyczuwalnych nierownosci farby - na powierzchni tarczy znaku. Niedopuszczalne jest
wystepowanie jakichkolwiek ognisk korozji na licu znaku lub na tylnej stronie tarczy znaku.

W znakach uzytkowanych w okresie wymaganej trwalosci znaku na kazdym z
fragmentoéw powierzchni znaku o wymiarach 4 x 4 cm dopuszcza si¢ do trzech usterek o
charakterze wskazanym wyzej oraz do jednej powierzchniowej usterki lokainej (pecherzyki
itp.) o wymiarach nie wiekszych od 2 mm. Na catkowitej powierzchni znaku dopuszcza si¢
nie wigeej niz 8 zarysowan szerokosci nie wiekszej-niz 0,5 mm i dlugosci nie przekraczajacej
8 cm, jezeli ich glebokos$¢ nie sigga do podtoza lub nie wiecej niz 5 zarysowan o dhigosci
przekraczajace) 10 mm, lecz nie wigkszej od 10 cm, jezeli ich glebokosé siega do podioza
oraz do pigciu ognisk korozji o wymiarach nie przekraczajacych 4 mm w kazdym kierunku
w znakach matych i srednich lub 6 mm w znakach duzych i wielkich - pod warunkiem, ze te
zarysowania lub ogniska korozji nie znieksztalcajg tresci znaku.

Wady w postaci nierownosci konturéw rysunku znaku, ktdre moga, powstaé przy
nanoszeniu farby na lico znaku, nie moga przekracza¢ 1 mm dla znaké6w matych i $rednich
oraz 2 mm dla znakéw duzych i wielkich.

Niedopuszczalne jest wystgpowanie zaciekéw o wymiarach wigkszych niz 2 mm w
znakach matych i $rednich oraz 3 mm w znakach duzych i wielkich w kazdym kierunku.

2.7.6. Wymagania jakosciowe dla znakéw oklejanych

Powierzchnia tarczy znaku oklejanego musi byé rowna i gladka; nie moga na niej
wystepowac lokalne nieréwnosci i pofatdowania.
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W znakach nowych na kazdym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach
4 x 4 ¢cm nie moze wystgpowaé wigcej niz 0,7 lokalnych usterek (niewielkie zarysowania o
diugosci. nie wigkszej. niz 8 mm- itp.). o wymiarach. nie wigkszych niz 1 mm w kazdym.
kierunku. Niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek rozlegltych zarysowan oraz
pojedynczych rys dtuzszych od 8 mm na powierzchni znaku.

W znakach uzytkowanych w okresie wymaganej trwatosci znaku na kazdym z
fragmentow powierzchni znaku o wymiarach 4 x 4 cm dopuszeza sig¢ do 2 lokalnych usterek
jak wyzej, o wymiarach nie wigkszych od 2 mm w kazdym kierunku. Na kazdym z tych
fragmentoéw dopuszcza si¢ do 3 zarysowan o szerokoSci nie wigkszej niz 0,8 mm i
catkowitej dlugosci nie wigkszej niz 10 cm. Na catkowitej powierzchni znaku dopuszcza sig
nie wigcej niz 5 zarysowan szerokosci nie wigkszej niz 0,8 mm i dlugosci przekraczajacej 10
cm lecz nie wigkszej od 20 cm - pod warunkiem, ze zarysowania te nie znieksztalcaja tresci-
znaku.

W znakach uzytkowanych w okresie wymaganej trwaloéci dopuszcza sie rowniez
lokalne odklejenia folii o powierzchni nie przekraczajacej 8 mm® kazde - w liczbie nie
wigkszej niz pie¢ na powierzchni znaku malego lub $redniego, oraz ¢ powierzchni nie
przekraczajacej 10 mm® kazde w liczbie nie wigkszej niz 8 na kazdym z fragmentow
powierzchni znaku duzego lub wielkiego (wlaczajac znaki informacyjne) o wymiarach
1200 x 1200 mm lub na catkowitej powierzchni znaku, jezeli powierzchnia ta jest mniejsza
od 1,44 m*,

Zarysowania i oderwania folii nie mogg znieksztatcaé tresci znaku - w przypadku
wystgpowania takiego znieksztatcenia znak musi by¢ bezzwlocznie wymieniony.

W znakach nowych niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek zarysowan,
siegajacych przez warstwe folii do powierzchni tarczy znaku. W znakach uzytkowanych
istnienie takich. rys-jest. dopuszczalne pod warunkiem, ze wystepujace w. ich. otoczeniu
ogniska korozyjne nie przekrocza wielkosci okreslonych w dalszym ciagu.

Zachowana musi by¢ co najmniej identyczna dokladnoé¢ rysunku znaku, jak dia
znakow malowanych (pkt 2.7.5).

W znakach nowych folia nie moze wykazywaé zadnych znamion odklejen,
rozwarstwien, zanieczyszczef itp. miedzy poszczeg6lnymi warstwami folii lub licem i tarcza
znaku. Niedopuszczalne jest wystgpowanie jakichkolwiek ognisk korozji zaréwno na
powierzchni jak i na obrzezach tarczy znaku.

W znakach uzytkowanych dopuszczalne jest wystepowanie po okresie wymaganej
gwarancji- co- najwyzej- dwoch-lokalnych-ognisk korozji o wymiarach nie przekraczajacych
2,0 mm w kazdym kierunku na powierzchni kazdego fragmentu znaku o wymiarach
4x4cm

W znakach nowych oraz w znakach znajdujacych sie w okresie wymaganej
gwarancji nie moze wystepowac zadna korozja tarczy znaku.

Wymagana jest taka wytrzymato$¢ potaczenia folii z tarcza znaku, by po zgieciu
tarczy o 90° przy promieniu fuku zgi¢cia do 15 mm w zadnym miejscu nie uleglo ono
zniszczeniu.

Zabronione jest stosowanie folii, ktore moga by¢ bez calkowitego zniszczenia
odklejone od tarczy znaku lub od innej folii, na ktorej zostaty naklejone.

2.7.7. Tylna strona znakow nieodblaskowych
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Tylna strona tarczy znakoéw musi byé zabezpieczona matowa farba nicodblaskowa,
barwy ciemno-szarej (szarej neutralnej) o wspotczynniku luminancji 0,08 do 0,10 - wedhig
wzorca. stanowiacego zalacznik. do . Instrukcji. o znakach. drogowych. pionowych” [28].
Grubos¢ powloki farby nie moze by¢ mniejsza od 20 pm. Gdy tarcza znaku jest wykonana z
uksztaltowaniu tarczy - jej krawedzie moga pozosta¢ niezabezpieczone farba ochronna, W
przypadkach wycinania tarczy znaku z blachy stalowej cynkowanej powierzchniowo -
krawedzie tarczy nalezy zabezpieczy¢ odpowiednia powloka przeciwkorozyjna.

2.8. Znaki przeswietlane
2.8.1. Wymagania ogolne dotyczace znakéw przeswietlanych

Znaki drogowe przeswietlane wykonuje si¢ jako urzadzenia, ktorych integralnym
sktadnikiem jest oprawa ofwietleniowa wbudowana w znak - oslonigta licem znaku z
materialu przepuszczajacego $wiatlo.

Oprawa oswietleniowa wbudowana w znak musi by¢ oznaczona znakiem
bezpieczefistwa ,,B” wydanym przez uprawniona jednostke.

Znak drogowy przeswietlany musi mie¢ umieszczone w sposob trwaly oznaczenia
przewidziane na tabliczce znamionowej wediug ustalenia punktu 5, a ponadto oznaczenie
oprawy. a) napigcia znamionowego zasilania, b) rodzaju pradu, c) liczby typu i mocy
znamionowej- zrodel- Swiatta, d) symbolu- klasy ochronnosci elektrycznejr oprawy
wbudowanej w znak, €) symbolu IP stopnia ochrony odpornosci na wnikanie wilgoci i ciat
obeych.

Réwnosé i gladkos¢ powierzchni znaku i dokladno$é rysunku znaku dla znakow
przeswietlanych nalezy przyjmowacé jak dla znakow nieodblaskowych (pkt 2.7),

2.8.2. Lico znaku przeswietlanego

Lico znaku powinno byé tak wykonane, aby nie wystepowaly niedokladnosei w
postaci pecherzy, peknig¢ itp. Niedopuszczalne sa lokalne nierdwnosci oraz czastki
mechaniczne zatopione w warstwie przeswietlane;j.

2.9. Znaki oSwietlane
2.9.1. Wymagania ogolne dotyczace znakéw o$wietlanych

Znaki drogowe oswietlane wykonuje si¢ jak znaki nieodblaskowe. Ze znakiem
sprzgzona jest w sposob sztywny oprawa o$wietleniowa, o$wietlajaca w nocy lico znaku.
Oprawa umieszczona jest na zewnatrz znaku.

Jesli dokumentacja projektowa lub SST przewiduje wykonanie znaku z materiatow
odblaskowych, znak musi spetnia¢ dodatkowo wymagania okreslone w punkcie 2.6.

Oprawa. oswietleniowa znaku musi. by¢ oznaczona. znakiem bezpieczenstwa ,B”
wydanym przez uprawniong jednostke.

Oznaczenia na tabliczce znamionowej oprawy musza spefnia¢ wymagania okreslone
w punkcie 2.8.1.

2.9.2. Rodzaj powierzchni znaku -
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Wymagania dotyczace powierzchni znaku ustala si¢ jak dla  znakow
nieodblaskowych (pkt 2.7), a w przypadku wykonania znaku z materialow odblaskowych -
jak dia znakow odblaskowych (pkt.2.6).

Warunki wykonania lica znaku ustala si¢ odpowiednio jak dla znakéw
nieodblaskowycnh (pkt 2.7).

2.10. Znaki emaliowane

Znaki- drogowe - emaliowane moga by¢ stosowane pod warunkiem uzyskania
aprobaty technicznej. Trwato$¢ znaku emaliowanego, w tym réwniez trwato$é jego barwy
nie moze by¢ mniejsza od 15 lat.

2.11. Materialy do montazu znakow

Wszystkie ocynkowane faczniki metalowe przewidywane do mocowania- miedzy
soba elementow konstrukcji wsporczych znakéw jak sruby, listwy, wkrety, nakretki itp.
powinny byc czyste, gladkie, bez peknie¢, naderwan, rozwarstwien i wypuklych karbow.

Laczniki mogg by¢ dostarczane w pudetkach tekturowych, pojemnikach blaszanych
lub paletach, w zaleznosct od ich wielkosci.

2.12. Przechowywanie i skiadowanie materialow

Cement stosowany do wykonania fundamentow dla pionowych znakow drogowych
powinien by¢ przechowywany zgodnie z BN-88/6731-08 [27].

Kruszywo do betonu nalezy przechowywac. w. warunkach zabezpieczajacych je
przed zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z kruszywami innych klas.

Prefabrykaty betonowe powinny by¢ sktadowane na wyréwnanym, utwardzonym i
odwodnionym podiozu. Prefabrykaty nalezy ukiada¢ na podktadach z zachowaniem
przeswitu minimum 10 cm miedzy podlozem a prefabrykatem.

Znaki powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od
materiatow dziatajacych korodujaco i w warunkach zabezpieczajacych przed uszkodzeniami.

3. SPRZET

3:1. Ogélne wymagania dotyczgce sprzgtu -

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w OST D-M-00.00.00 , Wymagania
ogo6lne” pkt 3.

3.2. Sprz¢t do wykonania oznakowania picnowego

Wykonawca przystepujacy do wykonania oznakowania pionowego powinien
wykaza¢ si¢ mozliwoscia korzystania z nastepujacego sprzetu:
— koparek kotowych, np. 0,15 m® lub koparek gasienicowych, np. 0,25 n’,
~-. zurawi samochodowych o udzwigu do 4 t,
— ewentualnie wiertnic do wykonywania dotow pod stupki w gruncie spoistym,
— betontarek przewoznych do wykonywania fundamentow betonowych ,,na mokro”,
— $rodkéw transportowych do przewozu materiatow,
— przewozZnych zbiornikéw na wode,
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— sprzetu spawalniczego, itp.
4. TRANSPORT.

4.1, Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00
»Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2, Transport materialéw do pionowego oznakowania drég

Transport cementu powinien odbywac¢ si¢ zgodnie z BN-88/6731-08 [27].

Transport kruszywa powinien odbywaé sie zgoduie z PN-B-06712 [3].

Prefabrykaty betonowe - do zamocowania konstrukcji wsporczych znakéw,
powinny by¢ przewozone $rodkami transportowymi w warunkach zabezpieczajacych je
przed uszkodzeniami. Rozmieszczenie prefabrykatow na $rodkach transportu powinno byé
symetryczne.

Transport znakow, konstrukcji wsporczych i sprzetu (uchwyty, $ruby, nakretki itp.)
powinien si¢ odbywa¢ §rodkami transportowymi w sposob uniemozliwiajacy ich
przesuwanie si¢ w czasie transportu i uszkadzanie.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogdlne zasady wykonywania robét

Ogolne zasady wykonywania robot podano w OST D-M-00.00.00 , Wymagania
ogolne” pkt 5.

5.2. Roboty przygetowawcze

Przed przystapieniem do robot nalezy wyznaczyé:
~ lokalizacje znaku, tj. jego pikietaz oraz odleglo$é od krawedzi jezdni, krawedzi pobocza
umocnionego lub pasa awaryjnego postoju,
- wysokos$¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporczej.
Punkty stabilizujace miejsca ustawienia znakow nalezy zabezpieczyé w taki sposéb,
aby w czasie trwania i odbioru robét istniata mozliwos¢ sprawdzenia lokalizacji znakow.
Lokalizacja i wysoko$¢ zamocowania znaku powinny byé zgodne z dokumentacja
projektowa.

5.3. Wykonanie wykopéw i fundamentéw dla konstrukeji wsporczych znakéw

Sposob wykonania wykopu -pod fundament znaku pionowego powinien  byé
dostosowany do gigbokosci wykopu, rodzaju gruntu i posiadanego sprzetu. Wymiary
wykopu powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa lub wskazaniami Inzyniera.

Wykopy fundamentowe powinny byé wykonane w takim okresie, aby po ich
zakonczeniu mozna bylo przystapi¢c natychmiast do wykonania w nich robot
fundamentowych.

5.3.1. Prefabrykaty betonowe
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Dno wykopu przed ulozeniem prefabrykatu nalezy wyréwnaé i zagescié. Wolne
przestrzenic migdzy S$cianami gruntu i prefabrykatem nalezy wypelni¢ materialem
kamiennym, np. kiincem i dokfadnie zagg$ci¢ ubijakami recznymi.

Jezeli znak jest zlokalizowany na poboczu drogi, to gbérna powierzchnia
prefabrykatu powinna by¢ réwna z powierzchnig pobocza lub by¢ wyniesiona nad te
powierzchnie nie wigcej niz 0,03 m.

5.3.2. Fundamenty z betonu i betonu zbrojonego

Wykopy pod fundamenty konstrukcji wsporczych dla zamocowania znakow
wielkowymiarowych (znak kierunku i miejscowosci), wykonywane z betonu ,,na mokro” lub
z betonu zbrojonego nalezy wykona¢ zgodnie z PN-8-02205 [24].

Posadowienie fundamentow w wykopach - otwartych -badZ rozpartych nalezy
wykonywa¢ zgodnie z dokumentacja projektowa, SST lub wskazaniami Inzyniera. Wykopy
nalezy zabezpieczy¢ przed naplywem wod opadowych przez wyprofilowanie terenu ze
spadkiem umozliwiajacym tatwy odplyw wody poza teren przylegajacy do wykopu. Dno
wykopu powinno byé wyrdwnane z doktadnoscia + 2 cm.

Przy naruszonej strukturze gruntu rodzimego, grunt nalezy usuna¢ i migjsce
wypelni¢ do spodu fundamentu betonem klasy B 15. Plaszczyzny boczne fundamentow
stykajace si¢ z gruntem nalezy zabezpieczy¢ izolacja, np. emulsjg kationowa. Po wykonaniu
fundamentu wykop nalezy zasypa¢ warstwami grubosci 20 cm z dokladnym zageszczeniem
gruntu.

5.4. Tolerancje ustawienia znaku pionowego

Konstrukcje wsporcze znakow - stupki, stupy, wysiegniki, konstrukcje dla tablic
wielkowymiarowych, powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja pionowa i SST.
Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:
— odchylka od pionu, nie wigcej niz + 1 %,
- odchylka w wysokosci umieszczenia znaku, nie wigcej niz + 2 cm,
— odchylka w odieglosci ustawienia znaku od krawedzi jezdni utwardzonego pobocza fub
pasa awaryjnego postoju, nie wigcej niz = 5 cm, przy zachowaniu minimainej odlegtosci
umieszczenia znaku zgodnie z Instrukcja o znakach drogowych pionowych [28].

5.5. Wykonanie spawanych zlgcz elementéw metalowych

Zigcza spawane elementow metalowych powinny odpowiadaé wymaganiom PN-M-
69011 [20].

Wytrzymato$¢ zmeczeniowa spoin powinna wynosi¢ od 19 do 32 MPa. Odchytki
wymiarOw spoin nie powinny przekraczac £ 0,5 mm dla spoiny grubosci do 6 mm i + 1,0
mm dla spoiny o grubosci powyzej 6 mm.

Odstep w ztaczach zakladkowych i nakladkowych, pomiedzy przylegajacymi do
siebie ptaszczyznami nie powinien by¢ wigkszy niz 1 mm.
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Zlacza spawane nie powinny mie¢ wad wiekszych niz podane w tablicy 5. Inzynier
moze dopusci¢ wady wigksze niz podane w tablicy jesli uzna, ze nie maja one zasadniczego
wplywu na cechy eksploatacyjne znaku pionowego.

Tablica 5. Dopuszczalne wymiary wad w zlaczach spawanych, wg PN-M-69775 [23]

Rodzaj wady Dopuszczalny wymiar wady, mm

Brak przetopu 2,0
Podtopienie lica spoiny 1,5
Porowatos¢ spoiny 3,0
Krater w spoinie 1,5
Whkiesniecie fica spoiny 1.5
Uszkodzenie mechaniczne spoiny 1,0
Réznica  wysokosci  sasiednich  wglebient

i wypuklosci lica spoiny 3,0

5.6. Konstrukcje wsporcze
5.6.1. Zabezpieczenie konstrukeji wsporczej przed najechaniem

Konstrukcje wsporcze znakow drogowych bramowych lub wysiggnikowych jedno
lub dwustronnych, jak réwniez konstrukcje wsporcze znakéw tablicowych bocznych o
powierzchni wigkszej od 4,5 m%, gdy wystepuje mozliwosé bezposredniego najechania na nie
przez pojazd - musza by¢ zabezpieczone odpowiednio umieszczonymi barierami ochronnymi
lub innego rodzaju urzadzeniami ochronnymi lub przeciwdestrukcyjnymi, zgodnie z
dokumentacja projektows, SST lub wskazaniami Inzyniera. Podobne zabezpieczenie nalezy
stosowa¢ w przypadku innych konstrukcji wsporczych, gdy najechanie na nie w wigkszym
stopniu zagraza bezpieczefstwu uzytkownikow pojazdéw, niz najechanie pojazdu na
barierg, jesli przewiduje to dokumentacja projektowa, SST lub Inzynier.

5.6.2. Latwo zrywalne zlacza konstrukcji wsporczej

W przypadku konstrukcji wsporczych, nie ostonigtych barierami ochronnymi -
zaleca si¢ stosowanie fatwo zrywalnych lub latwo rozlaczalnych przekrojow, ziaczy tub
przegubow o odpowiednio bezpiecznej konstrukcji, umieszczonych na wysokosci od 0,15
de 0,20 m nad powierzchnig terenu.

W szczegllnosci - zaleca si¢ stosowanie takich przekrojow, ziaczy lub przegubow
w konstrukcjach wsporczych nie ostonigtych barierami ochronnymi, ktore znajdujg si¢ na
obszarach zwigkszonego zagrozenia kolizyjnego (ostrza rozgalezien drég tacznikowych,
zewnetrzna strona fukdw drogi itp.).

Latwo zrywalne lub tatwo roztaczalne ztacza, przekroje lub przeguby powinny byé
tak skonstruowane i umieszczone, by znak wraz z konstrukcja WSpOrcza po zerwaniu nie
przewracat si¢ na jezdni¢. Wysoko$¢ czesci konstrukcji wsporczej, pozostatej po odiaczeniu
gomej jej czesci od fundamentu, nie moze byé wigksza od 0,25 m.

5.6.3. Zapobieganie zagrozeniu uzytkownikow drogi i terenu przyleglego - przez
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konstrukcje wsporcza

Konstrukgja wsporcza znaku musi byé wykonana w sposdb ograniczajacy
zagrozenie uzytkownikow pojazdéw samochodowych oraz innych uzytkownikéw drogi i
terenu do niej przyleglego przy najechaniu przez pojazd na znak. Konstrukcja wsporcza
znaku musi zapewni¢ mozliwos¢ tatwej naprawy po najechaniu przez pojazdy lub innego
rodzaju uszkodzenia znaku.

5.6.4. Tablicowe znaki-drogowe na dwdch stupach lub podporach

Przy stosowaniu tablicowych znakéw drogowych (drogowskazéw tablicowych,
tablic przeddrogowskazowych, tablic szlaku drogowego, tablic objazdéw itp.)
umieszczanych na dwoch stupach lub podporach - odleglosé miedzy tymi stupami lub
podporami, mierzona prostopadle do przewidywanego kierunku najechania przez pojazd, nie
moze by¢ mniejsza od 1,75 m. Przy stosowaniu wigkszej liczby shupdw niz dwa - odlegltosé
migdzy nimi moze by¢ mniejsza.

5.6.5. Poziom gornej powierzchni fundamentu

Przy zamocowaniu- konstrukcji wsporczej znaku w fundamencie betonowym lub
innym podobnym - pozadane jest, by gorna cze$¢ fundamentu pokrywala si¢ z powierzchnia
pobocza, pasa dzielacego itp. lub byla nad tg¢ powierzchni¢ wyniesiona nie wigcej niz
0,03 m. W przypadku konstrukcji wsporczych, znajdujacych si¢ poza korong drogi, gorna
czes¢ fundamentu powinna by¢ wyniesiona nad powierzchnie terenu nie wiccej niz 0,15 m.

5.6.6. Barwa konstrukcji wsporczej

Konstrukcje wsporcze znakéw drogowych pionowych musza mieé barwe szara
neutralng z tym, ze dopuszcza si¢ barwe naturalng pokryé cynkowanych. Zabrania sie
stosowania pokryc konstrukcji wsporczych o jaskrawej barwie - z wyjatkiem przypadkéw,
gdy jest to wymagane odrebnymi przepisami, wytycznymi lub warunkami technicznymi.

5.7. Polgczenie tarczy znaku z konstrukcja wsporcza

Tarcza znaku musi by¢ zamocowana do konstrukcji wsporczej w sposob
uniemozliwiajacy jej przesunigcie lub obrot.

Materiat i sposob wykonania potaczenia tarczy znaku z konstrukcja wsporcza musi
umozliwiaé, przy uzyciu odpowiednich narzedzi, odlaczenie tarczy znaku od tej konstrukcji
przez caly okres uzytkowania znaku.

Na drogach i obszarach, na kt6rych wystepuja czeste przypadki dewastacji znakow,
zaleca si¢ stosowanie elementéw zlacznych o konstrukcji uniemozliwiajacej lub znacznie
utrudniajacej ich roztaczenie przez osoby niepowolane.

Tarcza znaku skladanego musi wykazywacé pelng integralno$é podczas najechania
przez pojazd w kazdych warunkach kolizji. W szczegolnosci - zaden z segmentéw lub
elementow tarczy nie moze si¢ od niej odlaczaé w sposob powodujacy narazenie
kogokolwiek na niebezpieczefistwo lub szkode.

Nie dopuszcza si¢ zamocowania znaku do konstrukcji wsporczej w sposob
wymagajacy bezposredniego przeprowadzenia $rub mocujacych przez lico znaku.
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5.8. Trwalos¢ wykonania znaku pionowego

Znak drogowy pionowy musi by¢ wykonany w sposob trwaly, zapewniajacy peing
czytelno$¢ przedstawionego na nim symbolu lub napisu w catym okresie jego uzytkowania,
przy czym wplywy zewnetrzne dzialajace na znak, nie mogg powodowaé znieksztatcenia
tresci znaku,

5.9. Urzadzenia elektryczne na konstrukcji wsporczej

Przy umieszczaniu na konstrukcji wsporczej znaku drogowego jakichkolwiek
urzadzen elektrycznych - obowiazuja zasady oznaczania i zabezpieczania tych urzadzen,
okreSlone w odpowiednich przepisach i =zaleceniach dotyczacych urzadzen
elektroenergetycznych.

5.10. Zréodlo $wiatla znaku przeswietlanego i znaku o§wietlanego

Zrodlo $wiatta nalezy wykonaé zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowej,
SST lub wskazaniami Inzyniera, jako:
- lampy fluorescencyjne barwy dziennej lub chtodno biatej,
— wysokoprezne lampy rtgciowe o poprawionym wspotczynniku oddawania barw,
— lampy metalo-halogenowe.

S.11. Warunki dla oprawy o$wietleniowej znaku przeswietlanego

Oprawa wbudowana w znak powinna spefnia¢é wymagania PN-E-06314 [7] z
nastgpujacymi uzupelnieniami i zmianami;
— sposob polaczen lica znaku z tarcza znaku w formie komory, w ktora wbudowana jest
oprawa, powinien zastapi¢ stopien IP-53 ochrony od wplywu czynnikéw zewnetrznych,
~ komora statecznika powinna zapewni¢ co najmniej stopien ochrony IP-23,
—  sprawno$¢ swietlna uktadu nie powinna byé mniejsza niz 0,4,
— karta katalogowa moze nie zawiera¢ krzywych rozsylu $wiattosci, wykreséw sprawnosci
i izoluks,
— w oznaczeniu musi by¢ podany rok produkgii.

5.12. Warunki dla oprawy oSwietleniowej znaku o§wietlanego

Oprawa o$wietlajaca znak powinna spelnia¢ wymagania PN-E-06314 [7] z
nastepujacymi uzupetnieniami i zmianami:
— oprawa powinna by¢ zbudowana jako zamknigta, o stopniu ochrony IP-53 dla komory
lampowej i co najmnigj IP-23 dla komory statecznika,
— dla opraw zawieszanych na wysokosci ponizej 2,5 m klosz oprawy powinien byé
wykonany z materialdéw odpornych na uszkodzenia mechaniczne,
— karta katalogowa oprawy moze nie zawiera¢ wykresu $wiattosci i wykresu sprawnosci,
~ W oznaczeniu oprawy musi by¢ podany rok produkcji.
Oprawa oswietleniowa stanowiaca integralng cze$¢ znaku o$wietlanego
umieszczana jest przed licem znaku i musi by¢ sztywno i trwale zwigzana z tarcza znaku.
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5.13. Tabliczka znamionowa znaku

Kazdy wykonany znak drogowy oraz kazda konstruk¢ja wsporcza musi mieé
tabliczke znamionowg z:
a) nazwa, marka fabryczna lub innym oznaczeniem umozliwiajacym identyfikacje wytworcy

lub dostawcy,

b) datg produkecii,
¢). oznaczeniem dotyczacym materialu lica znaku,
d) datg ustawienia znaku.

Zaleca sig, aby tabliczka znamionowa konstrukcji wsporczych zawierala rowniez
miesiac i rok wymaganego przegladu technicznego.

Napisy na tabliczce znamionowej musza by¢ wykonane w sposob trwaly i wyrazny,
czytelny w normalnych warunkach przez caly okres uzytkowania znaku.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogoélne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt 6.

6.2, Badania materialow do wykonania fundamentéw betonowych

Wykonawca powinien przeprowadzi¢ badania materialtbw do wykonania
fundamentow betonowych ,,na mokro”. Uwzgledniajac nieskomplikowany charakter robot
fundamentowych, na wniosek Wykonawcy, Inzynier moze zwolni¢ go z potrzeby wykonania
badan materialéw dla tych robot.

6.3. Badania w czasie wykonywania robét
6.3.1. Badania materialéw w czasie wykonywania roboét

Wszystkie materialy dostarczone na budowe z aprobata techniczng lub z deklaracja
zgodno$ci wydana przez producenta powinny by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni
wyrobu 1 jego wymiarow.

Czgstotliwosc badan i ocena ich wynikow powinna by¢ zgodna z ustaleniami tablicy
6.

Tablica 6. Czgstotliwo$¢ badan przy sprawdzeniu powierzchni i wymiar6w wyrobow
dostarczonych przez producentow

. . . , . , Ocena
Lp. | Rodzaj badania | Liczba badan Opis badan wynikow bada
1 | Sprawdzenie od 5do 10 Powierzchnig zbadac
powierzchni badan z wybra- | nieuzbrojonym okiem. Do ew.
nych losowo sprawdzenia glebokosci wad Wryniki badan
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elementow w uzy¢ dostepnych narzedzi (np. | powinny by¢
kazdej dostar- lintatow z czujnikiem, zgodne z
czonej partii suwmiarek, mikrometrow itp. wymaganiami

wyrobow licza- | Przeprowadzi¢  uniwersalnymi | punktu 2
2 | Sprawdzenie. cej do 1000 przyrzadami pomiarowymi lub
wymiarow elementoéw sprawdzianami (np. liniatami,
przymiarami itp.)

W przypadkach budzacych watpliwosci mozna zlecié uprawnionej jednostce
zbadanie wiasciwosci dostarczonych wyrobow i materiatow w zakresie wymagan podanych
w punkcie 2.

6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania robot nalezy sprawdzaé:

— zgodno$¢ wykonania znakéw pionowych z dokumentacja projektowa (lokalizacja,
wymiary, wysokos$¢ zamocowania znakow),

— zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiarow, zgodnie z punktem 21 5,

— prawidtowo$¢ wykonania wykopow pod konstrukcje wsporcze, zgodnie z punktem 5.3,

— poprawno$¢ wykonania fundamentow pod stupki zgodnie z punktem 5.3,

—  poprawnosc ustawienia stupkow i konstrukeji wsporczych, zgodnie z punktem 5.4.

W przypadku wykonania spawanych ztacz elementoéw konstrukcji wsporczych:

— przed ogledzinami, spoing i przylegajace do niej elementy taczone (od 10 do 20 mm z
kazdej strony) nalezy dokfadnie oczysici¢ z zanieczyszczen utrudniajacych prowadzenie
obserwacji i pomiardow,

- ogledziny zlaczy nalezy przeprowadzi¢ wizvalnie z ewentualnym uzyciem lupy o
powigkszeniu od 2 do 4 razy; do pomiaréw spoin powinny by¢ stosowane wzorniki,
przymiary oraz uniwersalne spoinomierze,

- w przypadkach watpliwych mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie wytrzymatosci
zmeczeniowej spoin, zgodnie z PN-M-06515 [18],

— zlacza o wadach wigkszych niz dopuszczalne, okreslone w punkcie 5.5, powinny by¢
naprawione powtornym spawaniem.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogéine zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogoine”
pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkami obmiarowymi sa:
a) szt. (sztuka), dla znakéw konwencjonalnych oraz konstrukcji wsporczych,
b) m? (metr kwadratowy) powierzchni tablic dla znakéw pozostatych.
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru rebot

Ogolne zasady odbioru robét podano w OST D-M-00.00.00 , Wymagania ogdlne”
pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektows, SST i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt
6, daly wyniki pozytywne.

8.2. Odbior ostateczny

Odbior robot oznakowania pionowego dokonywany jest na zasadzie odbioru

ostatecznego.
Odbior ostateczny powinien by¢ dokonany po catkowitym zakonczeniu robot, na

podstawie wynikow pomiarow i badan jakoS$ciowych okreslonych w punktach 2 i 5.
8.3. Odbior pogwarancyjny

Odbioru pogwarancyjnego nalezy dokona¢ po uplywie okresu gwarancyjnego,
ustalonego w SST.

9, PODSTAWA P£ ATNOSCI

9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogoélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w OST D-M-00.00.00
»Wymagania ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania jednostki obmiarowej oznakowania pionowego obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— wykonanie fundamentéw
- dostarczenie i ustawienie konstrukcji wsporczych,
— zamocowanie tarcz znakéw drogowych,
— przeprowadzenie pomiarow i badan wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIX ZANE

10.1. Normy
1.  PN-B-06250 Beton zwykly
2. PN-B-06251 Roboty betonowe i1 zelbetowe. Wymagania techniczne
3. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyklego
4. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sklad, wymagania

i ocena zgodnosci
PN-B-23010 Domieszki do betonu. Klasyfikacja i okreslenia
6. PN-B-32250 Materialy budowlane. Woda do betonéw i zapraw

“
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7.  PN-E-06314 Elektryczne oprawy oéwietlenia zewnetrznego
8. PN-H-04651 Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci
korozyjnej srodowiska
9. PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na goraco ogolnego
zastosowania
10. PN-H-74220 Rury stalowe bez szwu ciagnione i walcowane na zimno
ogoblnego przeznaczenia
11.  PN-H-82200 Cynk
12.  PN-H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki
13.  PN-H-84019 Stal niestopowa do utwardzania powierzchniowego i ulepszania
cieplnego. Gatunki
14. PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogdlnego przeznaczenia. Gatunki
15.  PN-H-84023-07  Stal okreslonego zastosowania. Stal na rury. Gatunki
16. PN-H-84030-02  Stal stopowa konstrukcyjna. Stal do naweglania. Gatunki
17.  PN-H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane na goraco
18. PN-H-93401 Stal walcowana. Katowniki rOwnoramienne
19. PN-M-06515 Dzwignice. Ogolne zasady projektowania stalowych ustrojow
nosnych
20. PN-M-69011 Spawalnictwo. Ziacza spawane w konstrukcjach spawanych.
Podziat i wymagania
21.  PN-M-69420 Spawalnictwo. Druty lite do spawania i napawania stali
22, PN-M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i
napawania. Ogolne wymagania i badania
23. PN-M-69775 Spawalnictwo. Wadliwo$é zlaczy spawanych. Oznaczanie klasy
wadliwosci na podstawie ogledzin zewnetrznych
24. PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania
25. BN-89/1076-02 Ochrona przed korozja. Powloki metalizacyjne cynkowe i
aluminiowe na konstrukcjach stalowych i zeliwnych. Wymagania
i badania
26. BN-82/4131-03  Spawalnictwo. Prety i elektrody ze stopow stellitowych i prety z
zeliw wysokochromowych do napawania
27. BN-88/6731-08  Cement. Transport i przechowywanie.
10.2. Inne dokumenty

28.Instrukcja o znakach drogowych pionowych. Tom 1. Zasady stosowania znakow
1 urzadzen bezpieczefistwa ruchu. Zat. nr 1 do zarzadzenia Ministra Transportu
1 Gospodarki Morskiej z dnia 3 marca 1994 r. (Monitor Polski Nr 16, poz. 120).
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdlowj specyfikacji technicznej (SST) sq wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z ustawieniem kraweznikoéw betonowych.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegdlowa  specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowiazujaca podstawe
opracowania dokumentacji przetargowej, wykonania robét i ich odbioru przy realizacji
zadania pt: PRZEBUDOWA DROGI GMINNEJ - ULICA KOSCIELNA W
MAELOMICACH W KM: 0-+000,00 ~ 0+117,00.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwigzanych z ustawieniem kraweznikow:
— betonowych na fawie betonowej z oporem,
- betonowych wtopionych na fawie betonowe;.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4,1. Krawezniki betonowe - prefabrykowane belki betonowe ograniczajace chodniki dla
pieszych, pasy dzielace, wyspy kierujgce oraz nawierzchnie drogowe.

1.4.2. Pozostale okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogolne” pkt
1.4,

1.5. Ogélne wymagania dotyczgce robit

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M-00.00.00 , Wymagania
ogolne” pkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano
w OST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Stosowane materialy

Materialami stosowanymi sa;
—~  krawezniki betonowe,
— piasek na podsypke i do zapraw,
— cement do podsypki i zapraw,
~ woda,
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— materialy do wykonania tawy pod krawezniki.
2.3. Krawezniki betonowe - klasyfikacja

Klasyfikacja jest zgodna z BN-80/6775-03/01 {14].
2.3.1. Typy

W zaleznosct od przeznaczenia rozréznia si¢ nastgpujace typy kraweznikow
betonowych:
U - uliczne,

2.3.2. Rodzaje

W zaleznosci od ksztaltu przekroju poprzecznego rozrdznia si¢ nastepujace rodzaje
kraweznikow betonowych:
— prostokatne Sciete - rodzaj ,,a”.

2.3.3. Odmiany
W zaleznosci od technologii 1 produkgji kraweznikdw betonowych, rozroznia sie

odmiany:
1 - kraweznik betonowy jednowarstwowy,

2.3.4. Gatunki

W zaleznosci od dopuszczalnych wad, uszkodzen krawezniki betonowe dzieli sie
na:
— pgatunek 1 - G1,

Przykiad oznaczenia krawgznika betonowego ulicznego (U), prostokatnego (b),
jednowarstwowego (1) o wymiarach 12 x 15 x 100 cm, gat. 1. Ub-1/12/15/100
BN-80/6775-03/04 [15].

2.4. Krawezniki betonowe - wymagania techniczne
2.4.1. Ksztalt i wymiary

Ksztalt kraweznikéw betonowych przedstawiono na rysunku 1, a wymiary podano
w tablicy 1.

Wymiary kraweznikow betonowych podano w tablicy 1.

Dopuszczalne odchylki wymiaréw kraweznikéw betonowych podano w tablicy 2.
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Rys. 1. Wymiarowanie kraweznikow

Tablica 1. Wymiary kraweznikéw betonowych

Typ Rodzaj Wymiary kraweznikow, cm
kraweznika | kraweznika 1 b h c d .
20 30 min. 3 min. 12
u a 1001 15 max.7 | max. 15 1,O
15 20
D b 100 12 25 - - 1,0
10 25

Tablica 2. Dopuszczalne odchytki wymiaréw kraweznikow betonowych

Rodzaj Dopuszczalna odchylka, mm
wymiaru Gatunek 1 Gatunek 2
1 +8 +12
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b, h +3 3

2.4.2. Dopuszczalne wady i uszkodzenia

Powierzchnie kraweznikow betonowych powinny byé bez rys, peknieé i ubytkow
betonu, o fakturze z formy lub zatartej. Krawgdzie elementdéw powinny by¢ rowne i proste.

Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawedzi elementow, zgodnie
z BN-80/6775-03/01 [14], nie powinny przekraczaé wartoéci podanych w tablicy 3.

Tablica 3. Dopuszczalne wady i uszkodzenia kraweznikéw betonowych

Dopuszczalna wielkosé
Rodzaj wad i uszkodzen wad i uszkodzen

Gatunek 1 | Gatunek 2

Wiklestosé lub wypuklosé powierzchni kraweznikow w mm 2 3

Szczerby i uszkodzenia | ograniczajacych powierzchnie gorne

.. . t niedopuszczalne
krawedzi i narozy (Scieralne), mm p

ograniczajacych pozostate
powierzchnie:

- liczba max 2 2
- dtugo$c¢, mm, max 20 40
- glebokosc, mm, max 6 10

2.4.3. Sktadowanie

Krawezniki betonowe moga by¢ przechowywane na skladowiskach otwartych,
posegregowane wedlug typow, rodzajéw, odmian, gatunkéw i wielkosci.

Krawezniki betonowe nalezy ukiada¢ z zastosowaniem podkladek i przektadek
drewnianych o wymiarach: grubo$¢ 2,5 cm, szerokos¢ 5 cm, dhugo§é min. 5 cm wieksza niz
szerokos¢ kraweznika.

2.4.4. Beton i jego skladniki
2.4.4.1. Beton do produkcji kraweznikow

Do produkcji krawgznikdw nalezy stosowac beton wg PN-B-06250 [2], klasy B 25
i B 30. W przypadku wykonywania kraweznikow dwuwarstwowych, gorna (licowa)
warstwa kraweznikow powinna by¢ wykonana z betonu klasy B 30.

Beton uzyty do produkcji kraweznikéw powinien charakteryzowaé sie:
— nasigkliwo$cia, ponizej 4%,
— Scieralnoscig na tarczy Boehmego, dla gatunku 1: 3 mm, dla gatunku 2: 4 mm,
- mrozoodpornoscia i wodoszczelnoscia, zgodnie z norma PN-B-06250 [2].
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2.4.4.2. Cement

Cement stosowany do betonu powinien byé cementem portlandzkim klasy nie
nizszej niz ,,32,5” wg PN-B-19701 [10].

Przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne z BN-88/6731-08 [12].
2.4.4.3. Kruszywo

Kruszywo powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06712 [5].
Kruszywo nalezy przechowywa¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z kruszywami innych asortymentéw, gatunkow i marek.

2.4.4.4. Woda
Woda powinna by¢ odmiany ,,1” i odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250 [11].
2.5. Materialy na podsypke i do zapraw

Piasek na podsypke cementowo-piaskowa powinien odpowiadaé wymaganiom PN-
B-06712 [5], a do zaprawy cementowo-piaskowej PN-B-06711 [4].

Cement na podsypke i do zaprawy cementowo-piaskowe) powinien by¢ cementem
portlandzkim klasy nie mniejszej niz ,,32,5”, odpowiadajacy wymaganiom PN-B-19701 {10].

Woda powinna by¢ odmiany ,,1” i odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250 [11].

2.6. Materialy na fawy

Do wykonania taw pod krawezniki nalezy stosowaé, dla:
a) lawy betonowej - beton klasy B 15 lub B 10, wg PN-B-06250 [2], ktérego skiadniki
powinny odpowiada¢ wymaganiom punktu 2.4.4,
b) fawy zwirowej - Zwir odpowiadajacy wymaganiom PN-B-11111 [7],
¢) tawy thuczniowej - thuczen odpowiadajacy wymaganiom PN-B-11112 [8].

2.7. Masa zalewowa

Masa zalewowa, do wypelnienia szczelin dylatacyjnych na goraco, powinna
odpowiada¢ wymaganiom BN-74/6771-04 [13] lub aprobaty technicznej.

3. SPRZET

3.1. Ogéine wymagania dotyczjce sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w OST D-M-00.00.00 , Wymagania
ogolne” pkt 3.
3.2. Sprzet

Roboty wykonuje si¢ recznie przy zastosowaniu:
— betoniarek do wytwarzania betonu i zapraw oraz przygotowania podsypki cementowo-
piaskowej,
— wibratorow ptytowych, ubijakow recznych lub mechanicznych.
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4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00
»Wymagania ogblne” pkt 4.

4.2. Transport kraweznikow

Krawezniki betonowe moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportowymi.

Krawezniki betonowe ukiada¢ nalezy na $rodkach transportowych w pozycji
pionowej z nachyleniem w kierunku jazdy.

Krawezniki powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem sie i
uszkodzeniami w czasie transportu, a gorna warstwa nie powinna wystawaé¢ poza Sciany
srodka transportowego wigcej niz 1/3 wysokosci tej warstwy.

4.3. Transport pozostalych materialow

Transport cementu powinien si¢ odbywaé¢ w warunkach zgodnych z BN-88/6731-
08 [12].

Kruszywa moina przewozi¢ dowolnym $rodkiem transportu, w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami. Podczas
transportu kruszywa powinny by¢ zabezpieczone przed wysypaniem, a kruszywo drobne -
przed rozpyleniem.

Masg zalewowa nalezy pakowa¢ w bebny blaszane lub beczki drewniane. Transport
powinien odbywa¢ si¢ w warunkach zabezpieczajacych przed uszkodzeniem bebnow i
beczek.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogoélne zasady wykonania robot podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 5.
5.2. Wykonanie koryta pod lawy

Koryto pod tawy nalezy wykonywa¢ zgodnie z PN-B-06050 [1].

Wymiary wykopu powinny odpowiada¢ wymiarom fawy w planie z uwzglednieniem
w szerokosci dna wykopu ew. konstrukeji szalunku.

Wskaznik zaggszczenia dna wykonanego koryta pod lawe powinien wynosi¢ co
najmniej 0,97 wedlug normalnej metody Proctora.

5.3. Wykonanie law
Wykonanie faw powinno by¢ zgodne z BN-64/8845-02 [16].
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5.3.1. Lawa betonowa

Lawy betonowe zwykle w gruntach spoistych wykonuje si¢ bez szalowania, przy
gruntach sypkich nalezy stosowaé szalowanie.

Lawy betonowe z oporem wykonuje si¢ w szalowaniu. Beton rozscielony w
szalowaniu lub bezposrednio w korycie powinien by¢é wyrownywany warstwami.
Betonowanie taw nalezy wykonywaé zgodnie z wymaganiami PN-B-06251 [3], przy czym
nalezy stosowa¢ co 50 m szczeliny dylatacyjne wypetnione bitumiczng masg zalewows.

5.4. Ustawienie kraweznikow betonowych
5.4.1. Zasady ustawiania kraweznikow

Swiatlo (odlegtosé gornej powierzchni kraweznika od jezdni) powinno byé zgodne
z ustaleniami dokumentacji projektowej, a w przypadku braku takich ustalen powinno
wynosi¢ od 10 do 12 c¢m, a w przypadkach wyjatkowych (np. ze wzgledu na ,,wyrobienie”
scieku) moze by¢ zmniejszone do 6 cm lub zwiekszone do 16 cm.

Zewngtrzna $ciana kraweznika od strony chodnika powinna byé po ustawieniu
krawgznika obsypana piaskiem, zwirem, tluczniem lub miejscowym gruntem
przepuszczalnym, starannie ubitym.

Ustawienie krawgznikow powinno by¢ zgodne z BN-64/8845-02 {16].

5.4.2. Ustawienie kraweznikéw na lawie betonowej

Ustawianie krawgznikéw na tawie betonowej wykonuje si¢ na podsypce z piasku
lub na podsypce cementowo-piaskowej o grubosci 3 do 5 ¢cm po zageszczeniu.

5.4.3. Wypetnianie spoin

Spoiny kraweznikow nie powinny przekraczaé szerokosci 1 cm. Spoiny nalezy
wypelni¢ zwirem, piaskiem lub zaprawa cementowo-piaskowa, przygotowana w stosunku
1:2. Zalewanie spoin kraweznikow zaprawa cementowo-piaskowa stosuje si¢ wylacznie do
kraweznikow ustawionych na fawie betonowe;j.

Spoiny kraweznikéw przed zalaniem zaprawa nalezy oczysci¢ i zmyé woda. Dla
zabezpieczenia przed wplywami temperatury krawezniki ustawione na podsypce
cementowo-piaskowej i 0 spoinach zalanych zaprawg nalezy zalewaé co 50 m bitumiczng
masa zalewowa nad szczeling dylatacyjng fawy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot
6.2.1. Badania krawegznikow
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Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien wykonaé badania materiatow
przeznaczonych do ustawienia kraweznikow betonowych i przedstawié wyniki tych badan
Inzynierowi do akceptacit.

Sprawdzenie wygladu zewngtrznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin
elementu przez pomiar i policzenie uszkodzen wystgpujacych na powierzchniach i
krawedziach elementu zgodnie z wymaganiami tablicy 3. Pomiary diugosci i glebokosci
uszkodzen nalezy wykona¢ za pomoca przymiaru stalowego lub suwmiarki z dokladnoscia
do 1 mm, zgodnie z ustaleniami PN-B-10021 [6].

Sprawdzenie ksztattu 1 wymiaréw elementow nalezy przeprowadzi¢ z dokladnoscia
do 1 mm przy uzyciu suwmiarki oraz przymiaru stalowego lub taémy zgodnie z
wymaganiami tablicy 1 i 2. Sprawdzenie katéw prostych w narozach elementéw wykonuje
si¢ przez przylozenie katownika do badanego naroza i zmierzenia odchylek z dokiadnoscia
do 1 mm.

6.2.2. Badania pozostatych materialow

Badania pozostalych materialow stosowanych przy ustawianiu kraweznikéw
betonowych powinny obejmowa¢ wszystkie wiasciwosci, okreslone w normach podanych
dia odpowiednich materialéw w pkt 2.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Sprawdzenie koryta pod tawe

Nalezy sprawdza¢ wymiary koryta oraz zageszczenie podfoza na dnie wykopu.
Tolerancja dla szerokosci wykopu wynosi + 2 cm. Zaggszczenie podioza powinno
by¢ zgodne z pkt 5.2.

6.3.2. Sprawdzenie law

Przy wykonywaniu taw badaniu podlegaja:

a) Zgodnos¢ profilu podluznego gornej powierzchni taw z dokumentacjg projektowa.
Profil podluzny gérnej powierzchni tawy powinien by¢ zgodny z projektowang niweleta.
Dopuszczalne odchylenia mogg wynosi¢ + 1 cm na kazde 100 m tawy.

b) Wymiary faw.
Wymiary taw nalezy sprawdzi¢ w dwoch dowolnie wybranych punktach na kazde 100 m
fawy. Tolerancje wymiardw wynosza:
- dla wysokosci + 10% wysokosci projektowane;,
- dla szerokosci + 10% szerokosci projektowane.

¢) Rowno$¢ gornej powierzchni taw.
Rowno$¢ gornej powierzchni tawy sprawdza si¢ przez przylozenie w dwéch punktach,
na kazde 100 m lawy, trzymetrowej aty.
Przedwit pomigdzy gdérna powierzchnig fawy i przylozona lata nie moze przekraczad
1 cm.

d) Zageszczenie taw.
Zaggszczenie taw bada si¢ w dwoch przekrojach na kazde 100 m. Lawy ze zwiru lub
piasku nie moga wykazywac sladu urzadzenia zaggszczajacego.



D-08.01.01+08.01.02  Krawezniki 13

Lawy z tlucznia, badane préba wyjecia poszczegélnych ziarn thucznia, nie powinny
pozwalaé na wyjecie ziarna z lawy.

e) Odchylenie finii faw od projektowanego kierunku.
Dopuszczalne odchylenie linii taw od projektowanego kierunku nie moze przekraczad
+ 2 cm na kazde 100 m wykonanej fawy.

6.3.3. Sprawdzenie ustawienia kraweznikow

Przy ustawianiu kraweznikow nalezy sprawdzaé:

a) dopuszczalne odchylenia linii kraweznikow w poziomie od linii projektowanej, ktore
wynosi £ 1 cm na kazde 100 m ustawionego kraweznika,

b) dopuszczalne odchylenie niwelety gornej plaszczyzny kraweznika od niwelety
projektowanej, ktore wynosi % 1 cm na kazde 100 m ustawionego kraweznika,

c) rownos¢ gornej powierzchni kraweznikow, sprawdzane przez przylozenie w dwoch
punktach na kazde 100 m kraweznika, trzymetrowej faty, przy czym prze$wit pomiedzy
gorng powierzchnig kraweznika i przylozona fatg nie moze przekraczaé 1 cm,

d) dokiadno$¢ wypetnienia spoin bada sig co 10 metréw. Spoiny musza by¢ wypehione
catkowicie na pelng glebokoéé.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m (metr) ustawionego kraweznika betonowego.
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogélne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robot podane w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”
pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt
6 daly wyniki pozytywne.

8.2, Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja;
— wykonanie koryta pod lawe,
—~ wykonanie lawy,
— wykonanie podsypki.
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9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w OST D-M-00.00.00
»Wymagania ogdlne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m kraweznika betonowego obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— dostarczenie materialéw na miejsce wbudowania,
wykonanie koryta pod tawe,
— ew. wykonanie szalunku,
wykonanie tawy,
— wykonanie podsypki,
ustawienie kraweznikow na podsypce (piaskowej lub cementowo-piaskowej),
- wypelnienie spoin kraweznikow zaprawa,
ew. zalanie spoin masg zalewowa,
zasypanie zewnetrznej Sciany kraweznika gruntem i ubicie,
przeprowadzenie badan i pomiarow wymaganych w specyfikacji techniczne;.

i

!

f

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane
2. PN-B-06250 Beton zwykly
3. PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe
4. PN-B-06711 Kruszywo mineralne. Piasek do betonéw i zapraw
5. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyklego
6. PN-B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech
geometrycznych
7. PN-B-11111 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni
drogowych. Zwir i mieszanka
8. PN-B-11112 Kruszywa mineraine. Kruszywo famane do nawierzchni
drogowych
9. PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni
drogowych. Piasek
10.  PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sklad, wymagania i
ocena zgodnosci
11.  PN-B32250 Materialy budowlane. Woda do betonéw i zapraw

12, BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie

13. BN-74/6771-04 Drogi samochodowe. Masa zalewowa

14, BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog,
ulic, parkingow i torowisk tramwajowych. Wspodlne
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wymagania i badania

15. BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég,
ulic, parkingdw 1 torowisk tramwajowych. Krawezniki i
obrzeza chodnikowe

16. BN-64/8845-02 Krawezniki uliczne. Warunki techniczne ustawiania i odbioru.

10.2. Inne dokumenty

17.Katalog powtarzalnych elementéw drogowych (KPED), Transprojekt - Warszawa,
197911982 r.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D - 08.02.02

CHODNIK Z BRUKOWEJ
KOSTKI BETONOWEJ

Lubsko, 03.2008 1.
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1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegolowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robét zwiazanych z wykonaniem chodnika z brukowej
kostki betonowe;.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowiazujaca podstawe
opracowania dokumentacji przetargowej, wykonania robdt i ich odbioru przy realizacji
zadania pt: PRZEBUDOWA DROGI GMINNEJ] - ULICA KOSCIELNA W
MALOMICACH KM: (+000,00 — 0+11,00.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét
zwigzanych z wykonaniem chodnika z brukowej kostki betonowej o grubosci 6 i 8 cm.

1.4. OkreSlenia podstawowe

1.4.1. Betonowa kostka brukowa - ksztaltka wytwarzana z betonu metoda
wibroprasowania. Produkowana jest jako ksztaltka jednowarstwowa lub w dwoch
warstwach poiaczonych ze soba trwale w fazie produkcji.

1.4.2. Pozostale okredlenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00
»Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczgce robét

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt 1.5.
2. MATERIAL Y

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i skladowania, podano
w OST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Betonowa kostka brukowa - wymagania
2.2.1. Aprobata techniczna
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Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej w
budownictwie drogowym jest posiadanie aprobaty technicznej, wydanej przez uprawniong
jednostke.

2.2.2. Wyglad zewnetrzny

Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknigé, plam i ubytkow.
Powierzchnia gdérna kostek powinna byé rowna i szorstka, a krawedzie kostek
réwne i proste, wklgsmecia nie powinny przekraczac 2 mm dla kostek o grubosci < 8¢ mm.

2.2.3. Ksztalt, wymiary i kolor kostki brukowej

Do wykonania nawierzchni chodnika stosuje si¢ betonowa kostke brukowa o
grubosci 60 mm. Kostki o takiej grubosci sa produkowane w kraju.
Tolerancje wymiarowe wynosza.

— na dlugosci + 3 mm,
— na szerokosci + 3 mm,
~ na grubosci +5 mm.

Kolory kostek produkowanych aktualnie w kraju to: szary, ceglany, klinkierowy,
grafitowy i brazowy.
2.2.4. Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek brukowych

Betonowe kostki brukowe powinny mieé cechy fizykomechaniczne okreslone w
tablicy 1.

Tablica 1. Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek brukowych

Lp. Cechy Wartosé
1 | Wytrzymatos¢ na $ciskanie po 28 dniach, MPa, co najmniej
a) sredma z szes$ciu kostek 60
b) najmniejsza pojedynczej kostki 50
2 | Nasiakliwo§¢ woda wg PN-B-06250 [2], %, nie wigcej niz 5
3 | Odpornos¢ na zamrazanie, po 50 cyklach zamrazania, wg PN-B-06250
(2l
a) peknigecia probki brak
b) strata masy, %, nie wigcej niz 5
¢) obnizenie wytrzymatosci na $ciskanie w stosunku do wytrzymatosci
probek nie zamrazanych, %, nie wigcej niz 20

4 | Scieralnos¢ na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 {1}, mm, nie wigcej
niz
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2.3. Materialy do produkcji betonowych kestek brukowych

2.3.1. Cement

Do produkgji kostki brukowej nalezy stosowaé cement portlandzki, bez dodatkow,
klasy nie nizszej niz ,32,5”. Zaleca si¢ stosowanie cementu o jasnym kolorze. Cement
powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-19701 [4].

2.3.2. Kruszywo do betonu

Nalezy stosowa¢ kruszywa mineralne odpowiadajace wymaganiom PN-B-06712
3]

Uziarnienie kruszywa powinno by¢ ustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki
betonowej, przy zatozonych parametrach wymaganych dla produkowanego wyrobu.

2.3.3. Woda
Woda powinna by¢ odmiany ,,1” i odpowiadaé wymaganiom PN-B-32250 [5].
2.3.4. Dodatki

Do produkcji kostek brukowych stosuje si¢ dodatki w postaci plastyfikatorow
i barwnikow, zgodnie z recepta laboratoryjna.

Plastyfikatory zapewniaja gotowym wyrobom wigksza wytrzymatosé, mniejsza
nasiakliwos¢ i wiekszg odporno$¢ na niskie temperatury i dziatanie soli.

Stosowane barwniki powinny zapewnié kostce trwale wybarwienie. Powinny to by¢
barwniki nieorganiczne.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 , Wymagania
ogolne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania chodnika z kestki brukowej

Male powierzchnie chodnika z kostki brukowej wykonuje si¢ recznie.

Jesli powierzchnie sa duze, a kostki brukowe maja jednolity ksztatt i kolor, mozna
stosowaC mechaniczne urzadzenia ukiadajace. Urzadzenie sktada si¢ z wozka i chwytaka
sterowanego hydraulicznie, stuzacego do przenoszenia z palety warstwy kostek na miejsce
ich utozenia.

Do zaggszczenia nawierzchni stosuje sie wibratory plytowe z ostona, z tworzywa
sztucznego.
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4. TRANSPORT

4.1. Ogoine wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00
»Wymagania ogolne” pkt 4.

4.2. Transport betonowych kostek brukowych

Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe ukladane sa warstwowo na
palecie. Po uzyskaniu wytrzymatosci betonu min. 0,7 wytrzymatosci projektowanej, kostki
przewozone sa na stanowisko, gdzie specjalne urzadzenie pakuje je w folie i spina ta$ma
stalowa, co gwarantuje transport samochodami w nienaruszonym stanie.

Kostki betonowe mozna réwniez przewozi¢ samochodami na paletach
transportowych producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogdlne” pkt 5.

5.2. Keryto ped chodnik

Koryto wykonane w podlozu powinno byé wyprofilowane zgodnie =z
projektowanymi spadkami podluznymi i poprzecznymi oraz zgodnie z wymaganiami
podanymi w OST D-04.01.01 ,Koryto wraz z profilowaniem i zageszczeniem podioza”.
Wskaznik zaggszczenia koryta nie powinien by¢ mniejszy niz 0,97 wediug normainej metody
Proctora.

Jezeli dokumentacja projektowa nie okresla inaczej, to nawierzchnig chodnika =
kostki brukowej mozna wykonywac¢ bezpoérednio na podiozu z gruntu piaszczystego o
WP = 35 [6] w uprzednio wykonanym korycie.

5.3. Podsypka

Na podsypke nalezy stosowac¢ piasek odpowiadajacy wymaganiom PN-B-06712
31

Grubos¢ podsypki po zageszczeniu powinna zawieraé si¢ w granicach od 3 do
5 em. Podsypka powinna by¢ zwilzona woda, zageszczona i wyprofilowana.

5.4. Warstwa odsgczajgca

Jezeli w dokumentacji projektowej dla wykonania chodnika przewidziana jest
warstwa odsaczajaca, to jej wykonanie powinno by¢ zgodne z warunkami okreslonymi w
OST D-04.02.01 ,,Warstwy odsaczajace i odcinajace”.
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5.5. Ukladanie chodnika z betonowych kostek brukowych

Z uwagi na rdznorodnos¢ ksztattéw i koloréw produkowanych kostek, mozliwe
jest ulozenie dowolnego wzoru - wczesniej ustalonego w dokumentacji projektowej lub
zaakceptowanego przez Inzyniera.

Kostke uklada si¢ na podsypce lub podioiu piaszczystym w taki sposéb, aby
szczeliny migdzy kostkami wynosity od 2 do 3 mm. Kostke nalezy uktadaé¢ ok. 1,5 cm wyzej
od projektowanej niwelety chodnika, gdyz w czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega
zageszezeniu,

Po ulozeniu kostki, szczeliny nalezy wypeini¢ piaskiem, a nastgpnie zamies$é
powierzchni¢ ulozonych kostek przy uzyciu szczotek recznych lub mechanicznych i
przystapi¢ do ubijania nawierzchni chodnika.

Do ubijania ulozonego chodnika z kostek brukowych, stosuje si¢ wibratory plytowe
z ostona z tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem.
Wibrowanie nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku $rodka i
jednoczesénie w kierunku poprzecznym ksztaltek.

Do zageszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno uzywaé
walca.

Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupelni¢ szczeliny materialem do wypelnienia 1
zamie$¢ nawierzchni¢. Chodnik z wypelnieniem spoin piaskiem nie wymaga pielegnacji -
moze by¢ zaraz oddany do uzytkowania,

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogoélne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w OST D-M-00.00.00 , Wymagania
ogoine” pki 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien sprawdzié, czy producent
kostek brukowych posiada aprobate techniczng,

Pozostale wymagania okre§lono w OST D-05.02.23 ,Nawierzchnia z kostki
brukowej betonowe;j”.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Sprawdzenie podioza

Sprawdzenie podioza polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacja
projektows i odpowiednimi SST.

Dopuszczalne tolerancje wynosz dla:
— glebokosci koryta:

— o szeroko$ci do 3 m: +1cm,

- o szerokosci powyzej 3 m: *+2 cm,
- szerokosci koryta: + 5 cm.
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6.3.2. Sprawdzenie podsypki

Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkow poprzecznych i
podhuznych polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacja projektows oraz pkt 5.3
niniejszej OST.

6.3.3. Sprawdzenie wykonania chodnika

Sprawdzenie prawidlowosci wykonania chodnika z betonowych kostek brukowych
polega na stwierdzeniu zgodnoéci wykonanta z dokumentacja projektows oraz
wymagamaml pkt 5.5 niniejszej OST:

pomierzenie szerokosci spoin,
~ sprawdzenie prawidtowosci ubijania (wibrowania),
— sprawdzenie prawidfowosSci wypefnienia spoin,
— sprawdzenie, czy przyjety desen (wzor) i kolor nawierzchni jest zachowany.

6.4. Sprawdzenie cech geometrycznych chodnika
6.4.1. Sprawdzenie rownosci chodnika

Sprawdzeme rownosci nawierzchni przeprowadzaé nalezy tata co najmme] raz na
kazde 150 do 300 m”* utozonego chodnika i w miejscach watpliwych, jednak nie rzadziej niz
raz na 50 m chodnika. Dopuszczalny prze$wit pod fatg 4 m nie powinien przekraczaé
1.0 cm.

6.4.2. Sprawdzenie profilu podluznego

Sprawdzenie profilu podtuznego przeprowadza¢ nalezy za pomoca niwelacji, biorac
pod uwage punkty charakterystyczne, jednak nie rzadziej niz co 100 m,

Odchylenia od projektowanej niwelety chodnika w punktach zafamania niwelety nie
moga przekraczac + 3 cm.

6.4.3. Sprawdzenie przekroju poprzecznego

Sprawdzenie przekroju poprzecznego dokonywaé nalezy szablonem z poziomica,
co najmniej raz na kazde 150 do 300 m’ chodnika i w miejscach watpliwych, jednak nie
rzadziej niz co 50 m. Dopuszczalne odchylenia od projektowanego profilu wynosza + 0,3%.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00.00.00  Wymagania ogélne”
pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m® (metr kwadratowy) wykonanego chodnika z
brukowej kostki betonowej.
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8. ODBIOR ROBOT

Ogblne zasady odbioru robdt podano w OST D-M-00.00.00 , Wymagania ogdlne”
pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt
6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA P£ ATNOSCI

9.1. Ogoélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w OST D-M-00.00.00
»Wymagania ogdlne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m® chodnika z brukowej kostki betonowej obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— dostarczenie materialéw na miejsce wbudowania,
— wykonanie koryta,
- ew. wykonanie warstwy odsaczajacej,
— wykonanie podsypki,
— ulozenie kostki brukowej wraz z zaggszczeniem i wypetnieniem szczelin,
— przeprowadzenie badan i pomiarow wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWHR ZANE
10.1. Normy
1. PN-B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczanie $cieralnosci na tarczy Boehmego
2. PN-B-06250 Beton zwyidy
3. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyklego
4. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Skiad, wymagania i ocena

zgodnosci

5. PN-B-32250 Materialy budowlane. Woda do betonoéw i zapraw
6. BN-68/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego.
10.2. Inne dokumenty

Nie wystepuja.
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1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej (SST) sq wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z ustawieniem betonowego obrzeza
chodnikowego.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegolowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowiazujaca podstawe
opracowania dokumentacji przetargowej, wykonania robdt i ich odbioru przy realizacji
zadania pt: PRZEBUDOWA DROGI GMINNEJ - ULICA KOSCIELNMA W
MALOMICACH W KM: 0+000,00 - 0+117,00.

1.3. Zakres robot objetych sST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt
zwigzanych z ustawieniem betonowego obrzeza chodnikowego.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Obrzeza chodnikowe - prefabrykowane belki betonowe rozgraniczajace jednostronnie
lub dwustronnie ciggi komunikacyjne od terenéw nie przeznaczonych do komunikacji.

1.4.2. Pozostale okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi
polskimi normami i definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 , Wymagania ogolne”
pkt 1.4,

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczgce materialéow

Ogoélne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i skladowania podano
w OST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Stosowane materialy

Materialami stosowanymi sa:
— obrzeza odpowiadajace wymaganiom BN-80/6775-04/04 [9] i BN-80/6775-03/01 {8],
— zwir lub piasek do wykonania taw,
— cement wg PN-B-19701 [7],
— piasek do zapraw wg PN-B-06711 [3].
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2.3. Betonowe obrzeza chodnikowe - klasyfikacja

W zaleznosci od przekroju poprzecznego rozrdznia si¢ dwa rodzaje obrzezy:
— obrzeze niskie - On,
-~ obrzeze wysokie - Ow.

W zaleznosci od dopuszczalnych wielkosci i liczby uszkodzen oraz odchylek
wymiarowych obrzeza dzieli sig na:
- gatunek1 - Gi,
— gatunek2 - G2.

Przyklad oznaczenia betonowego obrzeza chodnikowego niskiego (On) o
wymiarach 6 x 20 x 75 cm gat. 1:

obrzeze On - 1/6/20/75 BN-80/6775-03/04 [9].

2.4. Betonowe obrzeza chodnikowe - wymagania techniczne
2.4.1. Wymiary betonowych obrzezy chodnikowych

Ksztalt obrzezy betonowych przedstawiono na rysunku 1, a wymiary podano w
tablicy 1.

Rysunek 1. Ksztat betonowego obrzeza chodnikowego

Tablica 1. Wymiary obrzezy

Rodzaj Wymiary obrzezy, cm
obrzeza 1 b h r
On 75 6 20 3
100 6 20 3
75 8 30 3
Ow 90 8 24 3
100 8 30 3

2.4.2. Dopuszczalne odchytki wymiarow obrzezy
Dopuszczalne odchytki wymiaréw obrzezy podano w tablicy 2.
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Tablica 2. Dopuszczalne odchytki wymiaréw obrzezy

Rodzaj Dopuszczalna odchylka, m
wymiard Gatunek 1 Gatunek 2
I +8 +12
b, h +3 13

2.4.3. Dopuszczalne wady i uszkodzenia obrzezy

Powierzchnie obrzezy powinny by¢ bez rys, peknigé i ubytkdw betonu, o fakturze z
formy lub zatartej. Krawedzie elementéw powinny byé rowne i proste.

Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawedzi elementow nie
powinny przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 3.

Tablica 3. Dopuszczalne wady i uszkodzenia obrzezy

Dopuszczalna wielkosé
Rodzaj wad i uszkodzen wad i uszkodzen
Gatunek 1 Gatunek 2
Wklestosé lub wypuktosé powierzchni i krawedzi w mm 2 3
Szcze—rby ' o’gr.amczajqcych powierzchnie gérne niedopuszczalne
1 uszkodzenia (Scieralne)
krawedzi i narozy ograniczajacych pozostale
powierzchnie:
liczba, max 2 2
dfugo$é, mm, max 20 40
gleboko$¢, mm, max 6 10

2.4.4. Skiadowanie

Betonowe obrzeza chodnikowe moga by¢é przechowywane na skladowiskach
otwartych, posegregowane wedlug rodzajow i gatunkow.

Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy uklada¢ z zastosowaniem podkladek
i przekladek drewnianych o wymiarach co najmniej: grubo$¢ 2,5 cm, szeroko$é 5 cm,
dhugoé¢ minimum 5 cm wigksza niz szeroko$é obrzeza.

2.4.5. Beton i jego skladniki

Do produkcji obrzezy nalezy stosowa¢ beton wedlug PN-B-06250 [2], klasy B 25
iB 30.
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2.5. Materialy na lawe i do zaprawy

Zwir do wykonania lawy powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-11111 [5],
a piasek - wymaganiom PN-B-11113 [6].

Materialy do zaprawy cementowo-piaskowej powinny odpowiadaé wymaganiom
podanym w OST D-08.01.01 , Krawezniki betonowe” pkt 2.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt 3.

3.2. Sprzet do ustawiania obrzezy

Roboty wykonuje si¢ recznie przy zastosowaniu drobnego sprzgtu pomocniczego.
4. TRANSPORT

4.1. Ogoine wymagania dotyczgce transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00
»Wymagania ogdine” pkt 4.
4.2. Transport obrzezy betonowych

Betonowe obrzeza chodnikowe moga byé przewozone dowolnymi srodkami
transportu po osiagnieciu przez beton wytrzymatosci minimum 0,7 wytrzymatosci
projektowanej.

Obrzeza powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem si¢ i uszkodzeniami
W czasie transportu.

4.3. Transport pozostalych materialow
Transport pozostalych materialéw podano w OST D-08.01.01 ,Krawezniki
betonowe”.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robot podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt S.
5.2. Wykonanie koryta

Koryto pod podsypke (fawe) nalezy wykonywaé zgodnie z PN-B-06050 [1].

Wymiary wykopu powinny odpowiadaé¢ wymiarom tawy w planie z uwzglednieniem
w szerokosci dna wykopu ew. konstrukceji szalunku.
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5.3. Podloze lub podsypka (lawa)

Podloze pod ustawienie obrzeza moze stanowié rodzimy grunt piaszczysty lub
podsypka (fawa) ze zwiru lub piasku, o grubosci warstwy od 3 do 5 cm po zageszczeniu.
Podsypke (fawe) wykonuje si¢ przez zasypanie koryta zwirem lub piaskiem i zageszczenie z
polewaniem woda.

5.4. Ustawienie betonowych obrzezy chodnikowych

Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy ustawia¢ na wykonanym podiozu w miejscu
i ze Swiattem (odlegloscia gornej powierzchni obrzeza od ciagu komunikacyjnego) zgodnym
z ustaleniami dokumentacji projektowe;.

Zewnetrzna $ciana obrzeza powinna by¢ obsypana piaskiem, zwirem lub
miejscowym gruntem przepuszczalnym, starannie ubitym.

Spoiny nie powinny przekraczaé szerokosci 1 cm. Nalezy wypelnié je piaskiem lub
zaprawa cementowo-piaskowa w stosunku 1:2. Spoiny przed zalaniem nalezy oczysci¢ i
zmy¢ woda. Spoiny musza by¢ wypelnione catkowicie na pelna glebokos¢.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1, Ogélne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien wykonaé badania materialow
przeznaczonych do ustawienia betonowych obrzezy chodnikowych i przedstawi¢ wyniki
tych badan Inzynierowi do akceptaciji.

Sprawdzenie wygladu zewngtrznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin
elementu przez pomiar i policzenie uszkodzefi wystepujacych na powierzchniach i
krawedziach elementu, zgodnie z wymaganiami tablicy 3. Pomiary dlugoéci i glebokosci
uszkodzen nalezy wykona¢ za pomoca przymiaru stalowego lub suwmiarki z doktadnoscia
do 1 mm, zgodnie z ustaleniami PN-B-10021 [4].

Sprawdzenie ksztaltu i wymiarow elementow nalezy przeprowadzi¢ z dokladnoscia
do 1 mm przy uzyciu suwmiarki oraz przymiaru stalowego Iub tasmy, zgodnie z
wymaganiami tablicy 1 i 2. Sprawdzenie katow prostych w narozach elementéw wykonuje
si¢ przez przytozenie katownika do badanego naroza i zmierzenia odchytek z doktadnoscia
do 1 mm.

Badania pozostalych materialéow powinny obejmowaé wszystkie wiasciwosci
okreslone w normach podanych dla odpowiednich materialdw wymienionych w pkt 2.

6.3. Badania w czasie robot

W czasie robot nalezy sprawdzaé wykonanie:
a) koryta pod podsypke (fawe) - zgodnie z wymaganiami pkt 5.2,
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b) podloza z rodzimego gruntu piaszczystego lub podsypki (fawy) ze zwiru lub piasku -
zgodnie z wymaganiami pkt 5.3,

¢) ustawienia betonowego obrzeza chodnikowego - zgodnie z wymaganiami pkt 5.4, przy
dopuszczalnych odchyleniach:

— linii obrzeza w planie, ktdre moze wynosi¢ + 2 cm na kazde 100 m dhugosci obrzeza,

- niwelety gornej plaszczyzny obrzeza , ktore moze wynosi¢c £1 cm na kazde 100 m
dlugoéci obrzeza,

— wypelnienia spoin, sprawdzane co 10 metréow, ktére powinno wykazywaé catkowite
wypelnienie badanej spoiny na petng glebokosé.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest m (mefr) ustawionego betonowego obrzeza
chodnikowego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogélne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robét podano w OST D-M-00.00.00 , Wymagania ogdine”
pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt
6 daly wyniki pozytywne.

8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja;

— wykonane koryto,
— wykonana podsypka.

9. PODSTAWA P£ ATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w OST D-M-00.00.00
»Wymagania ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m betonowego obrzeza chodnikowego obejmuje:
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prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

dostarczenie materiatow,

wykonanie koryta,

rozscielenie i ubicie podsypki,

ustawienie obrzeza,
wypelnienie spoin,

obsypanie zewnetrznej sciany obrzeza,
wykonanie badaf i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWI¥ ZANE
Normy
1.  PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane
2. PN-B-06250 Beton zwykly
3. PN-B-06711 Kruszywo mineralne. Piasek do betonéw i zapraw
4.  PN-B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech
geometrycznych
5. PN-B-i1111 Kruszywo mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni
drogowych. Zwir i mieszanka
6. PN-B-11113 Kruszywo mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni
drogowych. Piasek
7.  PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sklad, wymagania i
ocena zgodnosci
8. BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog,
ulic, parkingébw i torowisk tramwajowych. Wspdlne
wymagania i badania
9. BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog,

ulic, parkingdow i torowisk tramwajowych. Krawezniki i
obrzeza.



