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1. WSTEP

1.1.Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru Rob6t budowlanych.

1.2. Zakres stosowania OST

Ogolna specyfikacja techniczna (OST) stanowi obowigzujaca podstawe
opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako dokument
przetargowy 1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt na drogach krajowych i
wojewodzkich.

Zaleca si¢ wykorzystanie OST przy zlecaniu rob6t na drogach miejskich i
gminnych.

1.3. Zakres roboét objetych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych
ze wzmocnieniem kompozytem nawierzchni bitumicznej. W zakres robot wchodzi:
e oczyszczenie 1 skropienie warstwy profilowej przed ulozeniem kompozytu,
¢ ulozenie i zamocowanie kompozytu zbrojeniowego, wzmacniajacego nawierzchnig
asfaltows.
Szczegdtowa lokalizacja utozenia kompozytu zbrojeniowego zgodnie z Dokumentacja
Projektowsa.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Kompozyt zbrojeniowy — ptaski kompozytowy wyrdb syntetyczny, powstaly poprzez
termiczne zespolenie siatki polipropylenowej o sztywnych weztach oraz polipropylenowe;j
wtokniny iglowane;.

1.4.2. Pozostale okreslenia podstawowe podane w niniejszej SST sg zgodne

z obowigzujacymi odpowiednimi

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Ogoélne wymagania dotyczace robdt podano w SST DM 00.00.00 ,,Wymagania
Ogodlne”.
Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnosc¢
Z Dokumentacja Projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
Niezbedne dane istotne z punktu widzenia:
e organizacji rob6t budowlanych;
e zabezpieczenia interesu 0sob trzecich;
e ochrony $rodowiska;
o warunkow bezpieczenstwa pracy;
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e zaplecza dla potrzeb Wykonawcy;

o warunkow organizacji ruchu;

e zabezpieczenia chodnikow i jezdni,

podano w STWiORB DM 00.00.00 ,,Wymagania Ogolne”.

2. MATERIALY

2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano
w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materialow

Podczas realizowania przedmiotowego zadania budowlanego, do stosowania
dopuszcza si¢
wylacznie:
» wyroby, dla ktorych producent sporzadzit Deklaracj¢ Wiasciwosci Uzytkowych (DWU)
zgodnie z rozporzadzeniem 305/2011 Parlamentu Europejskiego i Rady UE (wyroby
oznaczone znakiem CE),
» wyroby, dla ktérych producent sporzadzit Deklaracje Zgodnosci (DZ) z istniejaca Polska
Norma lub Aprobatg Techniczna,
» wyroby, umieszczone przez Komisj¢ Europejska w wykazie wyrobéw majacych
niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa, dla ktorych producent wydat
deklaracje¢ zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej,
¢ jednostkowy w danym obiekcie budowlanym wyréb wytworzony wedlug
indywidualnej dokumentacji technicznej, dla ktérego producent wydat specjalne
o$wiadczenie o zgodnos$ci wyrobu z ta dokumentacja oraz z przepisami.
Wyroéb budowlany, ktory posiada DWU (oznakowanie CE) lub Deklaracje Zgodnosci (DZ)
z istniejaca Polska Norma lub Aprobatag Techniczng, nie moze by¢ modyfikowany bez
utraty waznos$ci dokumentéw dopuszczajacych do wbudowania.

2.2. Podstawowe wymagania dotyczace materiatlow

Do wykonania powyzszych robot nalezy stosowaé nastgpujace materiaty:
* emulsj¢ asfaltowa,

* kompozyt zbrojeniowy,

* kotki wstrzeliwane i blaszki do mocowania kompozytu (opcjonalnie).

2.2.1. Warstwa sczepna

2.2.1.1. Emulsja asfaltowa
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Do wykonania warstwy szczepnej na powierzchni, na ktérej ma by¢ utozony kompozyt,
nalezy stosowa¢ emulsje asfaltowa szybkorozpadowg o zawartosci asfaltu 70%. Zaleca si¢
stosowanie emulsji asfaltowej na bazie asfaltu modyfikowanego o wtasciwosciach zgodnych
z PN-EN 13808. Emulsja moze by¢ stosowana przy temperaturze +10°C. W przypadku
odmiennych warunkéw panujacych na budowie, zastosowanie emulsji nalezy uzgodni¢ z
Inzynierem i wykonawca/podwykonawca robot instalacyjnych.

2.2.2. Kompozyt zbrojeniowy

Do wykonania robdt nalezy uzy¢ kompozytu zbrojeniowego, powstatego wskutek
termicznego polaczenia siatki o sztywnych wezlach i iglowanej widkniny. Siatka wchodzaca
w sktad kompozytu powinna by¢ wyprodukowana z perforowanego pasma polipropylenu w
taki sposob, ze powstata struktura jest zorientowana w dwoch kierunkach. Wezly siatki
powinny by¢ sztywne i stanowi¢ integralny element struktury siatki. Przekrdj poprzeczny
zeber siatki powinien by¢ kwadratowy. Widknina rowniez powinna by¢ wyprodukowana z
polipropylenu, a jej masa powierzchniowa powinna wynosi¢ 0,130 kg/m2. Po nasigknigciu
asfaltem, wioknina dziala jako membrana absorbujaca naprezenia i1 tworzy trwala,
nieprzepuszczalng barierg. Szkielet mineralny mieszanki mineralno-asfaltowejzastosowane;j
do nowej warstwy asfaltowej uktadanej bezposrednio na kompozycie, zazgbia si¢
mechanicznie z oczkami siatki, ktora zaczyna spetnia¢ w nawierzchni funkcje zbrojenia.

Do wykonania robo6t nalezy uzy¢ wytacznie produktu spetniajacego wszystkie ponizsze
wymagania w zakresie przeznaczenia do:

1. zbrojenia naktadek asfaltowych (R-Reinforcement)

2. absorpcja naprezen (SR-Stress Relief)

3. bariery miedzywarstwowej pomigdzy stara nawierzchnig a zbrojonym pakietem

warstw asfaltowych (IB-Interlayer Barrier)

Charakterystyka produktu i opisane przeznaczenie (wzmocnienie/zbrojenie, absorbcja
naprezen, bariera migdzywarstwowa) sg zgodne z PN-EN 15381.

Kompozyt powinien posiada¢ aktualne dokumenty dopuszczajace go do stosowania w
budownictwie drogowym.

Przed zatwierdzeniem materiatu przez Inzyniera oraz przed wykonaniem robot na
wilasciwym

odcinku nalezy wykona¢ poletko proébne, w celu dobrania odpowiedniej ilosci emulsji oraz
technologii instalacji, pozwalajacej na uzyskanie prawidlowego przyklejenia kompozytu do
podtoza.

2.3.2. Koftki wstrzeliwane i blaszki do mocowania kompozytu

W wyjatkowych sytuacjach moze pojawi¢ si¢ konieczno$¢ dodatkowego przymocowania
kompozytu do podtoza, np. wzdhuz zaktadu pomigdzy sasiednimi pasmami kompozytu.
Nalezy wtedy stosowa¢ kotki wstrzeliwane i blaszki stalowe o wymiarach okoto 2 x 6 cm.
Kotki nalezy wstrzeliwaé przez blaszki w taki sposdb, aby zebra siatki zostaly przycis$nigte
przez blaszki. Nie nalezy wstrzeliwa¢ kotkow przez zebra siatki.
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3. SPRZET

3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robot

Do wykonania robot zwigzanych ze wzmocnieniem nawierzchni kompozytem
powinien by¢ stosowany sprzgt:
» skrapiarka do wykonania skropienia emulsjg asfaltowa oraz szczotki do dodatkowego
smarowania emulsjg asfaltowa na zaktadach kompozytu,
* sztywne szczotki umozliwiajace i przyspieszajace proces przylegania kompozytu do
podtoza,
* pistolet do wstrzeliwania kotkow,
* ostry noz lub podobne narzg¢dzie do docinania kompozytu w razie potrzeby (np. do
wyciecia otworéw na studzienki).

4. TRANSPORT
4.1. Ogoélne wymagania dotyczgce transportu

Ogoélne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00
»Wymagania ogolne” pkt 4.

4.2. Transport materialow

Kompozyt nalezy transportowac¢ w sposob zabezpieczajacy przed mechanicznymi
uszkodzeniami oraz przed namoknigciem. Transport emulsji powinien odbywa si¢ w
cysternach samochodowych. Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportu
lub sktadowania emulsji powinny by czyste i nie powinny zawiera resztek innych lepiszczy.

4.3. Skladowanie materialow

Kompozyt nalezy przechowywa¢ w suchych warunkach na wyréwnanym podtozu, tak aby
unikng¢ deformacji rolek. Miejsce sktadowania powinno by¢ zaciemnione, zadaszone i
zabezpieczajace przed podciaganiem wody z podtoza, celem ochrony materialow przed
promieniowaniem stonecznym oraz oddziatywaniem wody. Foli¢ zabezpieczajaca rolki
kompozytu mozna zdja¢ dopiero tuz przed przystapieniem do uktadania materiatu.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogo6lne” pkt 5.

5.2. Ulozenie kompozytu na istniejacych warstwach asfaltowych

Kompozyt moze by¢ uktadany na istniejacych warstwach asfaltowych po uprzednim
sfrezowaniu (bezposrednio na frezie) badz na warstwie wyréwnawczej lub innej nowej
warstwie asfaltowej (podbudowa asfaltowa lub warstwa wigzaca).

Podczas uktadania kompozytu nalezy przestrzega¢ ponizszych zasad:

1. Podtoze, na ktérym ma by¢ utozony kompozyt, musi by¢ suche, czyste i rowne. W
przypadku wystepowania znacznych nieréwnosci lub powierzchni po sfrezowaniu
(dopuszcza si¢ powierzchnie o glgbokosci frezowania do 10mm) zaleca si¢ wykonanie
dodatkowej warstwy wyrownawczej. Szczeliny, peknigcia i puste przestrzenie nalezy
wypelni¢ odpowiednim materiatem. Nie wolno prowadzi¢ instalacji kompozytu podczas
opadoéw deszczu.

2. Na przygotowanym podiozu nalezy wykona¢ skropienie emulsja asfaltowa.
Natryskiwanie

nalezy wykonywa¢ mechanicznie w rownomiernym tempie. W przypadku mniejszych badz
trudnodostgpnych powierzchni, dopuszcza si¢ rozpylanie r¢czne. Nalezy stosowac szybko
rozpadowa emulsj¢ o duzej zawartosci asfaltu. Ilos¢ emulsji powinna by¢ tak dobrana, aby
po odparowaniu wody uzyska¢ okoto 1,2-1,5 kg asfaltu na 1m2 skropionej powierzchni.
Ilo$¢ emulsji powinna by¢ mierzona i rejestrowana w trakcie nanoszenia.

3. Doktadng ilo$¢ emulsji nalezy dobra¢ na budowie, biorgc pod uwage réwnos¢ i
porowatos¢ warstwy oraz warunki atmosferyczne panujace w trakcie instalacji. Przed
zatwierdzeniem materialu przez Inzyniera oraz przed wykonaniem robot na wlasciwym
odcinku nalezy wykona¢ poletko probne, w celu dobrania odpowiedniej ilosci emulsji oraz
technologii instalacji, pozwalajacej na uzyskanie prawidlowego przyklejenia kompozytu do
podtoza.

4. Niezwlocznie po skropieniu emulsja, przed jej rozpadem, nalezy roztozy¢ warstwe
kompozytu. Instalacja moze by¢ mechaniczna badz r¢czna. Po roztozeniu kompozyt nalezy
docisnaé¢ do podtoza poprzez energiczne szczotkowanie sztywnymi szczotkami. Wszelkie
nierownosci i faldy powinny by¢ usunigte poprzez szczotkowanie w czasie rozwijania
kompozytu.

5. Kompozyt powinien maksymalnie przylega¢ do podtoza. W prawidlowo roztozonym
materiale wioknina powinna nabra¢ ciemniejszej barwy po rozpadzie emulsji

i zaabsorbowaniu asfaltu. Wystgpowanie na powierzchni kompozytu rozlegtych,
intensywnych plam asfaltu $wiadczy o przyjgciu zbyt duzej ilosci skropienia.



D-05.03.26b Wzmocnienie kompozytem nawierzchni bitumicznej 8

6. Pasma kompozytu nie musza dochodzi¢ doktadnie do krawedzi jezdni. Zaleca si¢
pozostawienie niewielkiej przerwy (ok. 5 cm) pomiedzy brzegiem pasma kompozytu a
krawedzig jezdni (kraweznikiem, $ciekiem itp.).

7. W miejscu laczenia sgsiednich pasm kompozytu nalezy wykona¢ zaktad poprzeczny o
szerokosci okoto 120 mm, tj. na 3 oczka (Rys.1). Zaktad nie powinien by¢ wigkszy — w
przypadku, gdyby z szerokosci rolek kompozytu i szerokosci jezdni wynikata wigksza
szeroko$¢ zaktadu, nalezy docia¢ rolke materiatu do odpowiedniej szerokosci. Miejsce
zaktadu (dolna warstwa kompozytu) powinno zosta¢ dodatkowo skropione taka ilosciag
emulsji badz asfaltu, aby uzyska¢ ilo$¢ okoto 0,5 litra bitumu na metr kwadratowy. Miejsce
zaktadu wymaga dodatkowego, starannego szczotkowania.

8. Nalezy dazy¢ do tego, aby miejsca zaktadow poprzecznych pasm kompozytu nie
wystepowaly w $ladzie kota na nawierzchni.

9. Rolki uktadane s3 zgodnie z kierunkiem pracy rozscietacza, bez zaktadow podtuznych.
Potaczenia, migedzy kolejnymi rolkami, powinny by¢ wykonywane na przemian, z
przynajmniej lm przesunigciem wzgledem rolek sasiednich (Rys. 1). Koncowki rolek
nalezy mocowac za pomoca kotkéw o maksymalnym rozstawie 300m (w zaleznosci od
stanu podtoza).
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Rys. 1 Zasady instalacji kompozytu
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10. W przypadku naprawy pojedynczych pgknig¢ badz szczelin, nalezy stosowa¢ kompozyt
o szeroko$ci minimum Im.

11. Bezposrednio na roztozonej, suchej warstwie kompozytu, po odczekaniu czasu
niezbgdnego do uzyskania pelnej sczepnosci siatki z podlozem, mozna uklada¢ warstwy
asfaltowe przy uzyciu konwencjonalnego sprzetu.

12. Minimalna grubos$¢ warstwy asfaltowej utozonej w jednym przejsciu rozécietacza
bezposrednio na kompozycie to 60 mm.

13. W przypadku uktadania warstw asfaltowych na kompozycie w kilku czg$ciach (np.
potdéwkami jezdni) szew roboczy w warstwach asfaltowych nie powinien si¢ pokrywac

z zaktadem poprzecznym pasm kompozytu.

14. W przypadku odstawania siatki od podloza lub niedostatecznej sczepnos$ci z podiozem,
co moze objawiac si¢ np. falowaniem materiatu pod wptywem ruchu samochodow
dowozacych mieszank¢ mineralno-asfaltowa, zaleca si¢ dodatkowe jej przymocowanie przy
pomocy kotkoéw wstrzeliwanych badz wbijanych.

15. Maksymalna temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej uktadanej na warstwie siatki
nie moze przekracza¢ 160°C (bezposrednio na kompozycie nie mozna stosowaé mieszanek
uktadanych w niskich temperaturach oraz mastyksu grysowego SMA).

16. Nie dopuszcza si¢ ruchu samochodow bezposrednio po utozonej warstwie kompozytu
za wyjatkiem samochodow dowozacych mieszank¢ mineralno-asfaltowa. Powinny one
jezdzi¢ powoli, unikajac gwattownych skretow, hamowan i przyspieszen.

17. Nie dopuszcza si¢ pozostawiania na okres zimowy kompozytu przykrytego wytacznie
jednag warstwa mieszanki mineralno-asfaltowej. Material musi by¢ zainstalowany i
przykryty pelnym pakietem warstw asfaltowych, zgodnie z projektem. Instalacj¢ materiatu
nalezy prowadzi¢ $cisle wg wytycznych producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogo6lne” pkt 6.
6.2. Kontrola robot
Kontrola jakosci Robot polega na:
* sprawdzeniu zuzycia emulsji asfaltowej i jednorodnosci skropienia,
* sprawdzeniu poprawnosci wykonania zaktadow i dodatkowego skropienia asfaltem,
* wizualnej ocenie przylegania kompozytu do podtoza przed ulozeniem na nim warstwy z
betonu asfaltowego.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”
pkt 7.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”
pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty

wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00
»Wymagania ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m2 wzmocnienia kompozytem obejmuje:
* koszt materialow wraz z transportem,

* wykonanie skropienia emulsjg asfaltowa,

* roztozenie i szczotkowanie kompozytu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

10.1. Normy

o PN-EN 13808:2013-10 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady klasyfikacji kationowych
emulsji asfaltowych.

o PN-EN 15381: 2010 Geotekstylia i wyroby pokrewne -- Wymagania w odniesieniu do
wyrobow stosowanych w nawierzchniach i naktadkach asfaltowych.

10.2. Inne dokumenty
Nie wystepuja.



